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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user intructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiio
Al consultar el manuel de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lases,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid l&sning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pfi ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrézky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari cikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukcji obslugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuit
[pn uTeHn pyKOBOACTBA NO 3KCMyaTaLMN
npocb6a 0TKPbIBATL CTPAHMLIbI G PUCYHKAMM.
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Originalbetriebsanleitung
Akku-Industrie-Bohrschleifer
IBS/A

Sehr geehrter Kunde!
Die Benutzung dieser Anleitung

e erleichtert es, das Gerat kennen zu lernen.

e vermeidet Storungen durch unsachgeméBe
Bedienung und

e erhoht die Lebensdauer lhres Gerétes. Halten
Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerét nur mit genauer
Kenntnis und unter Beachtung der Anleitung.
PROXXON haftet nicht fiir die sichere Funk-
tion des Gerétes bei:

e Handhabung, die nicht der (iblichen
Benutzung entspricht,

e anderen Einsatzzwecken, die nicht in der
Anleitung genannt sind,

e Missachtung der Sicherheitsvorschriften.
Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche
bei:

e Bedienungsfehlern,

e mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit bitte unbedingt
die Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor.

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit dem Gerét.

Warnung!
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen! Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen kdnnen elektrischen

Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen zur Folge haben.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Sicherheitshinweise fiir alle Anwendungen

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schlei-
fen, Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Draht-
biirsten, Polieren, Frasen oder Trennschleifen:

a. Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Bohrer Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirs-
te, Polierer, zum Frasen und als Trennschleifma-
schine. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Daten, die Sie
mit dem Gerét erhalten. Wenn Sie die folgenden
Anweisungen nicht beachten, kann es zu elektri-
schem Schlag, Feuer und/oder schweren Verlet-
zungen kommen.

b. Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Her-
steller nicht speziell fiir dieses Elektrowerkzeug
vorgesehen und empfohlen wird. Nur weil Sie
das Zubehér an lhrem Elektrowerkzeug befes-
tigen konnen, garantiert das keine sichere Ver-
wendung.

c. Die zuléssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die auf dem
Elektrowerkzeug angegebene Hdchstdrehzahl
Zubehdr, das sich schneller als zuldssig dreht,
kann zerbrechen und umherfliegen.

d. AuBendurchmesser und Dicke des Einsatz-
werkzeugs missen den MaBangaben Ihres Elek-
trowerkzeugs entsprechen. Falsch bemessene
Einsatzwerkzeuge konnen nicht ausreichend
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

e. Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes
Zubehor miissen genau auf die Schleifspindel
oder Spannzange lhres Elektrowerkzeugs pas-
sen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Aufnahme des Elektrowerkzeugs passen, dre-
hen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

f. Auf einem Dorn montierte Scheiben, Schleifzy-
linder, Schneidwerkzeuge oder anderes Zubehor
miissen vollsténdig in die Spannzange oder das
Spannfutter eingesetzt werden. Der "Uberstand"
bzw. der frei liegende Teil des Dorns zwischen



Schleifkdrper und Spannzange oder Spannfutter
muss minimal sein. Wird der Dorn nicht ausrei-
chend gespannt oder steht der Schleifkérper zu
weit vor, kann sich das Einsatzwerkzeug lésen
und mit hoher Geschwindigkeit ausgeworfen
werden.

g. Verwenden Sie keine beschédigten Einsatz-
werkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder Verwen-
dung Einsatzwerkzeuge wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, Schleifwalzen auf
Risse, VerschleiB oder starke Abnutzung, Draht-
biirsten auf lose oder gebrochene Drahte. Wenn
das Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterféllt, iberpriifen Sie, ob es beschadigt ist,
oder verwenden Sie ein unbeschadigtes Einsatz-
werkzeug. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug kont-
rolliert und eingesetzt haben, halten Sie und in
der Néhe befindliche Personen sich auBerhalb der
Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und
lassen Sie das Gerét eine Minute lang mit Hochst-
drehzahl laufen. Beschédigte Einsatzwerkzeuge
brechen meist in dieser Testzeit.

h. Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung Vollgesichts-
schutz, Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit
angemessen, tragen Sie Staubmaske, Gehor-
schutz, Schutzhandschuhe oder Spezialschiirze,
die Kleine Schleif- und Materialpartikel von Ihnen
fernhdlt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkorpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwen-
dung entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange
lautem L&rm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen
Hérverlust erleiden.

i. Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss personliche Schutz-
ausriistung tragen. Bruchstiicke des Werkstiicks
oder gebrochener Einsatzwerkzeuge kénnen
wegfliegen und Verletzungen auch auBerhalb
des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

j. Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griff-
fldchen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen

das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitun-
gen oder das eigene Netzkabel treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung
kann auch metallene Gerateteile unter Spannung
setzen und zu einem elektrischen Schlag fihren.

k. Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten
stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle Dreh-
zahl kann das Reaktionsmoment des Motors dazu
fiihren, dass sich das Elektrowerkzeug verdreht.

I. Wenn mdglich, verwenden Sie Zwingen, um
das Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick in der einen Hand und
das Elektrowerkzeug in der anderen, wahrend
Sie es beniitzen. Durch das Festspannen kleiner
Werkstiicke haben Sie beide Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim Tren-
nen runder Werkstiicke wie Holzdiibel, Stangen-
material oder Rohre neigen diese zum Wegrollen,
wodurch das Einsatzwerkzeug klemmen und auf
Sie zu geschleudert werden kann.

m. Halten Sie das Anschlusskabel von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie
die Kontrolle iiber das Gerét verlieren, kann das
Kabel durchtrennt oder erfasst werden und lhre
Hand oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatz-
werkzeug geraten.

n. Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Einsatzwerk-
zeug kann in Kontakt mit der Ablagefléache gera-
ten, wodurch Sie die Kontrolle {iber das Elektro-
werkzeug verlieren konnen.

0. Ziehen Sie nach dem Wechseln von Ein-
satzwerkzeugen oder Einstellungen am Gerat
die Spannzangenmutter, das Spannfutter oder
sonstige Befestigungselemente fest an. Lose
Befestigungselemente kdnnen sich unerwartet
verstellen und zum Verlust der Kontrolle fiihren;
unbefestigte, rotierende Komponenten werden
gewaltsam herausgeschleudert.

p. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch
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zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden Ein-
satzwerkzeug erfasst werden und das Einsatz-
werkzeug sich in lhren Korper bohren.

q. Reinigen Sie regelméBig die Liiftungsschlitze
Inres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblése zieht
Staub in das Geh&use, und eine starke Ansamm-
lung von Metallstaub kann elektrische Gefahren
verursachen.

r. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Néhe brennbarer Materialien. Funken kén-
nen diese Materialien entziinden.

s. Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen fliissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle An-
wendungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheits-
hinweise

Riickschlag ist die plotzliche Reaktion infolge
eines hakenden oder blockierten drehenden Ein-
satzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleifband,
Drahtbiirste usw. Verhaken oder Blockieren fiihrt
zu einem abrupten Stopp des rotierenden Ein-
satzwerkzeugs. Dadurch wird ein unkontrollier-
tes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung des
Einsatzwerkzeugs beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick
hakt oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe aus-
brechen oder einen Riickschlag verursachen. Die
Schleifscheibe bewegt sich dann auf die Bedien-
person zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung
der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kdnnen
Schleifscheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.
Er kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.
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a. Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und brin-
gen Sie Ihren Kérper und Ihre Arme in eine Position,
in der Sie die Riickschlagkréfte abfangen konnen.
Die Bedienperson kann durch geeignete Vorsichts-
maBnahmen die Riickschlagkréfte beherrschen.

b. Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie,
dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriick-
prallen und verklemmen. Das rotierende Einsatz-
werkzeug neigt bei Ecken, scharfen Kanten oder
wenn es abprallt dazu, sich zu verklemmen. Dies
verursacht einen Kontrollverlust oder Riickschlag.

¢. Verwenden Sie kein gezéhntes Sdgeblatt. Sol-
che Einsatzwerkzeuge verursachen haufig einen
Riickschlag oder den Verlust der Kontrolle {iber
das Elektrowerkzeug.

d. Filhren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der
gleichen Richtung in das Material, in der die
Schneidkante das Material verldsst (entspricht
der gleichen Richtung, in der die Spane aus ge-
worfen werden). Fiihren des Elektrowerkzeugs
in die falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen
der Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus
dem Werkstiick, wodurch das Elektrowerkzeug
in diese Vorschubrichtung gezogen wird.

e. Spannen Sie das Werkstiick bei der Verwen-
dung von Drehfeilen, Trennscheiben, Hochge-
schwindigkeitsfraswerkzeugen oder Hartmetall-
Fraswerkzeugen stets fest. Bereits bei geringer
Verkantung in der Nut verhaken diese Einsatz-
werkzeuge und konnen einen Riickschlag verur-
sachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe bricht
diese gewdhnlich. Bei Verhaken von Drehfeilen,
Hochgeschwindigkeitsfréswerkzeugen oder Hart-
metall-Fraswerkzeugen, kann der Werkzeugein-
satz aus der Nut springen und zum Verlust der
Kontrolle tber das Elektrowerkzeug fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schlei-
fen und Trennschleifen:

a. Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir Ihr Elek-
trowerkzeug zugelassenen Schleifkdrper und
nur fiir die empfohlenen Einsatzmdglichkeiten.



Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum Ma-
terialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper
kann sie zerbrechen.

b. Verwenden Sie fiir konische und gerade
Schleifstifte mit Gewinde nur unbeschadigte
Dorne der richtigen GroBe und Lénge, ohne Hin-
terschneidung an der Schulter. Geeignete Dorne
vermindern die Mdglichkeit eines Bruchs.

c. Vermeiden Sie ein Blockieren der Trenn-
scheibe oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren
Sie keine (iberméBig tiefen Schnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren Be-
anspruchung und die Anfélligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Maglichkeit eines
Riickschlags oder Schleifkdrperbruchs.

d. Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor und
hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie
die Trennscheibe im Werkstiick von Ihrer Hand
wegbewegen, kann im Falle eines Riickschlags
das Elektrowerkzeug mit der sich drehenden
Scheibe direkt auf Sie zugeschleudert werden.

e. Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Gerét
aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum
Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die
noch laufende Trennscheibe aus dem Schnitt
zu ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfolgen.
Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das
Verklemmen.

f. Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder
ein, solange es sich im Werkstiick befindet. Las-
sen Sie die Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl
erreichen, bevor Sie den Schnitt vorsichtig fort-
setzen. Anderenfalls kann die Scheibe verhaken,
aus dem Werkstiick springen oder einen Riick-
schlag verursachen.

g. Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab,
um das Risiko eines Riickschlags durch eine ein-
geklemmte Trennscheibe zu vermindern. GroBe
Werkstiicke

h. kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht
durchbiegen. Das Werkstiick muss auf beiden
Seiten der Scheibe abgestiitzt werden, und zwar
sowohl in der Nahe des Trennschnitts als auch
an der Kante.

i. Seien Sie besonders vorsichtig bei Tauch-
schnitten in bestehende Wande oder andere
nicht einsehbare Bereiche. Die eintauchende
Trennscheibe kann beim Schneiden in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder
andere Objekte einen Riickschlag verursachen.

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbei-
ten mit Drahtbiirsten:

a. Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des iblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Dréhte nicht durch zu
hohen Anpressdruck. Wegfliegende Drahtstiicke
kdnnen sehr leicht durch diinne Kleidung und/
oder die Haut dringen.

b. Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz min-
destens eine Minute mit Arbeitsgeschwindig-
keit laufen. Achten Sie darauf, dass in dieser
Zeit keine andere Person vor oder in gleicher
Linie mit der Birste steht. Wéahrend der Ein-
laufzeit konnen lose Drahtstiicke wegfliegen.

c. Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von
sich weg! Beim Arbeiten mit diesen Biirsten kén-
nen Kleine Partikel oder winzige Drahtstiicke mit
hoher Geschwindigkeit wegfliegen und durch die
Haut dringen.

Nur zum Gebrauch in trockenen

Réumen ﬁ
Ladegerét LG/A @
Schutzklasse II-Gerat

WARNUNG @
Tragen Sie immer eine Schutzbrille

Gerat, Ladegerat und Akku bitte nicht iiber E
den Hausmiill entsorgen!



Beschreibung der Maschine

Der PROXXON - Industriebohrschleifer IBS/A ist
das ideale Gerét zum Feinbohren, Frésen, Schlei-
fen, Polieren, Biirsten, Entrosten, Gravieren, Zise-
lieren und Trennen. Sie knnen damit allerhand
Materialien wie Stahl, NE- Metall, Glas, Holz, Mi-
neralien und Keramik bearbeiten: Hier findet sich
in unserem umfangreichen Zubehdrsortiment fiir
jede anfallende Arbeitsaufgabe das passende
Werkzeug. 34 Einsatzwerkzeuge (mit 2,35 mm-
Schaft) sind im Lieferumfang enthalten.

Die prézise Bohrspindel wird durch zwei Prézisi-
onskugellager spielfrei im Aluminium-DruckguB-
kopf gelagert: Lange Lebensdauer und genauer
Rundlauf ist somit garantiert.

Ein leiser, permanent erregter Spezialmotor mit
elektronischer Drehzahlregelung sorgt fiir ma-
ximale Leistung bei minimaler BaugroBe, der
Drehzahlbereich von 7000 bis 23000 Umdre-
hungen pro Minute erlaubt groBte Flexibilitdt
beim Arbeiten. Das kompakte, hochfeste Gehau-
se ist aus glasfaserverstarktem Polyamid.

Mit der 20 mm-Passung am vorderen Gerateen-
de lasst sich das Gerdt in z. B. Bohrsténder oder
weitere Gerétehalter aus unserem Sortiment
einspannen.

Die flache Endkappe ermdglicht ein senkrechtes
Aufstellen des Gerats.

Die mitgelieferten Stahlspannzangen erleich-
tern den Werkzeugwechsel und bieten eine
wesentlich hohere Rundlaufgenauigkeit als ein
Bohrfutter.

Leistungsfahige Akkus in Lithium-lonentechnik
und 2,6 Ah Kapazitdt garantieren dauerhaftes
Arbeiten mit hoher Leistung. Zum Aufladen wird
der Akku einfach das Ladegerat eingefiihrt und
ist innerhalb von ca. 1 h wieder betriebsbereit.
Der Vorgang wird zu Ihrer Sicherheit thermisch
liberwacht.

1 Legende (Fig. 1)

1. Drehzahlregelknopf mit Ein-Aus-Schalter
2. Arretierknopf
3. Uberwurfmutter fiir Stahlspannzange
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4. Passung fiir Bohrsténder (¢ 20 mm)
5. Stahlspannzangen

6. Futterschliissel

7. Akku

8. Akkuentriegelungstaste

9. Ladegerét

2 Technische Daten

Gerat:
Lénge: ca. 270 mm (mit Akku)
ca. 235 mm (ohne Akku)
Gewicht: ca. 700 g (mit Akku)
ca. 520 g (ohne Akku)
Passung: 020 mm
Spannung: 10,8V
Drehzahl: 7.000 - 23.000/min

Gerduschentwicklung: < 70 dB(A)

Vibration am Griff: < 2,5m/s2

Ladegerat:

Netzspannung: 100-240V~, 50/60Hz

Ausgangsspannung: 12,6V

Ladestrom: 1A

Akku:

Wiederaufladbare Li-lonen Batterie

Nominal-/Ladespannung:  10,8V/12,6V

Energie/Kapazitét: 28,19Wh/2,61Ah
3INR 19/66

Bitte beachten Sie, dass insbesondere die
Schall- und Vibrationsmessungen mit Proxxon-
Einsatzwerkzeugen durchgefiihrt worden sind.
Wir kdnnen bei der Verwendung von Fremdfab-
rikaten nicht fiir die Einhaltung der hier getroffe-
nen Aussagen garantieren!

3 Lieferumfang

IBS/A (29800)

1 St. Industriebohrschleifer IBS/A
1St Ladegerat

1 St Akku

1 St. Aufbewahrungsbox

1 St. Betriebsanleitung



1St. Sicherheitshinweise

1St. Schiiissel

6 St. Spannzangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 und
3,2 mm)

1St. Rundschleifstift @ 5mm

1St Zylinderschleifstift @ 6mm

1St Zylinderschleifstift @ 2,5 mm

1St. Topfschleifstift @ 7mm

1St. Hartmetall-Microbohrer @ 0,5 mm

1St Hartmetall-Microbohrer @ 1 mm

1St. Diamantierter Schleifstift @ 1,8 mm

1St. Feinfraser, Kugelform @ 2,3 mm

2 St. Schleifscheibe @ 22mm (pinkfarben) aus
Edelkorund, fiir Stahl, Guss, HSS-Stéhle

2 St. Schleifscheibe @ 22mm (grau) Zum Gravie-
ren und Mattieren von Glas, Keramik und
Stelliten, auch zum Schleifen von Hartmetall,
Hartguss und hochlegierten Stahlen

St. Polierscheibe fiir Acryl- und Plexiglas

St. Messingbiirste zum Bearbeiten von Messing,
Messinglegierungen, Kupfer, Edelmetallen,
Halbedelsteinen, Kunststoff und Holz. Zum
Reinigen von elektronischen Bauelementen
und Platinen.

10 St. Korund-Trennscheiben zum Trennen von
legierten und unlegierten Stahlen, Edel-
stéhlen und NE-Metallen. Auch verwendbar
zum Schneiden von Holz und Kunststoff.

1St Aufspanndorn Schaftdurchmesser
03,2mm

IBS/A (29802)

1 St. Industriebohrschleifer IBS/A

1 St. Betriebsanleitung

1 St. Sicherheitshinweise

1 St. Schliissel

6 St. Spannzangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 und 3,2)

4 Inbetriebnahme und Bedienung

Laden des Akkus (Fig. 2 und 3)

Achtung:
Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die Warnhin-
weise und Aufschriften, die an dem Ladegerat
und dem Akku angebracht sind!

 Akku nicht zerlegen oder das Gehéduse
zerbrechen! Elektrolyt konnte austreten und
Verletzungen verursachen! Sollte Elektrolyt in
Ihre Augen gelangen, waschen Sie diese mit
sauberem Wasser aus und begeben Sie sich
unverziiglich in &rztliche Behandlung!

o Akku vor Uberhitzung schiitzen! Defekte
kdnnen die Folge sein.

* Akku niemals kurzschlieBen! Starke Strome
konnen eine Uberhitzung des Akkus bewirken.
Verbrennungen oder ein Defekt sind die
madglichen Folgen. Stellen Sie bei der Lagerung
des Akkus sicher, dass die elektrischen Kontakte
keine leitende Verbindung bekommen kdnnen.

o Akku niemals in offenes Feuer geben! Der
Akku kann explodieren.

o Setzen Sie den Akku niemals Fliissigkeiten aus!

Achtung:

Bitte beachten Sie, dass Ihr Proxxon-Elektro-
werkzeug nur mit den passenden Proxxon-Akkus
betrieben werden darf und dass mit dem Lade-
gerat ausschlieBlich diese Akkus geladen werden
diirfen.

Ferner darf auch kein anderes Ladegerdt zum
Laden der Proxxon-Akkus verwendet werden: Die
jeweiligen Proxxon-Komponenten sind optimal
aufeinander abgestimmt.

Bitte beachten Sie: Gerdt, Akku und Ladegerat
sind auch separat im Handel erhéltlich!

Im Auslieferungzustand ist der Akku teilgeladen
und muss vor der Inbetriebnahme des Gerétes voll
aufgeladen werden. Dazu gehen Sie wie folgt vor:

1. Stecker des Ladegerétes einstecken.

2.Akku 1 in das Ladegerat 2 einfligen wie in
Fig. 2 gezeigt.

3. Die gelbe Leuchtdiode 3 signalisiert den Lade-
vorgang. Ist dieser abgeschlossen, leuchtet die
griine Leuchtdiode 4 auf.

4.Vollgeladenen Akku aus dem Ladegerat ent-
nehmen.

5. Akku 1 wie in Fig. 3 gezeigt bis zum Einrasten in
die Gehdusedffnung des Gerétes einstecken.



Um den Akku beim Arbeiten vor schédlicher Tie-
fentladung zu schiitzen, wird der Ladezustand
permanent elektronisch tiberwacht und das Gerét
vor dem Erreichen des kritischen Entladungs-
zustands abgeschaltet. Nun muss der Akku wie-
der aufgeladen werden. Versuchen Sie nicht, das
Gerét wieder mit entladenem Akku in Betrieb zu
nehmen!

6. Zum Aufladen die Entriegelungstasten 2
driicken, Akku nach hinten herausziehen und
die Schritte 1-5 ausfiihren.

Der Ladevorgang kann jederzeit unterbrochen
und wieder neu aufgenommen werden, ohne
dass der Akku Schaden nimmt.

Achtung:
Wenn sich die Betriebszeiten nach dem Lade-
vorgang drastisch verkiirzen, deutet das darauf
hin, dass der Akku erneuert erden muss!

Falls nach dem Einstecken des Akkus in die
dafiir vorgesehene Offnung die gelbe Leucht-
diode nicht permanent leuchtet, sondern blinkt,
ist die Ursache mdglicherweise eine zu hohe
Temperatur, ein Defekt oder die Tiefentladung
des Akkus.

o |st der Akku zu heiB, wird nach dem Abkiihlen
der Ladevorgang automatisch gestartet.

o |st der Akku dagegen normal temperiert, aber
tiefentladen, wird vom Ladegerét gepriift, ob er
noch Strom aufnimmt oder bereits defekt ist.

* \Wenn der Akku wiederherstellbar ist, leuchtet
die gelbe Leuchtdiode nach einiger Zeit
kontinuierlich und signalisiert den erfolgreichen
Ladevorgang.

o Blinkt die gelbe Leuchtdiode, ist der Akku
defekt und muss entsorgt werden, siehe dazu
auch ,Hinweis zur Entsorgung innerhalb der
EU“ weiter unten in dieser Anleitung.

Allgemeines zum Umgang mit dem Gerét:
Achtung:

o Bei starkem Staubanfall bzw. gesundheits-
schadlichen Stauben Schutzmaske tragen.
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* Einsatzwerkzeuge so kurz wie moglich
einspannen. Achten Sie darauf, dass der Uber-
stand des Werkzeugschaftes aus der Spann-
zange nicht mehr als 30 mm betrégt. Lang
herausstehende Schéfte verbiegen leicht und
verursachen schlechten Rundlauf.

o Nicht die Hohe des Anpressdrucks, sondern die
richtige und gleichmaBige Drehzahl bringt
hohe Schleifleistung!

o Tendenziell gilt: Einsatzwerkzeuge mit kleinerem
Durchmesser bendtigen héhere Drehzahlen als
welche mit groBerem Durchmesser.

 Achtung: Beachten Sie unbedingt die zuléssige
Hochstdrehzahl des Einsatzwerkzeugs! Bei
Uberschreiten der zuldssigen Héchstdrehzahl
kann es zu Bruch des Werkzeugs kommen.
Umherfliegende Teile konnen Schéden und
schwere Verletzungen verursachen!

o Arretierknopf niemals driicken, solange das
Gerét lauft.

o Werkseitig ist eine Spannzange in die Spindel
des Gerétes eingelegt!

e Einsatzwerkzeuge diirfen in Abhéngigkeit der
SpannzangengroBe einen Schaftdurchmesser
von max. 3,2 mm haben.

o Einsatzwerkzeuge so kurz wie mdglich ein-
spannen. Achten Sie darauf, dass der Uber-
stand des Werkzeugschaftes aus der Spann-
zange nicht mehr als 30 mm betrdgt. Lang vor-
stehende Schéfte verbiegen leicht und fiihren
zu unrundem Lauf.

 \lerwenden Sie keinesfalls Einsatzwerkzeuge
mit einer Dornlénge von mehr als 55 mm!

e Bei der Verwendung von Spannzangen Immer
darauf achten, dass die Spannzange und das
verwendete Werkzeug den gleichen Schaft-
durchmesser haben! Der Dorn des Werkzeugs
muss fest und sicher in der Spannzange sitzen!

o Nicht mit beschédigten oder Verschlissenen
Einsatzwerkzeugen arbeiten! Achten Sie auf
einwandfreien Zustand der Werkzeuge.
Beschédigte oder verschlissene Werkzeuge
kénnen brechen und so zu Verletzungen fiihren!

e Achten Sie bei der Aufbewahrung der Einsatz-
werkzeuge darauf, dass diese zuverlassig vor
Beschédigung geschiitzt sind!



Werkzeug einspannen, bzw. wechseln (Fig. 4):

Achtung:

Vor dem Werkzeugwechsel immer Akku entnehmen!

1. Uberwurfmutter 1 leicht drehen und dabei
gleichzeitig den Arretierknopf driicken, bis
dieser einrastet.

2. Mutter einige Umdrehungen l6sen und
Werkzeug wechseln.

3. Falls die Spannzange ebenfalls ausgetauscht
werden soll, Mutter ganz abdrehen,
Spannzange wechseln und Mutter wieder
leicht von Hand andrehen.

4. Einsatzwerkzeug einsetzen und mit dem
mitgelieferten Schiiissel 3 festziehen.

Der Industriebohrschleifer IBS/A wurde ergono-
misch so gestaltet, dass man ihn an der beim Ar-
beiten gut handhaben und prézise fiihren kann.
Das Gewinde der Spannzangenmutter ist in das
Maschinengehduse versenkt. Der Einsatz eines
Bohrfutters ist aus diesem Grund nicht mdglich.

Arbeiten mit dem Gerat

—

. Zum Einschalten Drehknopf 2 (Fig.1) betatigen
und die der Arbeit entsprechende Drehzahl
einstellen. Dabei gilt grundsatzlich, dass
Werkzeuge mit kleineren Durchmesser mit
hoheren Drehzahlen, Werkzeuge mit gréBeren
Durchmesser mit eher kleineren Drehzahlen
betrieben werden miissen, um optimale
Ergebnisse zu erzielen.

. Falls Sie das Gerat beim Arbeiten mit der Hand
fuhren méchten, fassen Sie es beim Frésen
oder Gravieren wie einen Kugelschreiber an.
Dabei die Liiftungsschlitze nicht verdecken
(Fig. 5). Bei groberen Arbeiten sollten Sie das
Gerét wie einen Hammerstiel halten (Fig. 6).

N

Ideal |asst es sich arbeiten, wenn Sie das Gerét
an der 20 mm-Passung in einem Bohrsténder
oder einem der Universalhalter aus dem Prox-
xon-Sortiment einspannen.

Vielfaltige weitere Einsatzgebiete erschlieBen
sich bei der Kombination lhres Industriebohr-
schleifers IBS/A mit anderen Maschinen und
Geréten!

5 Wartung, Reinigung und Pflege

Achtung:
Vor jeglicher Montage, Einstellung, Instandhal-
tungsmaBnahme oder Instandsetzung Akku aus
dem Gerat entfernen!

Hinweis:

Jedes Gerét wird beim Arbeiten mit Holz durch
Staub verunreinigt. Pflege ist daher unerlésslich.
Fiir eine lange Lebensdauer sollten Sie das Gerét
allerdings nach jedem Gebrauch mit einem wei-
chen Lappen oder Pinsel reinigen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes ge-
eignetes  Reinigungsmittel benutzt werden.
Losungsmittel- oder alkoholhaltige Reinigungs-
mittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole etc.) sind
zu vermeiden, da diese die Kunststoffgehduse-
schalen angreifen konnten.

Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kiihlung des
Motors notwendig sind, immer frei von Staub
und Schmutz.

Service-Hinweis

Bitte beachten Sie: Die Netzzuleitung fiir das
Ladegerét darf nur von unserer Proxxon-Servi-
ceabteilung oder einer qualifizierten Fachkraft
ersetzt werden!

6 Zubehor

Fiir néhergehende Informationen zum Zubehér
fordern Sie bitte unseren Geréte-Katalog unter
der im Garantiehinweis auf der letzten Seite an-
gegebenen Adresse an.

Bitte beachten Sie generell:

Proxxon-Einsatzwerkzeuge sind zum Arbeiten
mit unseren Maschinen konzipiert und damit
optimal fiir die Verwendung mit diesen geeignet.

Wir (ibernehmen bei der Verwendung von Ein-
satzwerkzeugen von Fremdfabrikaten keinerlei
Gewahrleistung fiir die sichere und ordnungsge-
maBe Funktion unserer Geréte!
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7 Entsorgung:

8 CE-Konformitatserkldrung

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht (iber den
Hausmiill! Das Gerét enthélt Wertstoffe, die re-
cycelt werden konnen. Bei Fragen dazu wenden
Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunter-
nehmen oder andere entsprechende kommunale
Einrichtungen.

Hinweis zur Entsorgung innerhalb der EU:

Bitte beachten Sie, dass nach der EU-Richtlinie
2012/19/EU und der EU-Richtlinie 2006/66/
EG defekte oder verbrauchte Akkumulatoren
und nicht mehr gebrauchsfahige Elektrogeréte
getrennt vom Hausmiill entsorgt werden sollen
und einer umweltgerechten Wiederverwendung
zugefiihrt werden miissen!
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Name und Anschrift des Herstellers: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: IBS/A
Artikel Nr.: 29800/29802

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien
und normativen Dokumenten iibereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2014/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/11.2014

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23 /11.2013

Datum: 24.04.2016

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.

Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollmachtigte ist
identisch mit dem Unterzeichner.



Translation of the Original
Operating Instructions
PROXXON - IBS/A

Dear customer!

Always keep these operating instructions and the
enclosed safety guidelines within reach.

Only use this device with exact knowledge of it and
comply with the instructions and safety guidelines!

This is necessary to ensure safe operation and, se-
condly, it simplifies familiarisation with the device
and its functions.

Proxxon assumes no liability for the safe function of
the device in the case of:

e handling that does not comply with normal
intended use,

e use for other purposes not mentioned in the
manual,

e incorrectly executed repairs,

o failure to heed safety instructions,

e external influences for which the manufacturer
is not responsible

We recommend using PROXXON original spare
parts for all repair and maintenance work.

Repairs should only be performed by qualified
skilled personnel!

Please note: All information contained in these ope-
rating instructions - especially the technical data
- corresponds to the status at the time of printing.

We reserve the right to make further developments
in the interest of technical progress. We wish you
every success with the device.

WARNING!

Read all safety warnings and ins-
tructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions listed below

may result in electric shock, fire and/or serious

injury.

KEEP ALL SAFETY WARNINGS AND INSTRUC-
TIONS FOR THE FUTURE !

Safety warnings common for grinding, sanding,
wire brushing, polishing, carving or abrasive
cutting-off operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, polisher, carving or
cut-off tool. Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instruc-
tions listed below may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

¢) Do not use accessories which are not speci-
fically designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

d) The rated speed of the grinding accessories
must be at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Grinding accessories
running faster than their rated speed can break
and fly apart.

€) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity ra-
ting of your power tool. Incorrectly sized acces-
sories cannot be adequately controlled.

f) The arbour size of wheels, sanding drums or
any other accessory must properly fit the spindle
or collet of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power
tool will run out of balance, vibrate excessively
and may cause loss of control.

g) Mandrel mounted wheels, sanding drums,
cutters or other accessories must be fully in-
serted into the collet or chuck. If the mandrel
is insufficiently held and/or the overhang of the
wheel is too long, the mounted wheel may be-
come loose and be ejected at high velocity.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as abra-
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sive wheels for chips and cracks, sanding drum
for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory
is dropped, inspect for damage or install an unda-
maged accessory. After inspecting and installing
an accessory, position yourself and bystanders
away from the plane of the rotating accessory and
run the power tool at maximum no-load speed for
one minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable
of stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of work-
piece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

k) Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring
or its own cord. Cutting accessory contacting a
"live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

1) Always hold the tool firmly in your hand(s) during
the start-up. The reaction torque of the motor, as it
accelerates to full speed, can cause the tool to twist.

m) Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in one
hand and the tool in the other hand while in use.
Clamping a small workpiece allows you to use
your hand(s) to control the tool. Round material
such as dowel rods, pipes or tubing have a ten-
dency to roll while being cut, and may cause the
bit to bind or jump toward you.
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n) Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

0) Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the po-
wer tool out of your control.

p) After changing the bits or making any adjust-
ments, make sure the collet nut, chuck or any
other adjustment devices are securely tightened.
Loose adjustment devices can unexpectedly
shift, causing loss of control, loose rotating com-
ponents will be violently thrown.

q) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

r) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

s) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

t) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Further safety instructions for all operations
Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, sanding band, brush
or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory
which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into



the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel’s movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to re-
sist kickback forces. The operator can control
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the ac-
cessory. Corners, sharp edges or bouncing have
a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

¢) Do not attach a toothed saw blade. Such bla-
des create frequent kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting
from the material (which is the same direction
as the chips are thrown). Feeding the tool in the
wrong direction causes the cutting edge of the
bit to climb out of the work and pull the tool in
the direction of this feed.

e) When using rotary files, cut-off wheels,
high-speed cutters or tungsten carbide cutters,
always have the work securely clamped. These
wheels will grab if they become slightly canted
in the groove, and can kickback. When a cut-off
wheel grabs, the wheel itself usually breaks.
When a rotary file, high-speed cutter or tungs-
ten carbide cutter grabs, it may jump from the
groove and you could lose control of the tool.

Safety warnings specific for grinding and ab-
rasive cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and only for recommended

applications. For example: do not grind with the
side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to
shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use
only undamaged wheel mandrels with an un-
relieved shoulder flange that are of correct size
and length. Proper mandrels will reduce the pos-
sibility of breakage.

¢) Do not “jam” a cut-off wheel or apply ex-
cessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twis-
ting or snagging of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
hand, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

€) When wheel is pinched, snagged or when inter-
rupting a cut for any reason, switch off the power
tool and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt to
remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may occur.
Investigate and take corrective action to eliminate
the cause of wheel pinching or snagging.

f) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted
in the workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kickback.
Large workpieces tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under the work-
piece near the line of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.
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h) Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The protru-
ding wheel may cut gas or water pipes, electrical
wiring or objects that can cause kickback.

Safety warnings specific for wire brushing
operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not over-
stress the wires by applying excessive load to the
brush. The wire bristles can easily penetrate light
clothing and/or skin.

b) Allow brushes to run at operating speed for at
least one minute before using them. During this
time no one is to stand in front or in line with the
brush. Loose bristles or wires will be discharged
during the run-in time.

c) Direct the discharge of the spinning wire brush
away from you. Small particles and tiny wire frag-
ments may be discharged at high velocity during
the use of these brushes and may become imbed-
ded in your skin.

Only for use in dry rooms ﬁ
Charger LG/A @
Protection class Il device

WARNING

Always wear protective goggles @

Do not dispose of the device charger and
battery with household rubbish!

Description of the machine

The PROXXON IBS/A industrial drill/grinder is the
ideal device for micro drilling, milling, grinding,
polishing, brushing, removing rust, engraving,
chasing and separating. You can work on any
type of material such as steel, non-ferrous me-
tals, glass, wood, minerals and ceramics: You will
find the matching tool for any task in our com-
prehensive range of accessories. 34 bits and
cutters (with 2.35 mm shaft) are included in the
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scope of delivery.

The precision drill spindle is supported free from
play through two precision ball bearings in the
aluminium die-cast head: This guarantees a long
service life and accurate concentricity.

A quiet, permanently excited special motor with
electronic speed control ensures maximum per-
formance at minimum size, the speed range of
7,000 to 23,000 revolutions per minute permits
great flexibility while working. The compact
high-strength housing is made of glass-fibre
reinforced polyamide.

With the 20 mm fit at the front device end, the
device can be clamped into e.g. drill stand or
other device holders from our range.

The flat end cap of the battery enables the tool to
stand upright as well.

The supplied steel collet chuck makes it easy to
change tools and offers a significantly greater
concentric accuracy than a drill chuck.

Powerful batteries in lithium-ion technology and
2.6 Ah capacity guarantee continuous, high per-
formance work. To charge the battery, it is simply
inserted into the charger and is ready for opera-
tion again within approx. 1 hour. For your safety
the process is thermally monitored.

1 Key (Fig. 1)

1. Rotational speed regulating knob with On/Off
switch

2. Lock button

3. Sleeve nut for steel collet

4. Fit for drill stand (8 20 mm)

5. Steel collet chucks

6. Key for chucks

7. Battery

8. Battery release button

9. Charger

2 Technical data

Device:

Length: approx. 270 mm (with battery)



approx. 235 mm (without battery)

Weight: approx. 700 g (with battery)
approx. 520 g (without battery)

Fit: 020 mm

Voltage: 108V

Rotational speed: 7,000 — 23,000/min

Noise generation: <70 dB(A)

Grip vibration: <2.5m/s2

Charger:

Mains voltage: 100-240 V~, 50/60Hz

Output voltage: 126V

Charging current: 1A

Battery:

Rechargeable lithium-ion battery

Nominal/charging voltage: 10.8V/12.6V

Energy/Capacity: 28.19Wh/2.61Ah
3INR 19/66

Please note that the sound and vibration measu-
rements in particular have been performed with
Proxxon bits and cutters. When using third-party
brands we cannot guarantee compliance with
the statements given here!

3 Scope of delivery

IBS/A (29800)

1 pc. IBS/A industrial drill/grinder

1 pc. Charger

1 pc. Battery

1pc. Storage case

1 pc. Operating instructions

1 pc. Safety guidelines

1pc. Key

6 pcs. Collets (1.0-1.5-2.0-2.4-3.0 and 3.2 mm)

1 pc. Round grinding pin @ 5mm

1 pc. Cylinder grinding pin @ 6mm

1 pc. Cylinder grinding pin @ 2.5 mm

1 pc. Cup grinding pin @ 7mm

1 pc. Tungsten carbide micro drill @ 0.5 mm

1 pc. Tungsten carbide micro drill @ 1 mm

1 pc. Diamond-coated grinding pin @ 1.8 mm

1 pc. Finishing miller, ball shaped @ 2.3 mm

2 pes. Sanding disc @ 22mm (pink colour) of
high-grade corundum, for steel, cast iron,
HSS steels

2 pes. Sanding disc @ 22mm (grey) For
engraving and frosting of glass, ceramic
and stellites, also for grinding of hard
metal, white cast iron and high-alloy steels

1pc.  Polishing disc for acrylic glass and Plexiglas

c. Brass brush for machining brass, brass
alloys, copper, precious metals,
semi-precious stones, plastic and wood.
For cleaning electronic components and
printed circuit boards.

10 pes. Corundum cutting discs for cutting
alloyed and non-alloyed steel, stainless
steels and non-ferrous metals. Can also
be used to cut wood and plastic.

1pc.  Clamping arbour shaft diameter @ 3.2 mm

IBS/A (29802)

1 pc. IBS/A industrial drill/grinder

1 pc. Operating instructions

1 pc. Safety guidelines

1pc. Key

6 pcs. Collets (1.0-1.5-2.0-2.4-3.0 and 3.2 mm)

4 Commissioning and operation

Charging the battery (Fig. 2 and 3)

Caution:
Before starting up, read the warning instruc-
tions and the labels attached to the charger
and the battery!

¢ Do not disassemble the battery or break the
housing! Electrolytes could leak out and
cause injuries! If electrolyte gets into your
eyes, rinse them with clean water and seek
medical attention immediately!

e Protect battery from overheating! Defects
could be the result.

o Never short-circuit the battery! Strong
currents could overheat the battery. Burns
or a defect could be the possible result.
When storing the batteries, ensure that the
electric contacts cannot establish a conduc-
tive connection.

Do not put the battery in open fire! The bat-
tery can explode.

e Never subject the battery to liquids!
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Caution:

Please note that your Proxxon power tool may
only be operated with the appropriate Proxxon
battery and that the charger is to be used exclu-
sively for the charging of these batteries.

Furthermore, no other charger may be used
to charge the Proxxon battery: The respective
Proxxon components are optimally coordinated.

Please note: The device, battery and charge are
also separately available at retailers!

When delivered, the battery is partially charged
and must be charged completely before com-
missioning the device. To do so, proceed as
follows:

1. Insert the plug of the charger.

2. Insert battery 1 in the charger 2 as shown in
Fig. 2.

3. The yellow light-emitting diode 3 signals the
charging process. When completed, the green
light-emitting diode 4 lights up.

4. Remove the completely charged battery from
the charger.

5. Insert battery 1 as shown in Fig. 3 in the
housing opening of the device until it engages.

To protect the battery from harmful total dischar-
ge while in operation, the charge status is per-
manently monitored electronically and the de-
vice will switch off before it reaches the critical
discharge condition. The battery will now need
to be recharged. Do not attempt to put the device
back into operation with a discharged battery!

6.To charge, press the release buttons 2, pull out
the battery to the rear and carry out steps 1-5.

The charging process can be interrupted at any
time and continued without damage to the battery.

Caution:
Drastically reduced operating times after the
charging process indicates that the battery
needs to be replaced!

If after inserting the battery into its designated
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opening the light-emitting diode flashes instead
of glowing yellow continuously, the cause may
be a too high temperature, a defect, or the total
discharge of the battery.

o If the battery is too hot, the charging process
will start automatically after it cools down.

¢ [f, on the other hand, the battery has a
normal temperature but is totally discharged,
the charger will check if it still draws power or
it if is already defective.

o |f the battery can be recovered, the yellow
light-emitting diode will glow continuously after
some time, signalling the successful charging
process.

o [f the yellow light-emitting diode flashes, the
battery is defective and needs to be disposed
of; see also "Note on disposal within the EU"
later on in these instructions.

General handling of the device:

Caution:

o Wear a protective mask if large amounts of
dust or harmful dusts accumulate.

e Insert the tools as short as possible when
clamping. Ensure that the shaft of the tool does
not stand out more than 30 mm from the collet.
Excessively protruding shafts can bend easily
and contribute to poor concentricity.

A correct and consistent speed achieves a high
grinding performance, not excessive contact
pressure!

e By tendency: Bits and cutters with smaller
diameters require higher speeds than those
with a larger diameter.

e Caution: You absolutely must observe the
permissible maximum speed of the bits and
cutters! The tool can break when the maximum
permissible speed is exceeded. Flying parts
can cause damage and severe injuries!

 Never press the lock button while the device
is operating.

e A collet chuck is inserted in the spindle of the
device ex works!

 Depending on the collet size, bits and cutters
may have a shaft diameter of max. 3.2 mm.

e Insert the tools are far as possible when clam-




ping. Ensure that the shaft of the tool does

not stand out more than 30 mm from the collet.
Protruding shafts bend easily and cause rough
running.

* Do not in any case use bits and cutters with an
arbour length of more than 55 mm!

e When using collets, always make sure that the
collet chuck and the utilised tool have the
same shaft diameter! The arbour of the tool
must be seated firmly and securely in the collet!

© Do not work with damaged or worn bits and
cutters! Make sure the tools are in perfect
condition. Damaged or worn tools can break
and cause injuries!

© When storing the bits and cutters, make sure
they are reliably protected from damage!

Clamping and changing the tool (Fig. 4):
Caution:

Always remove the battery before exchanging
tools!

1. Turn sleeve nut 1 slightly whilst simultaneously
pressing the lock button until it engages.

2. Release the nut for a few rotations and
exchange the tool.

3. If the collet chuck needs to be replaced as well,
screw off the nut entirely, exchange the collet
and screw on the nut lightly by hand.

4. Insert the bits and cutters and tighten with the
supplied wrench 3.

The IBS/A industrial drill/grinder was ergonomic-
ally designed to make it easy to handle and guide
precisely. The thread of the collet chuck nut is
countersunk in the machine housing. Using a
drill chuck is not possible for this reason.

Working with the device

1.7To activate, operate the rotary button 2 (Fig. 1)
and set the right speed for the work. Applicable
in principle, tools with smaller diameters must
be operated at higher speeds, and tools with
greater diameters at lower speeds in order to
achieve optimal results.

2. If you would like to guide the device by hand

while working, hold it like a ballpoint pen whilst
milling or engraving. Do not cover the ventilation
slots (Fig. 5).

For coarser work, hold the device like the shaft of
a hammer (Fig. 6).

An ideal working environment is achieved if the
device is clamped by its 20 mm fit in a drill stand
or in one of the universal holders from the Prox-
X0n range.

A diversity of additional fields of application de-

velop when combining your professional grinder
IBS/A with other machines and devices!

5 Maintenance, cleaning and care

Caution:
Remove the battery from device before any as-
sembly, adjustment, maintenance measure or
repair!

Note:

Every device is dirtied by dust when working
with wood. Cleaning is therefore essential. To
ensure a long service life, however, the machine
should be cleaned with a soft cloth or brush after
each use.

Mild soap or other suitable cleaning agent may
be used in this context. Solvents or cleaning
agents containing alcohol (e.g. petrol, cleaning
alcohols etc.) should be avoided, since these can
attack plastic casings.

Always keep the apertures required for cooling
the motor free of dust and dirt.

Service note

Please note: The mains power input for the char-
ger may only be replaced by our Proxxon Service
Department or a qualified specialist!
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6 Accessories

8 CE Declaration of conformity

For more detailed information on accessories,
please request our device catalogue from the
address specified on the last page in the war-
ranty information.

Please note in general:

Proxxon bits and cutters have been designed
to work with our machines, which makes them
optimal for their use.

We will not assume any liability whatsoever

for the safe and proper function of our devices
when using third-party bits and cutters!

7 Disposal:

Please do not dispose of this machine in
household waste! The device contains valuable
materials which can be recycled. If you have
questions concerning this topic, please contact
your municipal disposal company or other ap-
propriate municipal institutions.

Note on disposal within the EU:

Please note that in accordance with the EU direc-
tive 2012/19/EU and the EU directive 2006/66/
EC, defective or consumed accumulators and
no longer operational electrical devices must be
disposed of separately from household waste
and must be sent for reuse in an environmentally
responsible manner!
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Traduction de la notice
d’utilisation originale
PROXXON - IBS/A

Cher client, chére cliente !

Veuillez toujours conserver a portée de main
cette notice d’utilisation et les prescriptions de
sécurité jointes.

Utilisez I'appareil uniquement avec des con-
naissances précises, conformément a ce ma-
nuel ainsi qu’aux prescriptions de sécurité !

Ceci est nécessaire d’une part pour un foncti-
onnement sans danger de I'appareil et d’autre
part, pour vous faciliter I'apprentissage de
I'appareil et de ses fonctions.

Proxxon décline toute responsabilité en cas :

o d'utilisation non conforme a /'utilisation
conventionnelle,

e d’utilisation autre que celles nommées dans
ce guide,

® de réparations effectuées de maniére non
conforme,

e de non-respect des prescriptions de sécurité,

e g’événements extérieurs qui échappent a la
responsabilité du fabricant.

Nous recommandons, pour tous les travaux de
réparation et d’entretien, I'utilisation de piéces
détachées originales PROXXON.

Faites effectuer les réparations uniquement
par un personnel qualifié a cet effet !

Attention : toutes les indications visées dans
cette notice, en particulier les caractéristiques
techniques, correspondent a I'état existant
lors de la mise sous presse de ce manuel.

Sous réserve de tous droits de modification
survenant dans le cadre du progrés technique.
Nous vous souhaitons le plus grand succés
avec votre appareil.

Attention !

Il faut lire Pintégralité de ces
instructions. Le non-respect des
instructions  énumérées ci-apres

peut entrainer une décharge électrique, une

incendie et/ou des graves blessures.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INST-
RUCTIONS !

Prescriptions de sécurité pour toutes les
applications

Prescriptions communes de sécurité pour le
meulage, le pongage au papier émeri, les tra-
vaux avec brosses métalliques, le polissage, le
fraisage et le tronconnage :

a) Cet appareil électrique doit étre utilisé comme
meuleuse, ponceuse au papier émeri, brosse
métallique, polisseuse, fraiseuse et tronconneu-
se. Observez toutes les prescriptions de sécurité,
instructions, illustrations et données que vous
recevez en méme temps que I'appareil. Le
non-respect des prescriptions suivantes peut
entrainer une électrocution, un incendie et/ou de
graves blessures.

b) N'utilisez aucun accessoire qui ne soit pas
spécialement prévu et recommandé par le fa-
bricant pour cet appareil électrique. Le simple
fait de pouvoir fixer I'accessoire a I'appareil
électrique ne garantit en aucune maniere son
utilisation en toute sécurité.

c) Le régime admissible de I'outil doit étre au
minimum aussi élevé que le régime maximum
indiqué sur I'appareil électrique.Les accessoires
dont le régime est supérieur a celui autorisé
peuvent se briser et étre projetés aux alentours.

d) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de I'outil
utilisé doivent correspondre aux cotes indiquées
pour votre appareil électrique. Des outils non
correctement dimensionnés ne peuvent pas étre
suffisamment protégés ou contrélés.
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e) Les disques ou rouleaux de meulage ou au-
tres accessoires doivent s'adapter exactement a
la broche porte-meule ou a la pince de serrage
de votre appareil électrique. Les outils qui ne
s'adaptent pas exactement au dispositif porte-
outils de votre appareil électrique présentent une
rotation irréguliére, de fortes vibrations et peu-
vent entrainer la perte du contrdle sur I'appareil.

f) Les disques, cylindres de meulage, outils de
découpe ou autres accessoires montés sur man-
drin doivent étre insérés en totalité dans la pince
de serrage ou le mandrin. Le « dépassement »
ou la partie encore libre du mandrin située entre
le corps de meulage et la pince de serrage ou
le mandrin doit étre la plus courte possible. Si
le mandrin n'est pas assez serré ou si le corps
de meulage est trop avancé, I'outil peut alors se
détacher et étre éjecté a haute vitesse.

g) N'utilisez aucun outil endommagé. Avant toute
utilisation, controlez I'absence d'éclats et de fissu-
res, I'absence de fissures sur les outils comme les
disques, I'absence de fissures, d'usure ou d'usure
excessive sur les rouleaux de meulage, I'absence
de fils disjoints ou rompus sur les brosses métal-
liques. Lorsque I'appareil électrique ou I'outil utili-
sé est tombé au sol, contrdlez qu'il soit bien intact
ou bien utilisez un outil de remplacement intact.
Si vous avez contrélé I'outil et que vous I'utilisez,
maintenez-vous, ainsi que toute personne se trou-
vant a proximité, a I'écart de I'appareil en rotation
et faites tourner ce dernier a régime maximum
pendant une minute. La plupart des outils endom-
magés se rompent pendant cette période de test.

h) Portez votre équipement individuel de sécu-
rité. Selon I'application visée, portez un masque
couvrant complétement le visage, une visiere
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
portez masque anti-poussieres, casque de pro-
tection auditive, gants de protection ou tabliers
spéciaux afin de ne pas étre touché par les
particules générées par le meulage. Protégez
les yeux des corps étrangers projetés dans le
cadre de différentes applications. Les masques
anti-poussieres ou respiratoires doivent filtrer
les poussiéres générées lors de I'application.
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Vous pouvez subir une perte auditive si vous
étes soumis pendant longtemps & un niveau de
bruit élevé.

i) Veillez a ce que les autres personnes respectent
une distance de sécurité suffisante par rapport a
votre zone de travail. Toute personne pénétrant
dans la zone de travail doit porter un équipement
individuel de sécurité. Des fragments de la piece
usinée ou des fragments de I'outil utilisé peuvent
étre projetés dans les environs et entrainer des
blessures, méme au-dela de la zone immédiate
de travail.

j) Tenir I'appareil uniqguement par les poignées
isolées si vous exécutez des travaux au cours
desquels I'outil peut entrer en contact avec des
cébles électriques sous tension ou son propre
cable d'alimentation électrique. Le contact avec
un cable sous tension peut également entrainer
la mise sous tension des éléments métalliques
de I'appareil et ainsi, une électrocution.

k) Maintenez toujours fermement I'outil élec-
trique lors de son démarrage. Lors de la montée
en régime jusqu'au régime maximum, le couple
de réaction du moteur peut entrainer une rotati-
on contraire de I'outil électrique.

1) Utilisez si possible des serre-joints pour fixer la
piece a usiner. Ne tenez jamais une petite piece a
usiner a la main et I'outil électrique de I'autre lors
de son utilisation. Le serrage des petites pieces a
usiner vous permet de disposer des deux mains
pour un meilleur contréle de I'outil électrique.
Lors du découpage de pieces rondes comme
des chevilles de bois, des tiges ou des tubes, ces
pieces ont tendance a rouler, provoquant ainsi le
coincement de I'outil, et peuvent également étre
projetées vers vous.

m) Maintenez le cable d'alimentation électrique
a l'écart des outils en rotation. Si vous perdez
le contrdle de I'appareil, le cable d'alimentation
électrique peut étre coupé ou entraing, votre
main ou votre bras pouvant alors entrer en con-
tact avec I'outil en rotation.



n) Ne déposez jamais I'appareil électrique avant
que I'outil ne soit complétement immobilisé. L'outil
en rotation peut entrer en contact avec la surface
sur laquelle I'appareil est déposeé, ce qui peut ent-
rainer la perte de controle de I'appareil électrique.

0) Aprés le remplacement d'outils ou a I'issue
des réglages sur l'appareil, serrez a fond les
écrous des pinces de serrage, le mandrin ou tout
autre élément de fixation. Les éléments de fixa-
tion non fixés peuvent se dérégler de maniére
inattendue et entrainer la perte de contrdle de
I'appareil ; les composants non fixés en rotation
sont projetés de maniére violente.

p) Ne laissez jamais tourner I'appareil électrique
lorsque vous le portez. Vios vétements peuvent étre
entrainés en cas de contact fortuit avec I'outil en
rotation qui pourrait alors pénétrer dans votre corps.

q) Nettoyez régulierement les ouies d'aération de
votre appareil électrique. Le ventilateur du moteur
attire la poussiere dans le carter de I'appareil et
une forte accumulation de poussiere métallique
peut entrainer des dangers électriques.

1) N'utilisez pas I'appareil électrique a proximité
de matériaux inflammables. Des étincelles peu-
vent enflammer ces matériaux.

s) N'utilisez pas d'outils réclamant I'emploi de
liquides de refroidissement. L' utilisation d'eau ou
d'autres liquides de refroidissement peut géné-
rer une électrocution.

Retour de manivelle et autres prescriptions
de sécurité correspondantes

On appelle « retour de manivelle » la réaction
soudaine de I'appareil a la suite du coincement
ou du blocage de I'outil utilisé, tel qu'un disque de
meulage, plateau de poncage, brosse métallique,
etc.Le coincement ou le blocage entraine un arrét
soudain de I'outil en rotation. Ainsi, un appareil
électrique non controlé sera accéléré dans le sens
inverse du sens de rotation de I'outil utilisé.

Si p. ex. un disque de meulage se coince ou se
blogue dans la piece a usiner, |'aréte du plateau qui
pénétre dans la piece a usiner peut se trouver en
porte-a-faux et ainsi, se rompre ou entrainer un re-
tour de manivelle. Le disque de meulage se déplace
alors vers |'utilisateur ou s'en éloigne, selon le sens
de rotation du disque a I'endroit du blocage. Ici, les
disques de meulage peuvent aussi se rompre.

Un « retour de manivelle » est la conséquence
d'une utilisation erronée ou incorrecte de
I'appareil électrique. Il peut étre évité par les me-
sures de précaution adaptées décrites ci-dessous.

a) Maintenez toujours fermement I'appareil élec-
trique et placez votre corps et vos bras dans une
position qui vous permette d'encaisser les forces
délivrées par le retour de manivelle. L'utilisateur
peut maitriser les forces de retour de manivelle
et de réaction grace a des mesures préventives
adaptées.

b) Faites preuve d'une prudence particuliére dans
les coins, sur les arétes vives; etc. Empéchez les
outils de rebondir sur les piéces a usiner et de se
coincer. L'outil en rotation a tendance a se coincer
sur les angles, les arétes vives ou lorsqu'il rebon-
dit sur la piéce a usiner. Ceci entraine une perte du
contrdle ou un retour de manivelle.

c¢) N'utilisez pas de lame de scie dentée. Ce type
d'outils entraine souvent un retour de manivelle
ou la perte du contrdle de I'appareil électrique.

d) Guidez toujours I'outil au sein du matériau dans
la méme direction que celle ol I'aréte de coupe
quitte le matériau (correspond a la méme direction
dans laguelle les copeaux sont éjectés). Le guidage
de I'outil électrique dans la mauvaise direction ent-
raine un déplacement incorrect de I'aréte de coupe
de I'outil hors de la piéce a usiner, ce qui attire I'outil
électrique dans cette direction d'avancement.

e) Fixez toujours solidement la piece a usiner
lors de I'utilisation de limes rotatives, de disques
de tronconnage, de fraises a haute vitesse ou de
fraises en métal trempé. Ces outils se coincent au
moindre désalignement dans la gorge et peuvent
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entrainer un retour de manivelle. En regle générale,
un disque de trongonnage se brise lors du coince-
ment. Lors du coincement de limes rotatives, de
fraises & haute vitesse ou de fraises en métal trem-
pé, l'outil peut sauter hors de la gorge et entrainer
la perte du controle de I'outil électrique.

Prescriptions particuliéres de sécurité pour
le meulage et le tronconnage :

a) Utilisez exclusivement les produits de meulage
homologués pour votre appareil électrique et pour
les applications recommandées. Exemple : ne
meulez jamais avec la surface latérale d'un disque
de trongonnage. Les disques de trongonnage sont
congus pour éroder le matériau avec l'aréte du
disque. Les contraintes latérales exercées sur ces
produits de meulage peuvent les briser.

b) Pour les tiges de meulage coniques et droites
avec filetage, utilisez uniquement des mandrins
de taille et de longueur adaptées, sans contre-
dépouille a I'épaulement. Les mandrins adaptés
réduisent le risque de rupture.

¢) Evitez le blocage du disque de trongonnage
ou une pression d'appui trop élevée. N'effectuez
aucune découpe trop profonde. Une surcharge
du disque de meulage accroit les contraintes qui
s'exercent dessus, ainsi que la probabilité d'un
coincement ou d'un blocage et ainsi, la possibi-
lité d'un retour de manivelle ou d'une rupture du
produit de meulage.

d) Evitez de placer la main dans la zone se trou-
vant en avant ou en arriere du disque de tron-
connage en rotation. Lorsque vous repoussez le
disque de trongonnage loin de votre main dans
la piece a usiner, I'appareil électrique avec son
disque en rotation peut étre projeté directement
vers vous en cas de retour de manivelle.

e) Si le disque de trongconnage se coince ou
que vous devez interrompre le travail, arrétez
I'appareil et maintenez-le calmement jusqu'a ce
que le disque soit immobilisé. N'essayez jamais
de retirer de I'encoche un disque de trongonnage
encore en rotation, au risque de subir un retour

-24 -

de manivelle. Déterminez et éliminez la cause du
blocage.

f) Ne remettez pas I'appareil électrique en marche
tant qu'il se trouve encore dans la piece a usiner.
Laissez le disque de trongonnage atteindre sa
pleine vitesse de rotation avant de poursuivre vot-
re découpe avec prudence. Autrement, le disque
peut se coincer, sauter violemment hors de la
piece a usiner ou générer un retour de manivelle.

g) Soutenez les plagues ou les piéces a usiner de
grande taille afin de réduire le risque de retour de
manivelle provoqué par un disque de trongonna-
ge coincé. Les pieces a usiner de grande taille
peuvent ployer sous leur propre poids. La piece
a usiner doit étre soutenue des deux cotés du
disque de trongonnage, a proximité de la décou-
pe comme de la bordure.

h) Soyez particulierement prudents pour les «
découpes en poche » dans des parois existan-
tes ou d'autres zones présentant une mauvaise
visibilité. Le disque de trongonnage plongé dans
le matériau peut entrainer un retour de manivelle
en cas de découpe de conduites de gaz ou d'eau,
de cables électriques ou de tout autre objet.

Prescriptions particuliéres de sécurité pour
les travaux avec brosses métalliques :

a) Notez que les brosses métalliques perdent
aussi des brins pendant I'utilisation habituel-
le. Ne surchargez pas les fils par une pression
d'appui trop élevée. Les fils de brosses projetés
dans les environs peuvent trés facilement péné-
trer a travers des vétements minces ou la peau.

b) Avant |'utilisation, laissez tourner les brosses
pendant au moins une minute a la vitesse de
travail. Veillez pendant cette période a ce que per-
sonne ne se trouve devant ou dans I'alignement
de la brosse. Des fils rompus de brosse peuvent
étre projetés pendant cette période de démarrage.

¢) Orientez toujours les brosses en rotation loin
de vous ! Lors du travail avec ces brosses, de
petites particules ou morceaux minuscules de fil



peuvent étre projetés a haute vitesse et pénétrer
dans la peau.

Utiliser uniquement dans des locaux secs. ﬁ

Chargeur LG/A @
Appareil de classe de protection Il

MISE EN GARDE @
Toujours porter des lunettes de protection

Ne pas éliminer I'appareil, le chargeur et
I'accumulateur avec les déchets domes-
tiques !

Description de la machine

La meuleuse-perceuse industrielle IBS/A PROX-
XON est I'appareil idéal pour le percage de pré-
cision, le fraisage, le meulage, le polissage, le
brossage, le dérouillage, la gravure, le ciselage et
le trongonnage. Avec cela, il est possible de tra-
vailler beaucoup de matériaux tels que I'acier, les
métaux non-ferreux, le verre, le bois, les minéraux
et la céramique. Notre assortiment d’accessoires
comprend une vaste gamme d’outils permettant
d’exécuter toute tache de travail. 34 outils inter-
changeables (avec une queue de 2,35 mm) sont
compris dans la fourniture.

Le mandrin de pergage de précision est logé sans
jeu dans la téte en fonte d’aluminium par deux
roulements de précision : Une longue durée de vie
et une concentricité précise sont ainsi garanties.
Un moteur spécial silencieux, actionné en perma-
nence, avec régulation électronique de la vitesse,
assure une puissance maximum par un encom-
brement minimum. La plage de vitesses de 7000
a 23000 tr/mn autorise une flexibilité maximum
de travail. Le boitier, compact et tres résistant, est
en polyamide renforcé de fibre de verre.
L'ajustement de 20 mm sur le bout avant de
I"'appareil permet de monter 'outil par ex. dans un
support de pergage ou autre porte-outil de notre
assortiment.

Les pinces de serrage en acier fournies simplifient
le changement d’outil et offrent une concentricité
sensiblement plus précise qu’un porte-foret.

Des accumulateurs puissants au lithium-ion,
et avec une capacité de 2,6 Ah, permettent
de travailler longtemps avec un maximum de
performance. Pour charger, il suffit de mettre
I'accumulateur en place dans le chargeur. Il sera
de nouveau en état de service au bout d’env. 1
h. Lopération est surveillée thermiquement pour
votre sécurité.

1 Légende (Fig. 1)

1.Bouton de réglage de la vitesse avec
interrupteur de marche/arrét

2.Bouton de verrouillage

3. Ecrou-chapeau pour pince de serrage en
acier

4. Ajustement pour support de percage (@ 20 mm)

5.Pinces de serrage en acier

6.Clé de serrage

7.Accumulateur

8.Touche de déverrouillage de I'accumulateur

9. Chargeur

2 Caractéristiques techniques

Appareil :

Longueur:  env. 270 mm (avec accumulateur)
env. 235 mm (sans accumulateur)

Poids : env. 700 mm (avec accumulateur)
env. 520 mm (sans accumulateur)

Ajustement : 020 mm

Tension : 10,8V

Vitesse : 7000 - 23 000/min

Niveau sonore : < 70dB(A)

Vibrations sur la poignée : < 2,5 m/s2

Chargeur :

Tension réseau : 100-240 V~, 50/60Hz
Tension de sortie : 12,6V

Courant de charge : 1A

Accumulateur :

Batterie a lithium-ion rechargeable

Tension de charge/nominale :10,8V/12,6V

Energie/capacité : 28,19Wh/2,61Ah
3INR 19/66
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A noter que les mesures acoustiques et vi-
bratoires, en particulier, ont été effectuées
avec des outils interchangeables Proxxon.
Lutilisation de produits d’autres fabricants ne
permet pas de garantir le respect de ce qui
est affirmé ici !

3 Fourniture

IBS/A (29800)

1p.ce meuleuse-perceuse industrielle IBS/A

1p.ce chargeur

1p.ce accumulateur

1p.ce boite de rangement

1p.ce manuel d'utilisation

1p.ce consignes de sécurité

1pce clé

6 p.ce pinces de serrage
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 et 3,2 mm)

1p.ce meule surtige ronde @ 5mm

1p.ce meule sur tige cylindrique @ 6mm

1 p.ce meule sur tige cylindrique @ 2,5 mm

1p.ce meule sur tige en bout @ 7mm

1p.ce micro-foret en métal dur @ 0,5 mm

1 p.ce micro-foret en métal dur @ 1 mm

1p.ce meule diamantée sur tige @ 1,8 mm

1p.ce fraise fine de forme sphérique @ 2,3 mm

2p.ce disque de pongage @ 22mm (couleurs
pink) en corindon précieux, pour acier,
fonte, aciers HSS

2p.ce disque de pongage @ 22mm (gris) Pour
graver et dépolir le verre, la céramique et
le stellite, ainsi que pour meuler le métal
dur, la fonte dure et les aciers fortement
alliés

1p.ce disque de polissage pour altuglas et
plexiglas

1p.ce brosse en laiton pour travailler le laiton,
les alliages de laiton, le cuivre, les
métaux précieux, les pierres semi-
précieuses, le plastique et le bois. Pour
le nettoyage de composants
électroniques et de platines.

10 p.ce disques a trongonner en corindon pour
le tronconnage d’aciers alliés et
non-alliés, d’aciers inoxydables et de
métaux non-ferreux. Utilisable également
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pour trongonner le bois et le plastique.
1p.ce mandrin de serrage diamétre de queue
032mm

IBS/A (29802)

1 p.ce meuleuse-perceuse industrielle IBS/A

1 p.ce manuel d'utilisation

1 p.ce consignes de sécurité

1p.ce clé

6 p.ce pinces de serrage
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 et 3,2 mm)

4 Mise en service et commande

Chargement de I'accumulateur (Fig. 2 et 3)

Attention :
Avant la mise en service, lire les avertissements
et les étiquettes qui se trouvent sur le chargeur
et 'accumulateur !

e Ne pas démonter I'accumulateur ou ne pas

casser le boitier ! Il pourrait s’ensuivre une

fuite d’électrolyte causant des blessures ! Si

de I'électrolyte éclabousse dans les yeux, les

laver a I'eau propre et consulter immédiatement

un médecin !

Protéger I'accumulateur de la surchauffe !

Cela pourrait entrainer des défauts.

Ne jamais court-circuiter I'accumulateur ! Les

courants forts peuvent entrainer une surchauffe

de I'accumulateur. Cela pourrait entrainer

des brdlures ou un défaut. Lors du rangement

de 'accumulateur, s’assurer que les contacts

électroniques ne peuvent pas établir de liaison

conductrice.

* Ne jamais jeter la batterie au feu !
L'accumulateur peut exploser.

o Ne jamais exposer I'accumulateur aux liquides !

\ Attention :

A noter que I'outil électrique Proxxon ne doit étre
alimenté qu’avec les accumulateurs Proxxon
qui lui sont expressément destinés, et que le
chargeur ne doit servir qu’a recharger ces ac-
cumulateurs.

Il est & noter également qu’aucun autre chargeur ne



doit étre utilisé pour recharger les accumulateurs
Proxxon : Les différents composants Proxxon sont
parfaitement accordés les uns aux autres.

Attention : I'appareil, 'accumulateur et le char-
geur sont aussi en vente séparément !

A la livraison, I'accumulateur est chargé partiel-
lement et doit étre chargé complétement avant
la mise en service de I'appareil. Procéder com-
me suit :

1. Brancher la fiche du chargeur.

2. Mettre 'accumulateur 1 en place dans le
chargeur 2 comme indiqué en Fig. 2.

3. La diode lumineuse jaune 3 signale que le
chargement est en cours. Une fois le
chargement terminé, la diode lumineuse verte
4 s’allume.

4. Retirer 'accumulateur complétement chargé
du chargeur.

5. Comme indiqué en Fig. 3, introduire
I'accumulateur dans 'ouverture du boitier de
I'appareil jusqu’a encliquetage.

Pour protéger, lors du travail, I'accumulateur
d’une décharge profonde qui I'endommagerait,
I'état de charge est surveillé en permanence
électroniquement, et I'appareil est désactivé
avant que I'état de décharge critique ne soit
atteint. Dés lors, 'accumulateur devra étre re-
chargé. Ne pas chercher a remettre I'appareil en
marche avec I'accumulateur déchargé !

6. Pour charger, presser les touches de
déverrouillage 2, sortir 'accumulateur par
I'arriére et effectuer les étapes de 1 a 5.

Le chargement peut étre interrompu a tout mo-
ment, puis poursuivi sans que cela endommage
I'accumulateur.

Attention :
Si aprés le chargement, les durées de foncti-
onnement sont sensiblement plus courtes, cela
signifie que I'accumulateur doit étre remplacé !

Au cas ol, aprés que I'accumulateur a été in-

troduit dans I'ouverture prévue a cet effet, la
diode lumineuse jaune ne s’allumerait pas
en permanence mais clignoterait, il est pos-
sible que la cause soit une température trop
élevée, un défaut ou la décharge profonde de
I'accumulateur.

o Sil'accumulateur est trop chaud, le charge-
ment ne démarrera qu’apres refroidissement.

e Sj, en revanche, I'accumulateur est a
température ambiante mais profondément
déchargé, le chargeur contrdlera s'il est encore
en mesure d’absorber du courant ou s'il est
déja abimé.

 Sil'accumulateur peut étre restauré, la diode
lumineuse s’allumera en jaune en permanence
au bout d’un certain temps, signalant ainsi que
le chargement est en cours.

 Sila diode lumineuse jaune clignote,
I'accumulateur est abimé et doit étre éliminé
; voir a ce sujet aussi « Note pour I'élimination
dans I'UE » plus bas dans cette notice.

Généralités pour le maniement de I’appareil :

Attention :

 Porter un masque protecteur en cas de fortes
poussiéres ou de poussieres toxiques.

e Serrer les outils interchangeables aussi court
que possible. Veiller & ce que la partie saillante
de la queue de I'outil ne dépasse pas 30 mm
par rapport a la pince de serrage. Les tiges
dépassant beaucoup se plient facilement et
peuvent nuire a la qualité de la concentricité.

o Ce n’'est pas I'intensité de la force de pression
mais une vitesse de rotation correcte et réguliére
qui fournit une puissance de meulage élevée.

* Normalement, les outils interchangeables avec
un diameétre plus petit nécessitent un plus
grand nombre de tours que ceux avec un
diamétre plus grand.

o Attention : respecter impérativement la vitesse
maximale admissible de I'outil interchangeable
1 En cas de dépassement de la vitesse maxi-
male admissible, I'outil peut se casser. Les
piéces volantes peuvent provoquer des dom-
mages et des blessures graves !

¢ Ne jamais appuyer le bouton de verrouillage
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tant que I'appareil est en marche.
o Une pince de serrage se trouve par défaut

d’usine dans I'arbre de I'appareil !
¢ En fonction de la taille de la pince de serrage,
le diamétre de queue des outils interchangeables
ne doit pas dépasser 3,2 mm.
Serrer les outils interchangeables aussi court
que possible. Veiller a ce que la partie saillante
de la queue de I'outil ne dépasse pas 30 mm
par rapport a la pince de serrage. Les queues
qui dépassent de beaucoup, se plient facilement
et peuvent nuire a la qualité de la concentricité.
N'utiliser en aucun cas des outils interchange-
ables avec une longueur de mandrin de plus
de 55 mm !
Lors de I'utilisation de pinces de serrage,
toujours veiller a ce que la pince de serrage et
I'outil utilisé aient le méme diamétre de queue
! Le mandrin de I'outil doit étre logé dans la
pince de serrage de maniére qu'il soit serré et
slr!
Ne pas travailler avec des outils interchan-
geables endommagés ou usés ! Veiller a I'état
impeccable des outils. Les outils endommagés
ou usés peuvent se casser, pouvant ainsi blesser !
Pour conserver les outils interchangeables,
veiller a ce qu'ils soient protégés contre les
endommagements de fagon fiable !

Mettre en place ou remplacer Ioutil (Fig. 4) :

Attention :
Toujours retirer I'accumulateur avant le chan-
gement d’outil !

1. Tourner Iégérement I’écrou-chapeau 1 en
appuyant en méme temps sur le bouton de
verrouillage jusqu’a ce qu’il s’encliquette.

2.Desserrer de quelques tours I'écrou et
remplacer I'outil.

3.Au cas ou il faudrait remplacer également
la pince de serrage, desserrer
complétement I'écrou, remplacer la pince
de serrage puis resserrer légerement
I’écrou a la main.

4.Mettre I'outil interchangeable en place et
serrer a 'aide de la clé 3 fournie.
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La meuleuse-perceuse industrielle IBS/A a été
congue ergonomiquement de maniere a pouvoir
y travailler bien et avec précision. Le filet de
I'écrou de la pince de serrage est noyé dans le
boitier de la machine. Pour cette raison, il n’est
pas possible d’employer un porte-foret.

Travailler avec I'appareil

. Pour mettre en marche, actionner le bouton 2
(Fig. 1) et régler la vitesse en fonction du
travail. La régle générale suivante s’applique
: pour obtenir des résultats optimaux, les
outils de diamétre plus petit doivent étre
utilisés a des vitesses plus élevées, alors que
les outils de diamétre plus grand doivent plutot
étre utilisés a des vitesses plus basses.

2. Pour fraiser ou graver en dirigeant I'appareil a

la main, le tenir comme un stylo. Ne pas

couvrir les fentes d’aération (Fig. 5).

Pour les travaux grossiers, tenir I'appareil

comme un manche de marteau (Fig. 6).

Lidéal, c’est de travailler avec I'outil en place,
au moyen de I'ajustement de 20 mm, dans un
support de pergage ou un support universel de
la gamme Proxxon.

De nombreux autres domaines d’application sont

possibles en combinant la meuleuse-perceuse in-
dustrielle IBS/A avec d’autres engins et appareils !

5 Maintenance, nettoyage et entretien

Attention :
Toujours retirer I'accumulateur de I'appareil
avant toute opération de montage, réglage, me-
sure d’entretien ou réparation !

Indication :

Lors de travaux avec du bois, la poussiére salit
les appareils. Il convient donc de bien les entre-
tenir. Pour lui conserver toute sa longévité, net-
toyer toutefois I'appareil aprés chaque utilisation
avec un chiffon doux ou un pinceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout aut-
re produit nettoyant adapté. Eviter les solvants



et autres produits de nettoyage contenant de
I'alcool (p. ex. essence, alcools de nettoyage,
etc.) car ils pourraient attaquer les parties en
plastique de I'appareil.

Toujours veiller a ce que les ouvertures néces-
saires au refroidissement du moteur soient ex-
emptes de poussiére et d’encrassement.

Indication SAV

Attention : Le cable d’alimentation du chargeur
ne doit étre échangé que par le service SAV
Proxxon ou un professionnel qualifié !

6 Accessoires

Pour des informations plus précises sur
les accessoires, demander notre catalogue
Appareils auprés de I'adresse indiquée a la
derniére page des informations de garantie.

Voici une remarque générale :

Les outils interchangeables Proxxon sont
congus pour travailler avec nos engins et sont,
par conséquent, parfaits pour I'utilisation avec
CeUux-Ci.

En cas d'utilisation d’outils interchangeables
d’autres fabricants, nous déclinons toutes
responsabilités quant a leur fonctionnement stir
et correct !

7 Elimination :

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets
domestiques ! L'appareil contient des matériaux
qui peuvent étre recyclés. Pour toute question
a ce sujet, priere de s’adresser aux entreprises
locales de gestion des déchets ou toute autre
régie communale correspondante.

Note pour I'élimination dans I'UE :

A noter que, ainsi que le prévoient les directives
européennes 2012/19/UE et 2006/66/CE, les
accumulateurs abimés ou usés et les appareils
électriques qui ne sont plus utilisables, doivent

étre mis au rebut séparément du reste des
déchets domestiques, puis recyclés dans le
respect de I'environnement !

8 Déclaration de conformité GE

Nom et adresse du fabricant : PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit :  IBS/A
Réf. : 29800/29802

Nous déclarons en toute responsabilité que
ce produit est conforme aux directives et
documents normatifs suivants :

Directive européenne CEM 2016/30/UE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directive UE relative aux machines 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23 /11.2013

Date : 24/04/2016

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

(o

PROXXON S.A.
Secteur d’activités Sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.
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@ Traduzione delle istruzioni per
'uso originali
PROXXON - IBS/A

Gentile cliente!

Tenere le presenti istruzioni e le avvertenze di
sicurezza sempre a portata di mano.

Usare I'apparecchio solo se si é in possesso di
conoscenze precise e nel rispetto di quanto ri-
portato nelle presenti istruzioni e le avvertenze
di sicurezza!

Cio é necessario da un lato per un funzionamen-
to a regola d’arte e facilita dall’altro per conosce-
re I'apparecchio e le sue funzioni.

Proxxon non si assume alcuna responsabilita in
caso di malfunzionamento dell’apparecchio in
caso di:

e utilizzi non corrispondenti all’uso previsto,

e altri impieghi non riportati nelle presenti
istruzioni,

e riparazioni eseguite in modo improprio,

e inosservanza delle norme di sicurezza.

e Influssi esterni non attribuibili al produttore

Per tutti gli interventi di riparazione e di manu-
tenzione consigliamo di utilizzare solo pezzi di
ricambio originali PROXXON.

Far eseguire gli interventi di riparazione solo da
personale specializzato e qualificato!

Nota: Tutte le informazioni riportate nelle presenti
istruzioni per I'uso, in particolare i dati tecnici,
corrispondono allo stato al momento della stam-
pa.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo il

diritto di apportare modifiche. Vi auguriamo sin

d’ora buon lavoro con questo apparecchio.
Avvertenza!

Le seguenti istruzioni sono da leg-

gere molto attentamente. Errori nel

rispettare le seguenti istruzioni possono

causare scossa elettrica, incendi e/o ferite gravi.
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CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.
Avvertenze di sicurezza per tutte le applicazioni

Avvertenze di sicurezza comuni per levigare, le-
vigare con carta vetrata, lavorare con spazzole di
metallo, lucidare, fresare e troncare:

a. Questo utensile elettrico deve essere utilizza-
to come levigatore, levigatore con carta vetrata,
spazzola di metallo, lucidatore, per fresare e
come troncatrice. Rispettare tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le figure ed i dati che
siricevono con I'apparecchio. L'inosservanza delle
seguenti avvertenze puo determinare scosse elet-
triche, fuoco e/o gravi lesioni.

b. Non utilizzare alcun accessorio non previsto
dal produttore specificamente per questo uten-
sile elettrico. Solo perché & possibile fissare
I'accessorio all’'utensile elettrico non significa che
I'uso € sicuro.

c. Il numero di giri consentito dell'utensile
d’impiego deve essere almeno talmente alto
quando il numero di giri massimo indicato
sull'utensile elettrico. L'accessorio che gira pill
rapidamente a quanto consentito puo rompersi ed
essere lanciato nell’ambiente.

d. Il diametro esterno e lo spessore dell’utensile
devono corrispondere alle indicazioni dell’'utensile
elettrico. Gli utensili con delle misure errate non
possono essere protetti o controllati correttamente.

e. Le mole, i rulli di levigatura o altri accessori de-
vono essere adatti ad essere montati sul mandri-
no o la pinza di serraggio dell’utensile elettrico. Gli
utensili che non possono essere montati corret-
tamente sull'alloggiamento dell’utensile elettrico
girano in modo irregolare, vibrano molto forte e
possono determinare la perdita del controllo.

f. Mole, cilindri di levigatura, utensili di taglio o altri
accessori montati sul mandrino, devono essere
inseriti completamente nella pinza di serraggio o il
mandrino di bloccaggio. La "sporgenza o la parte
libera del mandrino tra corpo di levigatura e pinza
di serraggio 0 mandrino di bloccaggio deve esse-



re minima. Nel caso in cui il mandrino non venga
teso bene o il corpo di levigatura si trova troppo in
avanti, si potrebbe svitare I'utensile di impiego ed
essere lanciato a forte velocita.

g. Non usare alcun utensile danneggiato. Control-
lare prima di ogni utilizzo gli utensili e le mole ed
accertarsi che non siano danneggiati e che non
presentino crepe, che non siano usurati e che le
spazzole non presentino dei fili staccati o rotti. Nel
caso in cui l'utensile elettrico o I'utensile d’'uso
cada, verificare se si sia danneggiato o usare un
utensile integro. Una volta controllato ed inserito
I'utensile d’uso, tenersi lontano con altre persone
dal livello dell’utensile in rotazione e far funziona-
re I'apparecchio per un minuto al numero di giri
massimo. Gli utensili danneggiati nella maggior
parte dei casi si rompono in questa fase di test.

h. Limite di esposizione e mezzi per la protezione
personale: Usare in base all’utilizzo una protezione
per il viso, per gli occhi o occhiali di protezione. Se
necessario indossare anche una mascherina, una
protezione per I'udito, guanti di protezione o un
grembiule speciale che trattiene piccole particelle
di levigatura e di materiale. Gli occhi devono esse-
re protetti dal lancio di corpi estranei che si vengo-
no acreare durante i diversi utilizzi. La mascherina
antipolvere e di protezione delle vie respiratorie
deve filtrare la polvere durante la fase di utilizzo.
Qualora I'utente sia esposto prolungatamente ad
un livello di rumorosita elevato & possibile che si
perda |'udito.

i. Accertarsi che le altre persone mantengano una
distanza di sicurezza dall’area di lavoro. Tutti colo-
ro che accedono all’area di lavoro devono indos-
sare |'equipaggiamento di protezione personale.
Possono essere lanciati pezzi rotti del pezzo da
lavorare e dell’'utensile e provocare lesioni anche
all’esterno dell’area di lavoro diretta.

j. Afferrare I'apparecchio solo dalle impugnature
isolate quando si eseguono dei lavori durante i
quali I'utensile possa toccare cavi elettrici nascos-
ti o il proprio cavo di alimentazione. Il contatto con
un cavo sotto tensione pud mettere in tensione
anche parti metalliche dell'apparecchio e deter-
minare una scossa elettrica.

k. All'awio tenere ben saldo in mano I'utensile
elettrico. Accelerando al numero di giri massimo,
il momento di reazione del motore potrebbe far si
che I'utensile elettrico si giri.

I. Se possibile, usare dei morsetti per fissare il
pezzo da lavorare. Durante I'utilizzo non tenere
mai in una mano il pezzo da lavorare e nell'altra
I'utensile elettrico. Serrando i piccoli pezzi da
lavorare si hanno le mani libere per un miglior
controllo dell'utensile elettrico. Quando si separa-
no pezzi da lavorare tondi come tasselli di legno,
aste o tubi, questi tendono a scivolare e pertanto
I'utensile di impiego potrebbe essere lanciato sul
vostro corpo.

m. Tenere il cavo di collegamento lontano da uten-
sili rotanti. Se si perde il controllo sull'apparecchio,
il cavo puo essere tranciato o afferrato e la propria
mano o braccio spinta nell’utensile rotante.

n. Non depositare I'utensile elettrico se non si
sia fermato completamente I'utensile d’impiego.
Lutensile rotante potrebbe toccare la superficie di
appoggio e di conseguenza si potrebbe perdere il
controllo sulutensile elettrico.

0. Dopo la sostituzione degli utensili di impiego o
le regolazioni sull'apparecchio, stringere forte il
dado della pinza di serraggio, il mandrino di bl-
occaggio o qualsiasi altro elemento di fissaggio.
Gli elementi di fissaggio staccati si potrebbero
spostare inavvertitamente e determinare la perd-
ita del controllo; i componenti rotanti non fissati
vengono lanciati con forza.

p. Non mettere in funzione I'utensile elettrico
durante il trasporto. Il proprio abbigliamento pot-
rebbe impigliarsi nell’'utensile rotante il quale pot-
rebbe procurare delle ferite al corpo.

q. Pulire regolarmente le prese d'aria dell’utensile
elettrico. La ventola del motore attira polvere
nell'alloggiamento ed un forte accumulo di polve-
re metallica puo provocare rischi elettrici.

r. Non usare I'utensile elettrico vicino a materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero far incendiare
questi materiali.
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s. Non usare utensili d’uso che richiedono
I'impiego di refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua
0 altri refrigeranti liquidi pud provocare scosse
elettriche.

Rinculo e relative avvertenze di sicurezza

Il rinculo & una reazione improvvisa in seguito
ad un utensile rotante intermittente o bloccato
quale la mola, il nastro abrasivo, la spazzola di
metallo ecc. Un’intermittenza o un blocco deter-
minano un arresto brusco dell'utensile rotante. In
questo modo un utensile elettrico non controllato
viene accelerato contro la direzione di rotazione
dell'utensile d’uso.

Se ad es. una mola batte o & bloccata nel pezzo
da lavorare, il bordo della mola che si inserisce
nel pezzo da lavorare potrebbe bloccarsi e rom-
pere la mola o provocare un rinculo. La mola si
avvicina o si allontana quindi verso I'operatore in
base al senso di rotazione della mola sul punto di
bloccaggio. Le mole in questo caso si potrebbero
anche rompere.

Un rinculo € la conseguenza di un uso errato 0 im-
proprio dell’'utensile elettrico. Questo puo essere
impedito con delle misure cautelari adatte come
descritto di seguito.

a. Reggere bene I'utensile elettrico e portare il
proprio corpo € le proprie braccia in una posizione
in cui poter resistere a dei rinculi. L utilizzatore puo
essere in grado di controllare le forze di rinculo
con delle misure cautelari adatte.

b. Lavorare in modo particolarmente attento vi-
cino ad angoli, bordi taglienti ecc. Impedire che
gli utensili sbattano o si blocchino nel pezzo da
lavorare. Lutensile rotante tende a bloccarsi ne-
gli angoli, su bordi taglienti o quando sbatte. Cio
determina una perdita del controllo o un rinculo.

c¢. Non usare alcuna mola dentata. Simili utensili
Spesso provocano un rinculo o la perdita del cont-
rollo sull'utensile elettrico.

d. Condurre I'utensile di impiego sempre nella
stessa direzione nel materiale in cui il bordo di
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taglio lascia il materiale (corrisponde alla stessa
direzione con cui vengono estratti i trucioli). Con-
durre I'utensile elettrico nella direzione errata de-
termina una rottura del bordo di taglio dell'utensile
dal pezzo da lavorare, in questo modo I'utensile
elettrico viene tirato in questa direzione di avanz-
amento.

e. Serrare sempre il pezzo da lavorare quando si
utilizzano lime rotanti, mole, frese ad elevata ve-
locita o frese per metalli duri. Gia con una leggera
piegatura nella scanalatura questi utensili si bloc-
cano e possono causare un rinculo. Nel caso in cui
la mola si blocchi, solitamente si rompe. Quando
si bloccano lime rotanti, frese ad elevata velocita
o frese per metalli duri, potrebbe saltare I'inserto
dell'utensile dalla scanalatura e determinare la
perdita del controllo dell'utensile.

Avvertenze di sicurezza speciali sulla leviga-
tura e la troncatura:

a. Usare per I'utensile elettrico solo mole omolo-
gate e solo per |'utilizzo consigliato. Esempio: Non
levigare mai con la superficie laterale di una mola
per troncare. Le mole per troncare sono indicate
per I'asportazione di materiale con il bordo della
mola. Lesercizio di una forza laterale su queste
mole puo distruggerle.

b. Per spine di levigatura a cono e diritti con filet-
tatura, usare solo mandrini non danneggiati delle
giusta dimensione e lunghezza, senza taglio sulla
spalla. | mandrini adatti prevengono la possibilita
di rottura.

c. Evitare un bloccaggio della mola troncatrice
0 una pressione di contatto troppo elevata. Non
eseguire alcun taglio eccessivamente profondo.
Una sollecitazione eccessiva della mola aumenta
la sua sollecitazione e la possibilita di piegature o
bloccaggio e pertanto la possibilita di un rinculo o
di una rottura del corpo della mola

d. Evitare con la vostra mano la zona davanti e
dietro la mola rotante. Spostando la mola nel
pezzo da lavorare, in caso di rinculo I'utensile
elettrico potrebbe essere lanciato direttamente
sull'operatore con la mola ancora rotante.



e. Se lamola & bloccata o si interrompono le ope-
razioni, spegnere I'apparecchio e tenerlo fermo
fino a quando la mola non si sia completamente
fermata. Non tentare mai di estrarre la mola an-
cora rotante dal taglio altrimenti si puo verificare
un rinculo. Rilevare e risolvere la causa del rinculo.

f. Non riattivare I'utensile elettrico fino a quando si
trova nel pezzo da lavorare. Far raggiungere alla
mola prima il numero di giri pieno prima di pro-
cedere con cautela con il taglio. Altrimenti la mola
potrebbe piegarsi, saltare dal pezzo da lavorare o
determinare un rinculo.

g. Sostenere le lastre o altri pezzi da lavorare
grandi per ridurre il rischio di un rinculo a causa di
una mola bloccata. | pezzi da lavorare grandi pos-
sono piegarsi sotto il loro stesso peso. Il pezzo da
lavorare deve essere sostenuto sui due lati della
mola. Sia nelle vicinanze del taglio che sul bordo.

h. Prestare particolare attenzione nel caso di , ,tag-
lia borsa" in pareti esistenti o altre zone non pre-
vedibili. La mola immersa in caso di taglio di tubi
di gas 0 acqua, cavi elettrici o altri oggetti possono
provocare un rinculo.

Avvertenze di sicurezza specifiche per i lavori
con spazzole metalliche:

a. Considerare che la spazzola metallica anche
durante I'uso comune perde pezzi di metallo. Non
sollecitare troppo i fili di metallo con una pressione
di contatto troppo elevata. | pezzi di metallo lanci-
ati possono penetrare facilmente |'abbigliamento
e/o la pelle.

b. Prima dell'uso far funzionare le spazzole per
almeno un minuto a velocita di lavoro. Accertar-
si durante questo periodo di tempo che nessuna
persona si trovi davanti o sulla stessa linea della
spazzola. Durante il tempo di awvio potrebbero
staccarsi dei pezzi di filo di ferro.

c. Allontanare da se la spazzola rotante! Quando si
lavora con queste spazzole, potrebbero staccarsi
ad elevata velocita piccoli pezzi di ferro ed infilt-
rarsi nella pella.

Solo per I'utilizzo in ambienti asciutti ﬁ

Caricabatteria LG/A @
Dispositivo di classe di protezione Il

AVVERTENZA
Indossate sempre degli occhiali di prote- @
zione

Lutensile, il caricabatteria e la batteria non ﬁ
vanno smaltiti insieme ai rifiuti domestici!

Descrizione della macchina

Il trapano fresatore industriale PROXXON IBS/A &
I"'apparecchio ideale per 'alesatura di precisione,
per fresare, rettificare, levigare, spazzolare, per ri-
muovere la ruggine, incidere, cesellare e separare.
E possibile trattare in questo modo diversi tipi di
materiali quali I'acciaio, metalli non ferrosi, vetro,
legno, minerali e ceramica: la nostra vasta gamma
di accessori comprende gli utensili piti adatti per
ogni intervento da eseguire. La fornitura compren-
de 34 utensili (con corpo da 2,35 mm).

Il mandrino portapunta preciso ¢ alloggiato senza
gioco da un cuscinetto a sfera di precisione in una
testa in alluminio pressofuso. In questo modo si
garantisce una lunga durata ed una concentricita
precisa.

Un motore speciale a eccitazione permanente,
silenzioso, con regolazione elettronica del numero
di giri, garantisce una potenza massima con una
dimensione minima, il regime da 7000 a 23000
giri al minuto consente la massima flessibilita
durante il lavoro. L'alloggiamento compatto ed
altamente preciso € realizzato in poliammide rin-
forzato in fibra di vetro.

Con il passo da 20 mm sull'estremita anteriore
dell'apparecchio, I'apparecchio puo essere serra-
to ad es. in un supporto a colonna o altri sostegni
presenti nel nostro assortimento.

Le pinze di serraggio in acciaio comprese nella
fornitura facilitano il cambio dell’utensile ed offro-
no una migliore precisione di concentricita rispetto
ad un mandrino di perforazione.

Potenti batterie agli ioni di litio e una capacita di
2,6 Ah garantiscono un funzionamento duratu-
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ro con elevate prestazioni. Per la ricarica, la
batteria puo essere semplicemente introdotta
nel caricabatteria ed & nuovamente pronta per
I'uso entro circa 1 ora. Per garantire la sicu-
rezza dell’utente, la procedura viene control-
lata termicamente.

1 Legenda (Fig. 1)

Si prega di considerare che in particolare le
misurazioni del livello di rumorosita e del-
le vibrazioni sono stati eseguiti con utensili
Proxxon. In caso di utilizzo di marchi diversi,
non possiamo garantire il rispetto di quanto
riportato!

3 Fornitura

1.Manopola di regolazione del numero di giri
con interruttore di accensione-spegnimento

2.Tasto di bloccaggio

3.Dado a risvolto per pinza di serraggio in
acciaio

4.Collare per supporto a colonna (g 20 mm)

5.Pinze di serraggio in acciaio

6. Chiave mandrino

7.Batteria

8.Tasto di shlocco della batteria

9. Caricabatteria

2 Dati tecnici

Apparecchio:

Lunghezza: ca. 270 mm (con batteria)
ca. 235 mm (senza batteria)

Peso: ca. 700 g (con batteria)
ca. 520 g (senza batteria)

Collare: 020 mm

Tensione: 10,8V

Numero di giri: ~ 7.000 - 23.000/min

Rumorosita: <70 dB(A)

Vibrazione sull'impugnatura: < 2,5 m/s2

Caricabatteria:

Tensione di rete: 100-240 V~, 50/60Hz
Tensione di uscita: 12,6V

Corrente di carica: 1A

Batteria:
Batteria ricaricabile agli ioni di litio
Tensione nominale/

di carica: 10,8V/12,6V
Energia/Capacita: 28,19Wh/2,61Ah
3 INR 19/66
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IBS/A (29800)

1 pz. Trapano fresatore industriale IBS/A

1 pz. Caricabatteria

1 pz. Batteria

1 pz. Box di conservazione

1 pz. Istruzioni per I'uso

1 pz. Avvertenze di sicurezza

1 pz. Chiave

6 pz. Pinze di serraggio

(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 e 3,2 mm)

. Spina circolare @ 5mm

. Spina cilindrica @ 6mm

. Spina cilindrica @ 2,5 mm

. Spina per levigare @ 7mm

. Micropunta in metallo duro @ 0,5 mm

. Micropunta in metallo duro @ 1 mm

. Mola su perno diamantata @ 1,8 mm

. Fresa fine, forma a sfera @ 2,3 mm

Mola @ 22mm (rosa) in materiale ceramico,
per acciaio, ghisa, acciai HSS

. Mola @ 22mm (grigio) Per incidere ed

opacizzare vetro, ceramica e stelliti,
anche per levigare carburi metallici,
ghisa dura ed acciai altolegati

1 pz. Disco lucidante per vetro acrilico e
plexiglas

1pz. Spazzola di ottone per il trattamento di
ottone, leghe di ottone, rame, metalli
preziosi, pietre semipreziose, plastica e
legno. Per la pulizia di elementi elettronici e
schede.

10 pz. Mole in corindone per troncare acciai
legati e non legati, acciai inossidabili e
metalli non ferrosi. Utilizzabile anche per
tagliare legno e plastica.

1 pz. Gambo diametro corpo @ 3,2 mm
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IBS/A (29802)

1 pz. Trapano fresatore industriale IBS/E

1 pz. Istruzioni per I'uso

1 pz. Avvertenze di sicurezza

1 pz. Chiave

6 pz. Pinze di serraggio
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 € 3,2 mm)

4 Messa in funzione e utilizzo

Caricamento della batteria (Fig. 2 e 3)

Attenzione:
Prima della messa in funzione, leggere le av-
vertenze e le scritte presenti sul caricabatteria
e sulla batteria!

¢ Non scomporre la batteria 0 romperne il corpo!
Potrebbe fuoriuscire I'elettrolita e causare
lesioni! Se I'elettrolita dovesse entrare a contatto
con gli occhi, sciacquarli con acqua pulita e affi-
darsi immediatamente alle cure di un medico!

* Proteggere la batteria dal surriscaldamento!
Questo potrebbe causare difetti.

 Non cortocircuitare mai la batteria! Correnti forti
possono causare un surriscaldamento della bat-
teria. Le possibili conseguenze sono ustioni o un
difetto. In occasione dello stoccaggio della
batteria, assicurarsi che tra i contatti elettrici non
possa esserci alcun collegamento conduttivo.

 Non gettare mai la batteria nel fuoco! La batteria
puo esplodere.

* Non esporre mai la batteria a liquidi!

Attenzione:

Tenere presente che il proprio utensile elettrico
Proxxon deve essere fatto funzionare solo con
le batterie Proxxon adatte e che con il carica-
batteria devono essere caricate esclusivamente
queste batterie.

Inoltre per ricaricare le batterie Proxxon non deve
essere usato alcun altro caricabatteria: i rispettivi
componenti Proxxon sono armonizzati in modo
ottimale.

Nota: I'apparecchio, la batteria e il caricabatteria sono
disponibiliin commercio anche separatamente!

Allo stato di consegna, la batteria & parzial-
mente carica e deve essere caricata com-
pletamente prima della messa in funzione
dell’apparecchio. A tale scopo procedere
come segue:

1. collegare la spina del caricabatteria.

2. Introdurre la batteria nel caricabatteria come
mostrato nella Fig. 2.

3. I diodo luminoso 3 giallo segnala il processo
di carica. Quando questo & terminato si accende
il diodo luminoso verde.

4. Prelevare la batteria completamente carica dal
caricabatteria.

5. Inserire la batteria 1 come mostrato nella Fig.
3 fino all'innesto nell’apertura del contenitore
dell’apparecchio.

Per proteggere la batteria durante il lavoro da
una dannosa scarica profonda, lo stato di carica
viene continuamente controllato elettronicamen-
te e I'apparecchio viene spento prima di raggiun-
gere lo stato di scarica critico. Ora € necessario
ricaricare la batteria. Non tentare di rimettere in
funzione I'apparecchio con la batteria scarica!

6. Per la ricarica, premere i tasti di sblocco 2,
sfilare indietro la batteria ed eseguire i passi 1-5.

Il processo di carica puo essere interrotto e
ripreso in ogni momento senza che la batteria
subisca danni.

Attenzione:
Se i tempi di funzionamento si riducono drastica-
mente dopo il processo di carica, cio € il segno
che la batteria deve essere sostituita!

Se, dopo I'inserimento della batteria nell'apertura
prevista, il diodo luminoso giallo non si accende
in modo permanente, ma lampeggia, la causa &
probabilmente una temperatura troppo elevata,
un difetto o la scarica profonda della batteria.

o Se la batteria & troppo calda, dopo il raffredda-
mento il processo di carica viene awviato
automaticamente.

e Se, per contro, la batteria presenta una tempe-
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ratura normale, ma € scarica, il caricabatteria
verifica se assorbe ancora corrente 0 € gia
difettosa.

Se la batterie € ripristinabile, dopo un certo
tempo il diodo luminoso giallo rimane continu-
amente acceso e segnala il processo di carica
riuscito.

Se il diodo luminoso giallo lampeggia, la bat-
teria & difettosa e deve essere smaltita, vedere
in merito anche I'’Awviso per lo smaltimento
allinterno dell’UE” piti in basso nelle presenti
istruzioni.

Informazioni generali sull’'uso dell’apparecchio:

Attenzione:

e In presenza di polvere in quantita notevole o
nociva per la salute indossare una maschera di
protezione.

o Serrare gli utensili d'impiego quanto pili breve
possibile. Accertarsi che la sporgenza del corpo
dell'utensile dalla pinza di serraggio non sia
superiore a 30 mm. | corpi lunghi che
fuoriescono si piegano facilmente e provocano
una cattiva concentricita.

o Una rettifica adeguata & possibile ottenerla
impostando un numero di giri adeguato ed
uniforme e non esercitando una forte pressione!

¢ Tendenzialmente vale quanto segue: Gli utensili
di impiego con un diametro piccolo necessitano
dei numeri di giri elevati rispetto a quelli con un
diametro grande.

e Attenzione: Rispettare assolutamente il numero
di giri massimo consentito dell'utensile! Quando
si supera il numero di giri massimo consentito,
I'utensile si potrebbe rompere. Il lancio di pezzi
puo causare danni e lesioni gravi!

* Non premere mai il pulsante di blocco quando
I"apparecchio € in funzione.

¢ Una pinza di serraggio ¢ inserita di serie nel
mandrino dell’apparecchio!

o Gli utensili di impiego in base alla grandezza delle
pinze di serraggio possono avere un diametro del
corpo di max. 3,2 mm.

o Serrare gli utensili d’impiego quanto piu breve
possibile. Accertarsi che la sporgenza del corpo
dell'utensile dalla pinza di serraggio non sia
superiore a 30 mm. | corpi lunghi che fuoriesco-
no si piegano facilmente e provocano una cattiva
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concentricita.

Non utilizzare in alcun caso utensili con una
lunghezza dell'alberino superiore a 55 mm!
Quando si utilizzano pinze di serraggio,
accertarsi sempre che la pinza di serraggio e
I'utensile impiegato presentino lo stesso
diametro del corpo! L'alberino dell'utensile
deve essere posizionato saldamente ed in
modo sicuro nella pinza di serraggio!

Non lavorare mai con utensili danneggiati o
usurati! Accertarsi che gli utensili siano sempre
in uno stato perfetto! Gli utensili danneggiati o
usurati possono rompersi e causare lesioni!
Per la conservazione degli utensili, si prega di
accertarsi che siano protetti da qualsiasi tipo di
danneggiamento!

Serraggio o sostituzione dell’utensile (Fig. 4):

Attenzione:
Prima del cambio dell’utensile, rimuovere semp-
re la batteria!

1. Ruotare leggermente il dado a risvolto 1 e
premere contemporaneamente il pulsante di
blocco fino a quando questo innesta in posizione.

2. Allentare il dado di alcuni giri e sostituire
I'utensile.

3. Se & necessario sostituire anche la pinza di
serraggio, rimuovere completamente il dado,
cambiare la pinza di serraggio e riavvitare
leggermente il dado a mano.

4. Inserire I'utensile e stringerlo con la chiave 3
fornita in dotazione.

Dal punto di vista ergonomico, il trapano fresato-
re industriale IBS/A ¢ stato configurato in modo
tale da consentire una buona maneggevolezza e
una guida precisa durante il lavoro. La filettatu-
ra del dado della pinza di serraggio & incassata
nel corpo della macchina. Per questo motivo
I'impiego di un mandrino di perforazione non &
necessario.

Lavorare con I'apparecchio

1. Per I'accensione, azionare la manopola 2 (Fig.
1) e regolare il numero di giri adeguato per il



lavoro. In generale gli utensili con un diametro
piccolo devono essere usati con un numero di
giri elevato, mentre gli utensili con un diametro
elevato devono essere usati con un numero di
giri piti basso per ottenere dei risultati ottimali.
2. Nel caso in cui si desideri guidare
I'apparecchio manualmente durante il lavoro,
per la fresatura o I'incisione & necessario
afferrarlo come una penna. Prestare attenzione
a non coprire la presa d'aria (Fig. 5).
Nel caso di lavori pit grossolani si consiglia di
reggere I'apparecchio come un manico di
martello (Fig. 6).

Il modo migliore per lavorare & serrare il collare
da 20 mm dell’apparecchio in un supporto a co-
lonna o in un supporto universale dalla gamma
Proxxon.

Sono possibili svariati altri campi di impiego

combinando il trapano fresatore industriale IBS/A
con altre macchine e apparecchiature!

5 Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione:
Prima di ogni montaggio, regolazione, misura di
manutenzione o riparazione, rimuovere la batte-
ria dall’apparecchio!

Avvertenza:

Qualsiasi apparecchio a contatto con il legno si
sporca di polvere. La cura pertanto ¢ indispensa-
bile. Tuttavia per garantire una lunga durata
dell'apparecchio & necessario dopo ogni impiego
pulirlo con un panno morbido o un pennello.

Per tale operazione & possibile usare del sapo-
ne delicato o un altro detergente adatto. Evitare
solventi o detergenti contenenti alcool (ad es.
benzina, alcool detergenti ecc.) poiché pot-
rebbero attaccare il rivestimento in plastica
dell’alloggiamento.

Le aperture per il raffreddamento del motore de-
vono essere sempre prive di polvere ed impurita.

Assistenza

Nota: Il cavo di alimentazione per il caricabatteria
deve essere sostituito solo dal nostro reparto di
assistenza Proxxon o da personale qualificato!

6 Accessori

Per maggiori informazioni sui nostri accessori, si
prega di richiedere il nostro catalogo scrivendo
all'indirizzo riportato all'uitima pagina della ga-
ranzia.

In generale si prega di rispettare quanto se-
gue:

Gli utensili di impiego Proxxon sono realizzati per
operare con le nostre macchine e pertanto indicati
in modo ottimale per il loro utilizzo.

In caso di utilizzo di altre marche, non ci assu-

miamo alcuna responsabilita per un funziona-
mento sicuro e corretto dei nostri apparecchi!

7 Smaltimento:

Si prega di non smaltire I'apparecchio insieme
ai rifiuti domestici! L'apparecchio contiene ma-
teriali che possano essere riciclati. Per ulteriori
informazioni si prega di contattare I'azienda
locale addetta allo smaltimento o altre strutture
comunali adibite a tale scopo.

Awviso per lo smaltimento all’interno dell’UE:
Tenere presente che, secondo la direttiva UE
2012/19/UE e la direttiva UE 2006/66/CE, le bat-
terie difettose o esauste e gli apparecchi elettrici
non pill utilizzabili devono essere smaltiti sepa-
ratamente dai rifiuti domestici e inviati a una
riutilizzazione ecologica!
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8 Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto:  IBS/A
N. articolo: 29800/29802

Dichiariamo sotto la propria esclusiva respon-
sabilita, che il prodotto & conforme alle seguenti
direttive e documenti normativi:

Direttiva EMC UE 2016/30/UE
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Direttiva macchine UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23 /11.2013

Data: 24/04/2016

Ing. Jorg Wagner

iy

PROXXON S.A.
Settore sicurezza apparecchi

Il responsabile della documentazione CE &
identico al sottoscritto.
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@ Traduccion de las instrucciones
de servicio originales
PROXXON -IBS/A

Estimada clienta, estimado cliente:

Por favor, mantenga siempre este manual de
instrucciones y las indicaciones de seguridad
adjuntas a su alcance.

iOpere este aparato sélo con conocimientos
exactos y bajo observacion de las instrucciones
asi como las indicaciones de seguridad!

Esto por una parte es necesario para un servicio
exento de peligro y facilita por la otra conocer el
aparato y su funcionamiento.

Proxxon no se responsabiliza por un
funcionamiento seguro del aparato en caso de:

e manipulacion que no corresponda al empleo
habitual,

e otras finalidades de aplicacion que no estan
mencionadas en las instrucciones,

e reparaciones ejecutadas de forma indebida,

e inobservancia de las normas de seguridad,

e efectos externos que no son atribuibles al
fabricante

Recomendamos para todos los trabajos de
reparacion y mantenimiento el empleo de
recambios originales PROXXON.

iEncargar la ejecucion de trabajos de reparacion,
s6lo a personal profesional cualificado!

Por favor, observe: Todas las indicaciones
contenidas en estas instrucciones de servicio,
especialmente los datos técnicos, corresponden
al estado en el momento de la impresion.

Nos reservamos todos los derechos de
perfeccionamientos en el sentido del progreso
técnico. De deseamos mucho suceso con su
dispositivo.

iATENCION!
Se deben leer todas las instruccio-
nes. El incumplimiento de las instruc-
ciones detalladas a continuacion podra

dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

Indicaciones de seguridad para todas las ap-
licaciones

Indicaciones de seguridad comunes para esme-
rilar, lijar, trabajar con cepillos de alambre, pulir,
fresar o tronzar con muela:

a) Esta herramienta eléctrica es para emplear
como esmeriladora, lijadora, cepillo de alambre,
pulidor, para fresar y como tronzadora con mu-
ela. Observe todas las indicaciones de seguridad,
instrucciones, ilustraciones y datos que reciba con
el aparato. Si no observa las siguientes instruc-
ciones, pueden producirse descargas eléctricas,
incendios y/o graves lesiones..

b) No emplee ningtin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado por el fabricante espe-
cialmente para esta herramienta eléctrica. Solo
porque pueda fijar el accesorio a su herramienta
eléctrica, esto no garantiza ningtn empleo seguro.

c) Las revoluciones admisibles de la herramienta
de aplicacion como minimo deben ser tan eleva-
das como las revoluciones maximas indicadas
en la herramienta eléctrica Accesorios, que giran
mas rapido que lo admisible, pueden romperse y
ser arrojados.

d) El didmetro exterior y grosor de las herramien-
tas de aplicacion deben corresponder a las indi-
caciones de medidas de su herramienta eléctrica.
Herramientas de aplicacion erréneamente dimen-
sionadas no pueden ser blindadas o controladas
suficientemente.

€) Muelas abrasivas, cilindros esmeriladores u

ofros accesorios tienen que ajustarse exacta-
mente al husillo portamuela o pinza de sujecion
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de su herramienta eléctrica. Las herramientas
de aplicacion, que no se ajustan exactamente al
alojamiento de la herramienta eléctrica, Giran de
forma irregular, vibran muy intensamente y pue-
den conducir a la pérdida del control.

f) Las muelas, cilindros de esmerilado, herrami-
entas de corte u otros accesorios montados en un
mandril deben ser colocados completamente en
la pinza portapieza o el mandril. La "saliente” o
bien. la parte libre del mandril entre las muelas
abrasivas y la pinza portapieza o mandril debe ser
minima. Si el mandril no se sujeta lo suficiente o la
muela abrasiva sobresale demasiado, la herrami-
enta de aplicacion se puede soltar y ser arrojada a
velocidad elevada.

g) No utilice herramientas de aplicacion dafiadas.
Controle antes de cada aplicacion las herramientas
de aplicacion como muelas abrasivas a despren-
dimientos y fisuras, cilindros abrasivos a fisuras,
,desgaste o intenso deterioro, cepillos de alamb-
re a alambres sueltos o rotos. Si la herramienta
eléctrica o la herramienta de aplicacion sufre una
caida, compruebe si se ha dafiado, 0 emplee una
herramienta de aplicacion sin dafios. Cuando haya
controlado y empleado la herramienta eléctrica,
manténgase usted y las personas que se encuen-
tran en las cercanias, fuera del nivel de la herra-
mienta de aplicacion en rotacion y deje funcionar
el aparato durante un minuto a las revoluciones
maximas. Herramientas de aplicacion dafiadas
mayormente se rompen en este tiempo de ensayo.

h) Lleve equipamiento personal de proteccion.
Segln la aplicacion, emplee proteccion facial
completa, proteccion ocular o gafas de proteccion.
Siempre que sea apropiado, lleve méscara antipol-
vo, proteccion auditiva, guantes de proteccion o un
faldon especial que mantenga alejados de usted
pequefias particulas de abrasivo o material Los 0jos
deben ser protegidos de cuerpos extrafios arroja-
dos, que se generan en las diferentes aplicaciones.
La mascara para polvo o de proteccion respiratoria
tienen que filtrar el polvo generado durante la ap-
licacion. si usted esta expuesto a ruidos intensos
prolongados, puede suftir una pérdida de audicion.
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i) Observe en otras personas, que mantengan una
distancia segura a su area de trabajo. Cada uno
que acceda al area de trabajo debe llevar equi-
pamiento personal de proteccion. Trozos de rotura
de la pieza o herramientas de aplicacién rotas
pueden ser arrojadas y causar lesiones también
fuera del &rea de trabajo directo.

j) Sujete el aparato Unicamente por la superficie
de asidero aislada cuando ejecute trabajos en los
que la herramienta de aplicacion puede alcanzar
conductores de corriente ocultos o el propio cable
de red. El contacto con un conductor de corriente
también puede poner bajo tensién partes metdlicas
del aparato y conducir a una descarga eléctrica.

k) Sujete firmemente la herramienta eléctrica al
ponerla en marcha. Al acelerar a las revoluciones
méaximas el par de reaccion del motor puede con-
ducir a que la herramienta eléctrica se torsione.

1) De ser posible, emplee dos sargentos para fijar la
pieza. No sujete jamas una pieza pequefia en una
mano y la herramienta eléctrica en la otra, mient-
ras que la esté utilizando. Debido a la sujecion de
pequefias piezas usted tiene libre ambas manos
para un mejor control de la herramienta eléctrica.
Al cortar piezas redondas como tacos de madera,
material en barras o tubos, estos tienden a rodar,
con lo que la herramienta de aplicacion se puede
atascar y ser arrojada hacia usted.

m) Mantenga alejado el cable de red de las her-
ramientas de aplicacion en rotacion. Si usted
pierde el control sobre el aparato, el cable puede
ser cortado o atrapado y su mano o su brazo ser
introducido sorpresivamente dentro de la herrami-
enta de aplicacion.

n) Jaméas deposite la herramienta eléctrica, antes
que la herramienta de aplicacion se haya detenido
completamente. La herramienta de aplicacion en
rotacion puede entrar en contacto con la superfi-
cie de deposito, con lo que usted puede perder el
control sobre la herramienta eléctrica.

0) Apriete firmemente tras el cambio de herra-
mientas de aplicacion o ajustes en el aparato, la



tuerca de sujecion, el mandril u otros elementos
de fijacion. Elementos de fijacion flojos pueden
desajustarse de forma inesperada y conducir a la
pérdida de control; componentes, en rotacion no
fijados son arrojados violentamente hacia fuera.

p) No deje la herramienta eléctrica en marcha mi-
entras que la transporte. Su indumentaria puede
ser atrapada por un contacto casual con la her-
ramienta de aplicacién en rotacion y esta Gltima
puede perforar su cuerpo.

q) Limpie regularmente las ranuras de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El soplador del motor
absorbe polvo dentro de la carcasa, y una intensa
acumulacion de polvo metdlico puede causar pe-
ligros eléctricos.

1) No emplee la herramienta eléctrica en las cer-
canias de materiales combustibles. Las chispas
pueden inflamar estos materiales.

s) No emplee ninguna herramienta eléctrica, que
requiera agentes refrigerantes liquidos. El empleo
de agua u otros agentes refrigerantes liquidos
puede conducir a una descarga eléctrica.

Contragolpe y las correspondientes indicaciones
de seguridad

El contragolpe es una reaccion sorpresiva como
consecuencia de un atasco o bloqueo de la
herramienta eléctrica en rotacién, como muela
abrasiva, cinta de lijado, cepillo de alambre etc.
que conduce a una parada abrupta de la herra-
mienta de aplicacion en rotacion. De este modo
una herramienta eléctrica incontrolada acelera
contra el sentido de rotacion de la herramienta
de aplicacion.

Cuando p.ej.. una muela abrasiva se atasca o
bloquea, se puede atrapar el borde de la muela
abrasiva, que se sumerge en la pieza y con ello
romperse la muela abrasiva u ocasionar un con-
tragolpe. Lia muela abrasiva se mueve entonces
hacia la persona de operaciones o se aleja, segun
el sentido de rotacion de la muela en el punto de
bloqueo. En este caso también se pueden romper
las muelas abrasivas.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
erroneo o defectuoso de la herramienta eléc-
trica. Esto se puede impedir mediante medidas
de precaucion adecuadas, como se describe, a
continuacion.

a) Sujete la herramienta eléctrica firmemente y
cologue su cuerpo y sus brazos en una posicion
en la que pueda absorber las fuerzas de contra-
golpe. El operador puede dominar las fuerzas de
contragolpe y reaccion a través de medidas de
precaucion apropiadas.

b) Trabaje con especial precaucion en la zona de
las esquinas, cantos filosos, etc. Impida que las
herramientas de aplicacion reboten en la pieza y
se atasquen. La herramienta de aplicacion en rot-
acion tiende en esq uinas, cantos filosos o cuando
rebota a, atascarse. Esto provoca una pérdida de
control o contragolpe.

¢) No emplee ninguna hoja de sierra dentada.
Este tipo de herramientas de aplicacion provocan
frecuentemente un contragolpe o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

d) Introduzca la herramienta de aplicacion en el
material siempre en la misma direccion en la que
el canto de corte abandona el material (corres-
ponde a la misma direccion en la que son expuls-
adas las virutas). Si guia la herramienta eléctrica
en la direccion erronea esto provoca una rotura
del canto de corte de la herramienta eléctrica de
la pieza, con lo que esta Ultima se tira en esta di-
reccion de avance.

€) Al emplear limas rotativas, muelas de tronzar,
herramientas de fresado de alta velocidad o
herramientas de fresado de metal duro sujete
siempre firmemente la pieza. Ya con un dobla-
do reducido en la ranura estas herramientas
eléctricas de atascan y pueden ocasionar un
contragolpe. Al atascarse una muela de tronzar,
habitualmente esta se rompe. Al atascarse limas
rotativas, herramientas de fresado de alta veloci-
dad o herramientas de fresado de metal duro, la
pieza de la herramienta puede saltar fuera de la
ranura y conducir a la pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.
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Indicaciones especiales de seguridad para
esmerilar y tronzar con muela:

a) Emplee exclusivamente los abrasivos homo-
logados para su herramienta eléctrica y para las
posibilidades de aplicacion previstas para ellos.
Ejemplo: No esmerile jamas con la superficie
lateral de una muela de tronzar. Las muelas de
tronzado estan previstas para el desgaste de ma-
terial con el borde de la muela. Un efecto de fuerza
lateral sobre estos abrasivos puede romperlos.

b) Emplee para barritas de abrasivo rectas y
conicas con rosca solo mandriles sin dafios del
tamafio y longitud correctos, sin destalonamientos
en el resalto. Los mandriles adecuados reducen la
posibilidad de una rotura.

c) Evite un bloqueo de la muela de tronzar o una
fuerza de opresion demasiado elevada. No eje-
cute ninglin corte excesivamente profundo. Una
sobrecarga de la muela de tronzar incrementa
sus solicitaciones y la susceptibilidad de ladearse
0 bloguearse y con ello la posibilidad de un cont-
ragolpe o rotura del abrasivo.

d) Evite con su mano el area delante y detrés de
la muela de tronzar en rotacién. Cuando aleja de
si la muela de tronzar en la pieza, en caso de un
contragolpe, la herramienta eléctrica con su mu-
ela en rotacién puede ser arrojada directamente
sobre su persona.

e) En caso que la muela de tronzar se atasque
o interrumpe el trabajo, desconecte el aparato y
manténgalo quieto hasta que la muela se haya
detenido por completo. No intente jamas, extraer
la muela de tronzar del corte, ya que en ese caso
se puede producir un contragolpe. Determine y
elimine la causa del atasco.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica,
mientras que se encuentre en la pieza. Deje que la
muela de tronzar alcance primero sus plenas re-
voluciones antes de continuar cuidadosamente el
corte. En caso contrario la muela puede atascarse,
saltar de la pieza o causar un contragolpe.
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g) Soporte las placas o piezas grandes, para re-
ducir el riesgo de un contragolpe por una muela
de tronzar atascada. Piezas grandes pueden
flexionarse por su propio peso. La pieza debe ser
soportada a ambos lados de la muela, y tanto en
las cercanias del corte de tronzar como también
del canto.

h) Sea especialmente prudente con tronzados de
inmersion en paredes existentes u otras areas fuera
de la vista. La muela de tronzar sumergida puede
causar un contragolpe al cortar el tuberias de gas
o0 de agua, conductores eléctricos u otros objetos.

Indicaciones especiales de seguridad para
trabajar con cepillos de alambre:

a) Observe de que el cepillo de alambre también
pierde trozos de alambre durante el uso normal.
No sobrecargue los alambres con una fuerza de
opresion excesiva. Los trozos de alambre arroja-
dos pueden atravesar con suma facilidad a través
de indumentaria ligera y/o penetrar en la piel.

b) Antes del empleo deje en marcha los cepillos
como minimo un minuto a velocidad de trabajo.
Observe en este caso, de que en este tiempo nin-
guna persona se encuentre delante o en la misma
linea que el cepillo. Durante el tiempo de rodaje
pueden ser lanzados trozos de alambre.

c) jAleje el cepillo en rotacion de su persona! Al
trabajar con estos cepillos, pequefias particulas o
trozos minimos de alambre pueden ser arrojados
a velocidad elevada y penetrar en la piel.

Solo para el uso en ambientes secos ﬁ
Cargador LG/A
Dispositivo de clase de proteccion-II @

ADVERTENCIA @
Lleve siempre gafas de proteccion.

iNo eliminar la herramienta eléctrica, el
cargador o el acumulador a través de los
residuos domésticos!



Descripcion de la maquina

La esmeriladora de taladrado industrial PROXXON
IBS/A es el aparato ideal para taladrados de pre-
cision, fresado, esmerilado, pulido, cepillado, des-
oxidado, grabado, cincelado y cortado. Con ella
puede mecanizar numerosos materiales como
acero, materiales no ferrosos, vidrio, madera, mi-
nerales y ceramica: Aqui se encuentra en nuestro
amplio surtido de accesorios, la herramienta ade-
cuada para cada tarea de aplicacion creada. 34
herramientas de aplicacion (con vastago de 2,35
mm) estan incluidas en el volumen de suministro.

El husillo de taladrado de precision esta so-
portado a través de dos rodamientos de bolas de
precision en el cabezal de fundicion a presion de
aluminio: de este modo estan garantizados una
larga vida Gtil y una concentricidad exacta.

Un motor especial silencioso con imanes perma-
nentes con regulacion electrénica de revoluciones
cuida de las maximas prestaciones con un mini-
mo de tamafio constructivo, el rango de revolu-
ciones de 7000 a 23000 revoluciones por minuto
permite una gran flexibilidad durante el trabajo.
La carcasa compacta, altamente resistente es de
poliamida reforzada con fibra de vidrio.

Con un asiento de 20 mm en el extremo delan-
tero del aparato, este permite ser sujetado p.ej.
en una bancada u otros soportes de aparatos de
nuestro surtido.

Los mandriles de pinzas de acero suministrados
facilitan el cambio de la herramienta y ofrecen
una exactitud de concentricidad considerable-
mente mas elevada que un portabrocas.

Potentes acumuladores con tecnologia de iones de
litio y 2,6 Ah de capacidad garantizan un trabajo
duradero con elevadas prestaciones. Para cargar
el acumulador se lo introduce sencillamente en el
cargador y en un plazo de aprox. 1 h ya esta nue-
vamente disponible para el servicio. Para su segu-
ridad el procedimiento se supervisa térmicamente.

1 Leyenda (fig. 1)

1.Botdn regulador de revoluciones con
interruptor On/0ff

2.Botdn de inmovilizacion

3. Tuerca de racor para mandril de pinzas de
acero

4. Asiento para bancada (¢ 20 mm)

5.Mandril de pinzas de acero

6.Llave de mandril

7.Acumulador

8.Tecla de desenclavamiento del acumulador

9. Cargador

2 Datos técnicos

Aparato:

Longitud: aprox. 270 mm (con acumulador)
aprox. 235 mm (sin acumulador)

Peso: aprox. 700 g (con acumulador)
aprox. 520 g (sin acumulador)

Asiento: 020 mm

Tension: 10,8V

Revoluciones: 7000 — 23000 r.p.m.

Desarrollo de ruido: < 70 dB(A)
Vibracion en el mango: < 2,5 m/s2

Cargador:

Tension de red: 100-240 V~, 50/60Hz
Tension de salida: 12,6V

Corriente de carga: 1A

Acumulador:
Bateria recargable de iones de litio

Tension nominal/de carga:  10,8V/12,6V
Energia/capacidad: 28,19Wh/2,61Ah
3INR 19/66

Por favor observe, que especialmente las medi-
ciones de ruidos y vibraciones han sido realizadas
con herramientas de aplicacién Proxxon. jEn caso
de empleo de fabricantes externos no podemos
garantizar el cumplimiento de las indicaciones
aqui realizadas!
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3 Volumen de suministro

4 Puesta en servicio y manejo

IBS/A (29800)

1Un. Esmeriladora de taladrado industrial IBS/A

1Un. Cargador

1Un.  Acumulador

1Un. Caja de conservacion

1Un. Instrucciones de servicio

1Un. Indicaciones de seguridad

1Un. Llave

6 Un. Mandril de pinzas
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0y 3,2 mm)

1Un. Pasador redondo de esmerilado @ 5 mm

1Un. Pasador cilindrico de esmerilado @ 6 mm

1Un. Pasador cilindrico de esmerilado @ 2,5 mm

1Un. Pasador de vaso de esmerilado @ 7 mm

1Un. Microbroca de metal duro @ 0,5 mm

1Un. Microbroca de metal duro @ 1 mm

1Un. Pasador de esmerilado diamantado @ 1,8 mm

1Un. Fresa fina, formato esférico @ 2,3 mm

2Un. Muela abrasiva @ 22 mm (colores rosa) de
corinddn especial, para acero, fundicion y
aceros HSS

2Un. Muela abrasiva @ 22 mm (gris) para grabar
y matear cristal, ceramica y estelite,
también para esmerilar metal duro,
fundicion dura y aceros altamente aleados

1 Un. Disco de pulido para acrilico cristalino y
plexiglas

1Un. Cepillo de latén para mecanizado de laton,
aleaciones de latn, cobre, metales nobles,
piedras semi-preciosas, plasticos y madera.
Para limpieza de elementos y circuitos
impresos electronicos.

10 Un. Discos de corte de corindon para cortar
aceros aleados y sin alear, aceros
inoxidables y metales no ferrosos. También
empleable para corte de madera y plastico.

1 Un. Mandril de sujecion con diametro de
vastago de @ 3,2 mm

IBS/A (29802)
1 Un. Esmeriladora de taladrado industrial IBS/A
1 Un. Instrucciones de servicio
1 Un. Indicaciones de seguridad
1 Un. Llave
6 Un. Mandril de pinzas
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0y 3,2 mm)
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Carga del acumulador (fig. 2 y 3)

Atencion:
jAntes de la puesta en servicio lea las indicacio-
nes de advertencia y rétulos que estan aplicados
en el cargador o el acumulador!

 iNo desarmar el acumulador o la carcasa! jEl
electrolito podria fugarse y ocasionar lesiones!
iEn caso de que electrolito alcanzara los ojos,
enjuague estos con agua limpia y encaminese
inmediatamente a un tratamiento médico!
iProteger el acumulador contra sobrecalenta-
miento! Las consecuencias podrian ser defectos.
iNo poner jamas el acumulador en cortocir-
cuito! Corrientes intensas pueden provocar un
sobrecalentamiento del acumulador. Las
consecuencias podrian ser quemaduras o

un defecto. Asegure en caso de un almacenaje
del acumulador que los contactos eléctricos
no puedan entrar en contacto con elementos
conductivos.

jJamas arrojar el acumulador al fuego! El
acumulador puede explotar

* iNo exponga jamas el acumulador a liquidos!

Atencion:

Por favor observe que su herramienta eléctrica
Proxxon solo puede ser operada con el acumu-
lador Proxxon adecuado y que estos acumula-
dores exclusivamente pueden ser cargados con
el cargador.

Ademas tampoco puede ser empleado otro car-
gador para cargar el acumulador Proxxon: los
componentes Proxxon estan ajustados 6ptima-
mente entre si.

Por favor, observe: jDispositivo, acumulador y
cargador también pueden ser adquiridos por
separado en el comercio!

En estado de suministro el acumulador esta car-
gado parcialmente y antes de la puesta en servi-
cio del dispositivo debe ser cargado totalmente.
Para ello proceda de la siguiente manera:



1. Enchufar la clavija del cargador.

2. Introducir el acumulador 1 en el cargador 2
como se muestra en la fig. 2.

3. El diodo luminoso amarillo 3 sefializa el
procedimiento de carga. Cuando este esté
concluido, brilla el diodo luminoso verde 4.

4. Extraer el acumulador precargado del cargador.

5. Insertar el acumulador 1 en la abertura de la
carcasa como se muestra en la fig. 3 hasta
que encastre.

Para proteger durante el trabajo el acumulador
de descarga total dafiina, el estado de carga
se supervisa permanentemente de forma elec-
trénica y el dispositivo se desconecta antes de
alcanzar el estado de descarga critico. Ahora
el acumulador debe volver a ser cargado. jNo
intente poner nuevamente en servicio el dispo-
sitivo con el acumulador descargado!

6. Para cargar, oprimir la tecla de enclavamiento
2, tirar el acumulador hacia atras y ejecutar los
pasos 1ab.

El procedimiento de carga puede ser interrum-
pido en todo momento y reiniciado nuevamente
sin que el acumulador sufra dafios.

Atencion:
iSi los tiempos de servicio tras el procedimiento
de carga se acortan drasticamente, esto es un
signo de que el acumulador tiene que ser reno-
vado!

En caso que al enchufar el acumulador en la
abertura prevista para ello el diodo luminoso
amarillo no brilla permanentemente sino parpa-
dea, la causa probablemente sea una tempera-
tura demasiado elevada, un defecto o la descar-
ga total del acumulador.

e Si el acumulador esta demasiado caliente,
tras su enfriamiento se inicia automéaticamente
el procedimiento de carga.

o Si el acumulador por el contrario esta normal-
mente atemperado, pero con descarga total,
el cargador comprueba si atin admite corriente
0 ya esta defectuoso.

e Cuando el acumulador es recuperable, tras un
tiempo se enciende el diodo luminoso amarillo
de forma continua y sefializa un procedimiento
de carga exitoso.

e Si el diodo luminoso amarillo parpadea, el
acumulador esta defectuoso y debe ser
eliminado, véase para ello también "Indicaciones
para eliminacion dentro de la UE" mas abajo en
estas instrucciones.

Generalidades sobre la manipulacion del
dispositivo:

Atencion:

e En caso de intensa generacion de polvo o bien
polvos nocivos para la salud, llevar mascara de
proteccion.

e Sujetar todas las herramientas de aplicacion
siempre lo méas cortas posibles. Observe de que
la saliente del vastago de la herramientas fuera
del mandril de pinzas no sea superior a 30 mm.
Véstagos largos salientes se doblan y causan
una deficiente concentricidad.
iNo la magpnitud de la fuerza de opresion sino
unas correctas y uniformes revoluciones aportan
una elevada prestacion de esmerilado!
Tendencialmente vale: Herramientas de aplicacion
con didmetros menores necesitan revoluciones
mas elevadas que aquellas con didmetros mayores.
Atencion: Observe imprescindiblemente las
revoluciones méximas admisibles de la herrami-
enta de aplicacion. Al sobrepasar las revoluciones
maximas admisibles se puede producir la rotura
de la herramienta. jLas piezas arrojadas pueden
ocasionar dafios y graves lesiones!

No presionar jamas el boton de inmovilizacion

mientras el aparato esta en marcha.

iDe fabrica esté colocado un mandril de pinzas

en el husillo del aparato!

Las herramientas de aplicacion pueden tener,

dependiendo del tamario del mandril de pinzas,

un didmetro de vastago de max. 3,2 mm.

Sujetar todas las herramientas de aplicacion

siempre lo mas cortas posibles. Observe de que

la saliente del vastago de la herramientas fuera

del mandril de pinzas no sea superior a 30 mm.

Vastagos muy salientes se doblan con facilidad y

conducen a una marcha descentrada.
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iNo emplee bajo ningdn concepto herramientas
de aplicacion con un largo de punzon de més
de 55 mm!

iEn el empleo de mandriles de pinzas observar
siempre de que este y la herramienta empleada
tengan el mismo didmetro de vastago! il
punzon de la herramienta debe asentar firme
y seguro en el mandril de pinzas!

iNo trabajar con herramientas de aplicacion
dafiadas o desgastadas! jObserve el perfecto
estado de las herramientas! jHerramientas
dafiadas o desgastadas pueden romperse y de
ese modo conducir a lesiones!

iObserve durante la conservacion de las
herramientas de aplicacion, que estas estén
protegidas de forma fiable contra dafos!

Sujetar o bien cambiar la herramienta (fig 4):

Atencion:
jAntes del cambio de la herramienta extraer
siempre el acumulador!

1. Girar ligeramente la tuerca de racor 1y a la
vez oprimir simultdneamente el botén de
inmovilizacion 1 hasta que este encastre.

2. Aflojar la turca algunas vueltas y cambiar la
herramienta.

3. En caso de que mandril de pinzas asimismo
tenga que ser sustituido, desenroscar
totalmente la tuerca, cambiar el mandril de
pinzas y volver a enroscar a mano la tuerca.

4. Colocar la herramienta de aplicacion y
apretarla con la llave 3 suministrada.

La esmeriladora taladradora industrial IBS/A ha
sido proyectada ergondmicamente de manera
que durante el trabajo se pueda manipular bien
y conducir correctamente. La rosca de la tuerca
del mandril de pinzas esta sumergida en la car-
casa de la maquina. Por esta razon el empleo de
un portabrocas no es posible.

Trabajar con el aparato
1. Para conectar accionar el interruptor 2 (fig. 1)

y ajustar las revoluciones adecuadas al trabajo.
En este caso vale fundamentalmente que
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diametros menores se tienen que operar con
mayores revoluciones, herramientas con
grandes diametros mas bien con revoluciones
menores, para alcanzar resultados optimos.

2. En caso que desee conducir el aparato con la
mano durante el trabajo, sujételo al fresar o
grabar como si fuera un boligrafo. En este caso
no cubrir las ranuras de ventilacion (fig. 5).

En trabajos mas bastos debe sujetar el aparato
como si fuera un mango de martillo (fig. 6).

Se permite trabajar de forma ideal, cuando
sujeta el aparato por el asiento de 20 mm en
una bancada o un soporte universal del surtido
Proxxon.

iOtras areas multifacéticas de aplicacion se ob-
tienen de la combinacion de su esmeriladora de
taladrado industrial IBS/A con otras méaquinas y
dispositivos!

5 Mantenimiento, limpieza y
conservacion:

Atencion:
jAntes de cualquier montaje, ajuste, medidas de
conservacion o reparacion retirar el acumulador
del dispositivo!

Nota:

Durante el trabajo con madera cada aparato se
ensucia con madera o polvo Por esta razén la
limpieza es imprescindible. Para una larga vida
(til debe limpiar el aparato tras cada uso con un
pafio suave, 0 un pincel.

En este caso se puede emplear jabon u otro
producto de limpieza apropiado. Se deben evi-
tar los productos de limpieza con contenido de
alcohol o disolventes (p.ej. bencina, alcoholes de
limpieza, etc.), debido a que estos puede atacar
las envolturas plasticas de la carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son nece-
sarias para el enfriamiento del motor, limpias de
polvo y suciedad.



Indicacion de servicio técnico

Por favor, observe: jLa acometida de red para el
cargador solo puede ser sustituida por nuestro
departamento de servicio técnico Proxxon o un
profesional cualificado!

6 Accesorios

Para informaciones mas detalladas sobre ac-
cesorios, solicite por favor nuestro catalogo de
aparatos bajo la direccion indicada en la tltima
pagina de la indicacion de garantia.

Por favor, observe en general:

Las herramientas de aplicacion Proxxon estan
concebidas para trabajar en nuestras maquinas
y de ese modo estan 6ptimamente adaptadas
para su empleo con ellas.

iEn caso de empleo de herramientas de aplicaci-
6n de fabricantes externos no asumimos ningtin
tipo de garantia sobre un funcionamiento seguro
y reglamentario de nuestros aparatos!

7 Eliminacion:

Por favor, no elimine el aparato con los residuos
domésticos. El aparato contiene materiales que
pueden ser reciclados. Para todas las consultas
dirijase por favor a una empresa local de elimi-
nacion de residuos o a otras instituciones muni-
cipales correspondientes.

Indicacién para eliminacion dentro de la UE:
Por favor observe que de acuerdo a la directiva
UE 2012/19/UE y la directiva UE 2006/66/CE
los acumuladores defectuosos o usados y dis-
positivos eléctricos que ya no sean aptos para
su empleo tienen que ser eliminados separados
de los residuos domésticos y encaminados a un
reciclaje respetuoso con el medio ambiente!

8 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Denominacion del producto: IBS/A
Articulon®  29800/29802

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabili-
dad que este producto coincide con las siguientes
directivas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética
UE-CEM 2016/30/CE

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 01.2016

DIN EN 61000-3-2/ 03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23/11.2013

Fecha: 24.04.2016

Ing.Dipl. Jérg Wagner
("
PROXXON S.A.

Area comercial Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico
con el firmante.
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(D Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing
PROXXON -IBS/A

Geachte klant,

Zorg dat u deze bedieningshandleiding en de
meegeleverde veiligheidsinstructies altijd bij de
hand hebt.

Gebruik de machine alleen als u precies weet
hoe hij werkt en volg de handleiding en veilig-
heidsinstructies nauwkeurig op.

Dit is enerzijds noodzakelijk voor een risicoloze
werking en maakt het anderzijds eenvoudiger de
machine en de functies ervan te leren kennen.

Proxxon is niet verantwoordelijk voor de veilige
werking van de machine bij:

e gebruik dat niet strookt met de aangegeven
toepassingen,

e andere toepassingen die niet in de handleiding
staan vermeld;

e onjuist uitgevoerde reparaties,

e niet in acht nemen van de veiligheidsvoor-
schriften.

e inwerkingen van buitenaf waar de fabrikant
niet voor verantwoordelijk is

Wij adviseren bij alle reparatie- en onderhouds-
werkzaamheden originele PROXXON-reserveon-
derdelen te gebruiken.

Reparaties altijd door gekwalificeerde vakmen-
sen laten uitvoeren.

Let op het volgende: alle gegevens uit deze
handleiding, vooral de technische gegevens ko-
men overeen met de toestand bij het ter perse
gaan.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van technische

vooruitgang zijn voorbehouden. Wij wensen u
veel succes met de machine.
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OPGELET!
Al de aanwijzingen dienen gele-
zen te worden. Fouten bij de inacht- @
neming van de onderstaande aanwij-

zingen kunnen elektrische schokken, brand en/of
ernstige verwondingen veroorzaken.

BEWAAR DEZE AANWIJZINGEN GOED!
Veiligheidsinstructies voor alle toepassingen

Algemene veiligheidsinstructies voor het slijpen,
schuren, draadborstelen, polijsten, frezen of zagen:

a) Dit elektrische gereedschap moet worden gebru-
ikt als slijp-, schuurmachine, draadborstel, polijst-,
frees- en zaagmachine. Neem alle veiligheidsins-
tructies, aanwijzingen, tekeningen en gegevens in
acht die u bij het gereedschap ontvangt. Als u de
volgende aanwijzingen niet opvolgt, kan dat tot elek-
trische schokken, brand en/of zwaar letsel leiden.

b) Gebruik geen toebehoren die door de fabrikant
niet speciaal voor dit elekirische gereedschap
voorzien en aanbevolen zijn. Alleen omdat u de
toebehoren op uw elekirische gereedschap kunt
bevestigen, garandeert nog geen veilig gebruik.

¢) Het toegestane toerental van het hulpstuk moet
minstens even hoog zijn als het maximale toeren-
tal dat op de elektrische machine is aangegeven.
Toebehoren die sneller draaien dan toegestaan,
kunnen breken en in het rond vliegen.

d) Buitendiameter en dikte van het hulpstuk moeten
in overeenstemming zijn met de maataanduidingen
van uw elektrische gereedschap. Hulpstukken met
verkeerde afmetingen kunnen niet voldoende afge-
schermd en gecontroleerd worden.

¢) Slijpschijven, slijpwalsen of andere toebehoren
moeten precies op de slijpspindel of de spantang
van uw elektrische gereedschap passen. Hulpstuk-
ken die niet precies op de slijpspindel van het elek-
trische gereedschap passen, draaien ongelijkmatig,
trillen sterk en kunnen tot controleverlies leiden.

f) Op een stift gemonteerde schijven, slijpcilinders,
snijwerktuigen of ander toebehoren moeten volle-
dig in de spantang of spankop aangebracht wor-



den. De oversteek of het vrijliggende gedeelte van
de stift tussen slijplichaam en spantang of span-
kop moet tot een minimum beperkt zijn. Als de stift
onvoldoende vastgespannen is of het slijplichaam
steekt te veel vooruit, kan het hulpstuk loskomen
en met hoge snelheid uitgeworpen worden.

g) Gebruik geen beschadigde hulpstukken. Cont-
roleer voor ieder gebruik hulpstukken zoals slijp-
schijven op loslatende splinters en scheuren, sli-
jpwalsen op scheuren, slijtage of sterke afslijting,
en draadborstels op losse of gebroken draden. Als
het elektrische gereedschap of het hulpstuk op
de grond valt, controleer dan of het beschadigd
is, of gebruik een onbeschadigd hulpstuk. Als u
het hulpstuk hebt gecontroleerd en aangebracht,
gaat u - en de personen in de omgeving - buiten
het bereik van het roterende hulpstuk staan en
laat u het gereedschap een minuut lang op maxi-
maal toerental draaien. Beschadigde hulpstukken
breken meestal in deze testfase.

h)Draag persoonlike beschermingsmiddelen. Ge-
bruik volgens toepassing volledige gelaatsbescher-
ming, oogbescherming of een veiligheidsbril. Vioor
zover nodig draagt u een stofmasker, gehoorbe-
scherming, veiligheidshandschoenen of een speciale
schort die Kleine slijp- en materiaalpartikels tegen-
houdt. U moet de ogen beschermen tegen in het
rond viiegende vreemde deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Een stof- of ademhalings-
masker moet het stof filteren dat tijdens het gebruik
ontstaat. Als u lange tijd aan veel lawaai wordt bloot-
gesteld, kunt u gehoorschade oplopen.

i) Zorg dat de andere personen op een veilige
afstand van uw werkplek staan. ledereen die
de werkplek betreedt, moet persoonlijke be-
schermingsmiddelen dragen. Brokstukken van
het werkstuk of gebroken hulpstukken kunnen
wegvliegen en letsels ook buiten de onmiddellijke
werkplek veroorzaken.

j) Houd het gereedschap tijdens de werkzaam-
heden alleen aan de geisoleerde grepen vast. Het
kan hierbij immers verborgen stroomleidingen of
het eigen netsnoer raken. Het contact met een
spanningvoerende leiding kan ook metalen ge-
reedschapsonderdelen onder spanning zetten en
een elektrische schok veroorzaken.

k)Houd het elektrische gereedschap bij het in-
schakelen steeds goed vast. Bij opstart tot vol to-
erental kan het reactiemoment van de motor ertoe
leiden, dat het elektrische apparaat wegdraait.

1) Gebruik zo nodig schroefklemmen om het
werkstuk te bevestigen. Houd tijdens werkzaam-
heden nooit een klein werkstuk in de ene hand
en het elektrische gereedschap in de andere. Door
kleine werkstukken vast te spannen, hebt u beide
handen vrij om het elektrische gereedschap onder
controle te houden. Bij het doorzagen van ronde
werkstukken zoals houten deuvels, stangen of
buizen hebben deze de neiging van weg te rollen,
waardoor het hulpstuk kan vastklemmen en naar
u toe kan worden geslingerd.

m) Houd het netsnoer verwijderd van de draai-
ende hulpstukken. Als u de controle over het
gereedschap verliest, kan de kabel doorgezaagd
of gegrepen worden en uw hand of arm in het
draaiende hulpstuk geraken.

n)Leg het elektrische gereedschap nooit neer,
voordat het hulpstuk volledig tot stilstand is ge-
komen. Het draaiende hulpstuk kan in contact
komen met het steunvlak waardoor u de controle
over het elektrische gereedschap kunt verliezen

0)Trek de spankop of andere bevestigingsele-
menten na het vervangen van hulpstukken of
het instellen van het apparaat goed aan. Losse
bevestigingselementen  kunnen  onverwacht
verschuiven en ertoe leiden dat u de controle
verliest; onbevestigde, roterende componenten
worden met grote kracht weggeslingerd.

p)Laat het elektrische werktuig niet draaien,
terwijl u het draagt. Het draaiende hulpstuk kan
zich bij contact met uw kleding hierin vastgrijpen
en eventueel in uw lichaam boren.

q)Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt
stof in de behuizing, en een sterke opeenstapeling
van metaalstof kan voor elektrisch gevaar zorgen.

r) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de omgeving van brandbare materialen. Vonken
kunnen deze materialen doen ontviammen.
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s) Gebruik geen hulpstukken die vloeibare koel-
middelen vereisen. Het gebruik van water of an-
dere vloeibare koelmiddelen kan een elektrische
schok veroorzaken.

Terugslag en desbetreffende veiligheidsvoor-
schriften

Terugslag is de plotse reactie van een draaiend
hulpstuk, zoals een slijpschijf, schuurband of
draadborstel, dat blijft haken of blokkeert. Het bli-
jven haken of blokkeren zorgt ervoor dat het rote-
rende hulpstuk abrupt tot stilstand komt. Hierdoor
wordt een ongecontroleerd elektrisch apparaat
tegen de draairichting van het hulpstuk versneld.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in een werkstuk
haakt of blokkeert, kan de zijde van de slijpschijf
die in het werkstuk snijdt, blijven hangen, waar-
door de slijpschijf vooruitschiet of een terugslag
veroorzaakt. De slijpschijf beweegt dan naar de
gebruiker toe van van hem weg, naargelang de
draairichting van de schijf op de blokkeerplaats.
Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van ondeskundig
of verkeerd gebruik van het elektrische ge-
reedschap. Dit kan worden voorkomen door ge-
schikte veiligheidsmaatregelen te treffen zoals
hieronder beschreven.

a)Houd het elekirische gereedschap goed vast
en plaats uw lichaam en uw armen in een positie
waarin u de terugslagkrachten kunt opvangen. De
gebruiker kan door geschikte veiligheidsmaatre-
gelen te treffen de terugslagkrachten beheersen.

b)Ga bijzonder voorzichtig te werk in hoeken,
scherpe randen, etc. Voorkom dat hulpstukken
van het werkstuk terugkaatsen en vastklemmen.
Het roterende hulpstuk heeft de neiging om bij
hoeken, scherpe randen of als het terugkaatst,
vast te klemmen. Hier bestaat gevaar van contro-
leverlies of terugslag.

c)Gebruik geen getand zaagblad. Dergelijke
hulpstukken veroorzaken vaak een terugslag, of
zorgen dat u de controle over het elekirische ge-
reedschap verliest.
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d) Beweeg het hulpstuk steeds in dezelfde richting
in het materiaal als deze waarin de snijkant het
materiaal verlaat (komt overeen met dezelfde
richting waarin het spaan wordt uitgeworpen).
Door het elektrische gereedschap in de verkeerde
richting te bewegen, schiet de snijdende kant van
het hulpstuk uit het werkstuk, waardoor het elekt-
rische gereedschap naar voren wordt getrokken.

€) Span het werkstuk steeds vast bij het gebruik
van draaivijlen, slijpschijven, sneldraaifrezen of
freesgereedschap voor harde metalen. Reeds
bij geringe kanteling in de groef haken deze
hulpstukken vast en kunnen ze een terugslag
veroorzaken. Een slijpschijf die vasthaakt, breekt
gewoonlijk. Bij het vasthaken van draaivijlen,
sneldraaifrezen of freesgereedschap voor harde
metalen kan het hulpstuk uit de groef springen
en ervoor zorgen dat u de controle over het ge-
reedschap verliest.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor het
slijpen en zagen:

a) Gebruik uitsluitend de voor uw elektrische ge-
reedschap toegestane slijplichamen en uitsluitend
voor de aanbevolen toepassingen. Voorbeeld: Slijp
nooit met het zijvlak van een slijpschijf. Slijpschi-
jven zijn bedoeld om materiaal met de rand van
de schijf af te nemen. Zijdelings op deze slijpschijf
inwerkende krachten kunnen ze doen breken.

b) Gebruik voor uw konische en rechte slijpstiften
met draad uitsluitend onbeschadigde stiften van
de juiste dikte en lengte, zonder ondersnijding ter
hoogte van de schouder. Geschikte stiften vermin-
deren de kans op een breuk.

c) Vermijd dat de slijpschijf blokkeert of dat u ze te
hard tegen het werkstuk duwt. Maak geen over-
matig diepe sneden. Door een overbelasting van
de slijpschijf nemen de krachten erop toe en verh-
oogt de vatbaarheid voor kantelen of blokkeren en
zodoende de kans op een terugslag of breuk van
het slijplichaam.

d) Vermijd met uw hand het bereik voor en achter
de roterende slijpschijf. Als u de slijpschijf in het
werkstuk van uw hand weg beweegt, kan het elek-



trische gereedschap bij een terugslag met de ro-
terende schijf direct naar u toe worden geslingerd.

€) Als de slijpschijf vastklemt of u onderbreekt het
werk, schakelt u het apparaat uit en houd u het
rustig vast tot de slijpschijf tot stilstand is geko-
men. Probeer nooit de nog draaiende slijpschijf uit
de snede te trekken. Dit kan immers een terugslag
veroorzaken. Identificeer en verhelp de oorzaak
van het vastklemmen.

f) Schakel het elektrische gereedschap niet opni-
euw in, zolang het zich in het werkstuk bevindt.
Laat de slijpschijf eerst op vol toerental draaien,
voordat u de snede dieper slijpt. Anders kan de
schijf vastklemmen, uit het werkstuk springen of
een terugslag veroorzaken.

g) Ondersteun platen of grote werkstukken om
het risico van een terugslag door een vastklem-
mende slijpschijf te beperken. Grote werkstukken
kunnen onder het eigen gewicht doorbuigen. Het
werkstuk moet aan beide zijden van de schijf wor-
den ondersteund, en dit zowel in de omgeving van
de snede als aan de zijkant.

h)Wees bijzonder voorzichtig bij duiksneden in
bestaande muren of andere ondoorzichtige viak-
ken. De diepsnijdende slijpschijf kan bij snijden
in gas- of waterleidingen, elektrische leidingen of
andere voorwerpen een terugslag veroorzaken.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften voor
werkzaamheden met draadborstels:

a)Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
reguliere gebruik stukjes draad verliezen. Overbe-
last de draden niet door te hoge aandrukkracht.
Wegvliegende stukjes draad kunnen heel makke-
lijk door dunne kleding en/of huid dringen.

b) Laat de borstels voor gebruik ten minste gedu-
rende een minuut aan werksnelheid draaien. Let
erop dat in deze fase geen andere persoon voor of
op dezelfde lijn met de borstel gaat staan. Tijdens de
opstarttijd kunnen losse stukjes draad wegvliegen.

c¢) Houd de roterende draadborstel van u weg! Bij
werkzaamheden met deze borstels kunnen kleine

partikels of minuscule stukjes draad met hoge
snelheid wegvliegen en in de huid dringen.

Alleen voor gebruik in droge ruimten ﬁ
Oplader LG/A

Beschermingsklasse Il-apparaat @
WAARSCHUWING @
Draag altijd een veiligheidsbril.

Apparaat, oplader of accu niet met het huis- E
houdelijk afval verwijderen!

Beschrijving van de machine

De PROXXON - Industriéle boorslijpmachine IBS/A
is de ideale machine om te fijnboren, frezen, sli-
jpen, polijsten, borstelen, ontroesten, graveren,
ciseleren en te zagen. U kunt daarmee allerlei
materialen, zoals staal, NE-metaal, glas, hout,
mineralen en keramiek bewerken: Hier vindt u
in onze uitgebreide assortiment met toebehoren
voor alle voorkomende werkopdrachten het ge-
schikte hulpstuk. 34 hulpstukken (met 2,35 mm
as) worden meegeleverd.

De exacte boorspindel wordt door twee precisie-
kogellagers spelingvrij in gegoten aluminium kop
vastgehouden Lange levensduur en nauwkeurige
rondloop worden zo gegarandeerd.

Een speciale stille motor met permanente impuls
en elektronische toerentalregeling zorgt voor een
maximale prestatie bij minimale grootte, het to-
erentalbereik van 7000 tot 23000 omwentelingen
per minuut zorgt voor een grote flexibiliteit bij het
werken. De compacte, robuuste behuizing is van
glasvezelversterkt polyamide.

Met de 20 mm passing aan het voorste machine-
uiteinde kunnen bijvoorbeeld boorstandaards of
andere machinehouders uit ons assortiment wor-
den gespannen.

De meegeleverde stalen spantangen vereenvou-
digen het verwisselen van hulpstukken en bieden
een aanzienlijk grotere rondloopprecizie dan een
boorhouder.

Krachtige accu's met Lithium-ion techniek en 2,6

A capaciteit garanderen permanente werking bij
groot vermogen. Voor het opladen van de accu de
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oplader aanbrengen dan is de machine binnen ca.
1 h weer bedrijfsklaar. De procedure wordt voor
uw veiligheid thermisch beveiligd.

1 Legenda (fig.1)

1. Toerentalregelknop met aan/uit-knop
2. Blokkeerknop

3. Wartelmoer voor stalen spantang
4.Passing voor boorhouder (¢ 20 mm)
5.Stalen spantangen
6.Boorhoudersleutel

7.Accu

8. Deblokkeerknop accu

9. 0plader

2 Technische gegevens

Machine
lengte: ca. 270 mm (met accu)
ca. 235 mm (zonder accu)
gewicht: ca. 700 g (met accu)
ca. 520 g (zonder accu)
Passing: 020 mm
Spanning: 10,8V
Toerental: 7.000 - 23.000/min
Ruisontwikkeling: < 70 dB(A)

Trilling aan de greep: < 2,5 m/s2

Oplader:

netspanning: 100-240 V~, 50/60Hz

uitgangsspanning: 12,6V

laadstroom: 1A

Accu:

oplaadbare Lithium-ion accu

nominale/laadspanning: 10,8V/12,6V

Energie/capaciteit: 28,19Wh/2,61Ah
3INR 19/66

Zorg ervoor dat vooral de geluids- en trillingsme-
tingen met Proxxon-hulpstukken worden uitge-
voerd. Wij kunnen bij gebruik van producten van
andere fabrikanten niet instaan voor de gedane
garanties.
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3 Leveringspakket

IBS/A (29800)

1 st. industriéle boorslijpmachine IBS/A

1st. oplader

1st accu

1st. opbergdoos

1st. bedieningshandleiding

1st. veiligheidsinstructies

1st. sleutel

6st.  spantangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 en 3,2 mm)

1st. rondslijpstift @ 5mm

1st. cilinderslijpstift @ 6mm

1st. cilinderslijpstift @ 2,5 mm

1st. panslijpstift @ 7mm

1st. hardmetalen microboor @ 0,5 mm

1 st. hardmetalen microboor @ 1 mm

1st. gediamanteerde slijpstift @ 1,8 mm

1st. fijnfrees, kogelvormig @ 2,3 mm

2st. slijpschijven @ 22mm (roze) van korund,
voor staal, gietwerk, HSS-staal

2st.slijpschijf @ 22mm (grijs) Voor het graveren
en matteren van glas, keramiek en
stellieten, ook voor het slijpen van harde
metalen, hardglas en hooggelegeerd staal

st polijstschijf voor acryl- en plexiglas

st. messing borstels voor het bewerken van
messing, messing legeringen, koper,
roestvrij metalen, halfedelstenen, kunststof
en hout. Voor het reinigen van elektronische
onderdelen en platines.

10 st. korund zaagschijven voor het zagen van
gelegeerd en ongelegeerd staal, roestvrij
staal en NE-metalen. Ook te gebruiken
voor het zagen van hout en kunststof.

1st. opspanpen asdiameter @ 3,2 mm

IBS/A (29802)

1 st. industriéle boorslijpmachine IBS/A

1 st. bedieningshandleiding

1 st. veiligheidsinstructies

1 st. sleutel

6 st. spantangen (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 en 3,2 mm)

4 Inbedrijfname en bediening

Laden van de accu (fig. 2 en 3)



Let op:
lees voor de inbedriffname de waarschuwingen
en opschriften die op de oplader en de accu zijn
aangebracht!

e Accu niet demonteren of de behuizing
stukbreken! Elektrolyt kan uittreden en
lichamelijk letsel veroorzaken! Als er elektrolyt
in uw ogen komt, wast u ze met schoon water
uit en laat u zich onmiddellijk medisch
behandelen!

Accu tegen oververhitting beveiligen! Dit kan
een defect tot gevolg hebben.

Accu nooit kortsluiten! Sterke stroom kan tot
oververhitting van de accu leiden. Verbranding
of defect kunnen hieruit voortvioeien. Verzeker
u er zich bij de opslag van de accu van dat de
elektrische contacten geen geleidende
verbinding kunnen vormen.

Accu nooit in open vuur gooien! De accu kan
exploderen.

 Breng de accu nooit in contact met vioeistoffen!

Let op:
let erop dat uw Proxxon-machine alleen met de
passende Proxxon-accu verbonden moet zijn en
dat de accu alleen met de oplader mag worden
opgeladen.
Verder mag ook geen andere oplader worden ge-
bruikt voor het laden van de Proxxon-accu: deze
Proxxon-componenten zijn optimaal op elkaar
afgestemd.

Let op het volgende: apparaat, accu en oplader
zijn afzonderlijk in de handel verkrijgbaar!

Bij de levering is de accu gedeeltelijk opge-
laden en moet voor de inbedrijfname van de
machine volledig worden opgeladen. U gaat
daarvoor als volgt te werk:

1.stekker van de oplader in stopcontact
steken.

2.accu 1 in de oplader 2 steken zoals
weergegeven in fig. 2.

3.De gele lichtdiode 3 geeft het oplaadniveau
aan. Als deze volledig is, gaat de groene
lichtdiode 4 branden.

4.Volledig opgeladen accu uit de oplader
trekken.

5.Accu 1 zoals weergegeven in fig. 3 in de
opening in de behuizing van de machine
brengen tot hij vastklikt.

Om de accu bij het werken tegen schadelijke
totale ontlading te beschermen, wordt het op-
laadniveau permanent elektronisch beveiligd en
schakelt de machine uit voordat de kritische ont-
lading is bereikt. Nu moet de accu weer worden
opgeladen. Probeer niet de machine met ontladen
accu in bedrijf te nemen!

6. Voor het opladen de blokkeertoets 2 indrukken,
accu naar achteren eruit trekken en de stappen
1-5 uitvoeren.

Het opladen kan op elk moment worden onder-
broken en weer worden opgenomen, zonder dat
de accu schade ondervindt.

Let op:
Als de werkingstijden na het opladen drastisch
korter zijn, duidt dat erop dat u de accu moet
vervangen!

Indien na het aansluiten van de accu in de daar-
voor bestemde opening, de gele lichtdiode niet
permanent brandt, maar knippert, is de oorzaak
mogelijk een te hoge temperatuur, een defect of
een totale ontlading van de accu.

e Als de accu te heet is, wordt na het afkoelen het
opladen automatisch gestart.

e Als de accu echter een normale temperatu-
ur heeft, maar totaal ontladen is, wordt door
de oplader gecontroleerd of de accu nog stro-
om opneemt of al defect is.

e Als de accu kan worden hersteld, gaat de
gele lichtdiode na enige tijd continu branden
waarmee aangegeven wordt dat het opladen
gelukt is.

e Knippert de gele lichtdiode, dan is de accu
defect en moet worden verwijderd, zie daar-
voor ook "Aanwijzingen over het verwijderen
binnen de EU“ verder in deze handleiding.
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Algemeen over de omgang met de machine:

Let op:
o Bijj sterke stofontwikkeling of stof dat schadelijk is
voor de gezondheid een veiligheidsmasker dragen.
 Hulpstukken zo kort mogelijk spannen! Let erop
dat het uitstekende gedeelte van de hulpstukas
uit de spantang niet meer dan 30 mm bedraagt.
Ver uitstekende schachten buigen snel en veroor-
zaken een slechte rondloop.
Niet de hoogte van de aandrukkracht, maar het
juiste en gelijkmatige toerental geeft een hoog
slijpvermogen!
Doorgaans geldt: voor hulpstukken met kleinere
diameter is een hoger toerental vereist dan voor
dat met een grotere diameter.
Let op: houd altijd het toegestane maximale
toerental van het hulpstuk in acht. Bij overschri-
jden van het toegestane maximale toerental kan
het hulpstuk breken. Rondvliegende onderdelen
kunnen schade en lichamelijk letsel veroorzaken
Blokkeerknop nooit indrukken als het apparaat
draait.
In de fabriek is een spantang in de spindel van de
machine bevestigd.
Hulpstukken mogen afhankelijk van de grootte
van de spantang een asdiameter van max. 3,2
mm hebben.
Hulpstukken zo kort mogelijk spannen! Let erop
dat het uitstekende gedeelte van de hulpstukas
uit de spantang niet meer dan 30 mm bedraagt.
Vler naar voren uitstekende pennen kunnen gem-
akkelijk verbuigen wat een slag in de omloop geeft.
Gebruik in geen geval hulpstukken met een
penlengte van meer dan 55 mm!
Bij gebruik van spantangen er altijd op letten dat
de spantang en het gebruikte hulpstuk dezelfde
asdiameter hebben! De pen van het hulpstuk
moet vast en veilig in de spantang zitten!
Niet met beschadigd of versleten hulpstukken
werken! Let erop dat het hulpstuk in goede staat
is. Beschadigd of versleten hulpstukken kunnen
breken en zo tot lichamelijk letsel leiden.
e Leter bij het bewaren van hulpstukken op dat
deze goed tegen beschadigen zijn beschermd.

Hulpstuk inspannen, resp. verwisselen: Fig. 4:
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Let op:
Voor het vervangen van hulpstukken altijd de
netstekker uittrekken!

1. Wartelmoer 1 licht aandraaien en daarbij
tegelijkertijd op de stopknop drukken totdat
deze vastklikt.

2. De moer een paar slagen losdraaien en het
hulpstuk verwisselen.

3. Als de spantang ook verwisseld moet worden,
de moer er helemaal afdraaien, spantang
verwisselen en de moer weer licht met de hand
aandraaien.

4. Hulpstuk inzetten en met de meegeleverde
sleutel 3 vastdraaien.

De industriéle boorslijpmachine IBS/A is ergono-
misch zo ontworpen, dat hij bij het werken goed
kan worden vastgehouden en nauwkeurig worden
geleidt De schroefdraad van de spantangmoer is
verzinkt in de machinebehuizing. Het inzetten van
een boorhouder is om deze reden niet mogelijk.

Werken met de machine

. Om in te schakelen draaiknop 2 (fig. 1)
omdraaien en het voor het werk geschikte
toerental 1 in te stellen. Daarbij geldt in
principe dat hulpstukken met kleinere
diameters met hogere toerentallen, hulpstukken
met grotere diameters met eerder Kleinere
toerentallen moeten worden gebruikt om
optimale resultaten te bereiken.

2. Indien de machine bij het werken handmatig

wordt bediend, pakt u het bij het frezen of

graveren als een balpen vast. Let er daarbij op

dat u de ventilatieopening niet afsluit (fig. 5).

Bij grovere werkzaamheden moet u de machine

als een hamersteel vasthouden (fig. 6).

ldeaal kunt u ermee werken als de machine bij
de 20 mm passing in een boorstandaard of een
universele houder van het Proxxon-assortiment
wordt ingespannen.

Veel meer toepassingen zijn mogelijk bij de com-
binatie van uw industriéle boorslijpmachine IBS/A
met andere machines en apparaten!



5 Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op:
Voor iedere montage, instelling, onderhoud of re-
paratie de accu uit de machine verwijderen!

Aanwijzing:
ledere machine wordt bij het werken met hout
verontreinigd door stof. Daarom is regelmatig rei-
nigen beslist noodzakelijk. De machine dient na
ieder gebruik met een zachte doek of een penseel
gereinigd te worden om een zo lang mogelijke
levensduur te garanderen.
Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt
reinigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmid-
del- of alcoholhoudende reinigingsmiddelen (bijv.
benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten worden
vermeden, omdat deze de deklaag van de kunst-
stofbehuizing kunnen aantasten.

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk zijn
voor de koeling van de motor steeds vrij van stof
en vuil zijn.

Serviceaanwijzing

Let op het volgende: de netkabel van de oplader
mag alleen worden vervangen door onze Proxxon-
serviceafdeling of een gekwalificeerde vakman.

6 Toebehoren

Voor meer informatie over de toebehoren dient u de
garantieaanwijzingen uit onze machinecatalogus
aan te vragen via het op de laatste pagina aange-
geven adres.

Let vooral op het volgende:

Proxxon-hulpstukken zijn ontwikkeld voor het wer-
ken met onze machines en daarom optimaal voor
gebruik hiermee geschikt.

Wij stellen ons niet verantwoordelijk voor het gebru-
ik van hulpstukken van andere fabrikanten voor een
veilige en correcte werking van onze machines!

7 Afdanking:

de machine niet met het huishoudelijk afval verwi-
jderen! De machine bevat waardevolle stoffen die
kunnen worden gerecycled. Bij vragen hierover

richt u zich tot uw lokale afvalverwijderingsin-
richting of andere gemeentelijke instellingen.

Opmerking over verwijdering binnen de EU:
let erop dat volgens de EU-richtlijn 2012/19/EU
en de EU-richtlijn 2006/66/EG defecte of verbru-
ikte accu's en niet meer te gebruiken elektrische
apparaten gescheiden van het huishoudelijk afval
moeten worden verwijderd en op milieuverant-
woorde wijze worden hergebruikt!

8 EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: IBS/A
Artikelnr.: 29800/29802

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen en
normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2016/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2/03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23 /11.2013
Datum: 24-4-2016

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

(o

PROXXON S.A.
Afdeling Apparaatveiligheid

De gevolmachtigde voor de CE-documentatie is
dezelfde als de ondergetekende.
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Oversaettelse af den originale
brugsavisning
PROXXON - IBS/A

Keere kunde!

Opbevar altid denne brugsanvisning og de ve-
dlagte sikkerhedsoplysninger i naerheden af
arbejdsstedet.

Du ma kun bruge denne maskine, hvis du er helt
sikker pa, hvordan du skal bruge det og falger
brugsanvisningen naje!

Det er nadvendigt for en risikofri drift og gor det
0gsa nemmere at lzere maskinen og dens funk-
tioner at kende.

Proxxon er ikke ansvarlig for, at maskinen funge-
rer sikkert, safremt:

e den handteres pa en made, som ikke er i
overensstemmelse med normal brug,

e den anvendes til andre formal end dem, der

er nzvnt i brugsanvisningen,

e reparationerne ikke er udfort korrekt,

e sikkerhedsinstruktionerne tilsidesattes,

e der sker ydre pavirkninger, for hvilke
producenten ikke er ansvarlig.

Vi anbefaler, at der kun anvendes originale reser-
vedele fra PROXXON i forbindelse med al repara-
tion og vedligeholdelse.

Reparationer ma kun udfares af kvalificerede
fagfolk!

Bemeaerk: Alle oplysningerne i denne brugsanvis-
ning, iser de tekniske data, er i overensstem-
melse med de oplysninger, som vi var i besiddel-
se af ved trykningen.

Vi forbeholder os retten til at foretage tekniske

andringer, som medfarer forbedringer. Vi ha-
ber, at du far meget gleede af maskinen.
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NB!
Alle anvisninger skal leses. Hvis
de anvisninger, der er anfort i det ef-
terfolgende, ikke overholdes korrekt,

kan det medfgre elektrisk stad, brand og/eller
alvorlige personskader.

OPBEVAR DISSE ANVISNINGER FORSVAR-
LIGT.

Sikkerhedsoplysninger for alle anven-
delsesomrader

Generelle sikkerhedsoplysninger for slibning,
sandpapirslibning, arbejde med tradberster, po-
lering, fraesning eller skeering:

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som slibemas-
kine, sandpapirsliber, tradberste, poleringsmas-
kine, freesemaskine og som skeeremaskine. Les
og folg alle sikkerhedsoplysninger, instruktioner,
illustrationer og data, som fglger med maskinen.
Hvis du ikke leser og folger de efterfalgende in-
strukser, kan det fare til elektrisk sted, brand og/
eller alvorlige personskader.

b) Dette el-veerktgj er ikke beregnet til slibning,
sandpapirslibning, tradberstearbejde, polering
og skeering. Det kan fore til farlige situationer og
personskader, safremt el-veerkigjet benyttes til
andre formal end de tilsigted .

¢) Der ma kun anvendes tilbeher, som er specielt
beregnet til dette el-veerktoj eller som anbefales
af producenten. Selvom et tilbehgr kan fastgares
til dit el-vaerktgj, er det ikke ensbetydende med,
at det er sikkert at anvende.

d) Den tilladte hastighed for indsatsvaerktgjet skal
vaere mindst lige sa hgj som den pa el-veerktgjet
angivne maks. hastighed. Tilbehar, som roterer hur-
tigere end tilladt, kan ga i stykker og flyve omkring.

e) Indsatsveerktgjets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med de angivne
specifikationer for dit el-veerktgj. Indsatsveerktgj,
som ikke har de korrekte mal, kan hverken afs-
keermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.



f) Slibeskiver, slibetallerkener eller andet tilbehar
skal passe ngjagtigt til slibespindlen eller spaen-
depatronen pé dit el-vaerktej. Indsatsveerktej,
som ikke passer ngjagtigt til el-veerktojets spaen-
depatron, roterer ujeevnt, vibrerer meget kraftigt
0g du kan miste kontrollen.

g) Skiver, slibecylindere, skeerevarkigj eller an-
det tilbeher, som monteres pa en dorn, skal sat-
tes helt ind i spaendetangen eller spandepatro-
nen. Den fremspringende eller fritliggende del af
dornen mellem slibelegeme og spaendetang eller
spandepaotron skal veere minimal. Hvis dornen
ikke spaendes tilstraekkeligt eller slibelegemet
stér for langt ud, kan indsatsvaerktejet lasne sig
og udkastes med hgj hastighed.

h) Brug ikke el-veerktgj, som er beskadiget. Kon-
troller altid indsatsveerktej far brugen, f.eks. sli-
beskiver for hak eller revner, slibevalser for revner,
normalt slid eller kraftig nedslidning, tradberster
for lgse eller knekkede trade. Hvis du taber el-
veerktgjet eller indsatsveerktgjet pa gulvet, skal
du kontrollere, om det har taget skade og om
nedvendigt udskifte indsatsveerktgjet. Nar indsat-
sveerktgjet er kontrolleret og sat i, skal du placere
dig selv og evt. andre personer pé afstand af det
roterende veerktgj, og lade maskinen kere et minut
pa hgjeste hastighed. Beskadiget indsatsvaerktej
vil normalt knaekke i denne testtid.

i) Brug personlige vaernemidler. Brug helmaske,
pjenveern eller beskyttelsesbriller afhangigt af
det arbejde, der skal udfgres. Brug alt efter det
arbejde, der skal udfares, stavmaske, harevaern,
beskyttelseshandsker eller forkleede, der beskyt-
ter dig mod smé slibe- eller materialepartikler.
Ojnene skal beskyttes mod omkringflyvende
genstande, som opstar i forbindelse med de
forskellige former for arbejde.Stov- eller ande-
dreetsvaern skal filtrere det stev, der opstar under
brugen.Udseettes du for kraftig stgj over leengere
tid, kan din herelse tage skade.

j) Serg for, at andre personer er placeret i en til-
streekkelig afstand fra dit arbejdsomrade. Enhver,
der betraeder arbejdsomrédet, skal beere person-
lige vaernemidler. Sma stykker af emnet eller

stykker fra indsatsveerktej, der er gaet i stykker,
kan slynges veek og veere arsag til skader, ogsa
uden for selve arbejdsomradet.

k) Tag altid kun fat i maskinens isolerede gribefla-
der i forbindelse med arbejde, hvor indsatsveerk-
tojet evt. kan ramme skjulte el-ledninger eller
varktojets egen ledning. Kontakt med en strgm-
ferende ledning kan ogsa lede strammen gennem
varktgjets metaldele og give elektrisk stad.

1) Hold altid godt fast i el-veerktgjet nar du taen-
der for det. Nar det kerer op til fuld hastighed
kan motorens reaktionsmoment fore til at el-
varktgjet drejes.

m) Fikser emnet om muligt med skruetvinger.
Tag aldrig et lille emne i den ene hand og el-
varktgjet i den anden, mens det benyttes. Hvis
sma emner spandes fast, har du begge han-
der fri og kan bedre kontrollere el-veerktgjet.Ved
skering af runde emner som treeplugs, stang-
materiale eller ror er der risiko for, at de ruller
vaek og indsatsveerkigjet kan komme i klemme
og slynges hen mod dig.

n) Placer tilslutningskablet veek fra roterende til-
beher. Mister du kontrollen over el-veerktgjet, kan
varktgjet skeere el-ledningen over eller gribe fat i
kablet og traekke din hand eller arm ind i det ro-
terende tilbehar.

0) Laeg aldrig el-vaerktgjet fra dig, for skiven er
stoppet helt op. Den roterende skive kan komme
i kontakt med fralaegningsfladen, og du kan miste
kontrollen over el-veerkigjet.

p) Speend efter skift af indsatsvaerktgj eller juste-
ringer pé apparatet altid speendetangens metrik,
spandepatronen eller andre fastgarelseselemen-
ter. Lose fastgarelseselementer kan uforventet
Igsne sig, sé du mister kontrollen; ikke fastgjorte,
roterende komponenter slynges ud.

q) Lad ikke el-vaerkigjet kere, mens du baerer
rundt pa det. Maskinen kan gribe fat i dit tgj og
treekke det ind i det roterende indsatsveerktgj, og
veerktgjet kan bore sig ind i din krop.
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r) Renger med jeevne mellemrum ventilationsab-
ningerne pa dit el-varktej. Motorens bleeser treek-
ker stov ind i huset, og store mangder metalstov
kan udgere en elektrisk fare.

s) Undlad at anvende el-vaerkigjet i naerheden
af brendbare materialer. Disse materialer kan
antendes af gnisterne.

1) Brug ikke indsatsveerktgj, der kraever flydende
kelemidler. Brug af vand eller andre flydende ke-
lemidler kan fare til elektrisk sted.

Tilbageslag og relaterede sikkerhedsoplys-
ninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsvaerktgj som f.eks. slibeski-
ve, slibebénd, tradbarste osv. har sat sig fast eller
er blokeret. Hvis veerktgjet har sat sig fast eller
er blokeret, stopper det roterende veerktgj brat.
Derved accelererer el-varkigjet ukontrolleret i
modsat retning af indsatsverkigjet.

Hvis f.eks. en slibeskive setter sig fast i eller
blokerer et emne, kan kanten pa slibeskiven,
som sidder nede i emnet, hange fast, hvorved
slibeskiven knaekker af eller giver et tilbageslag.
Slibeskiven beveeger sig sé hen mod eller vaek
fra betjeningspersonen, alt efter skivens rotati-
onsretning pa blokeringspunktet. Det kan ogsé fa
slibeskiver til at knaekke.

Et tilbageslag skyldes at el-vaerktajet ikke bruges
korrekt eller til det forkerte arbejde. Det kan for-
hindres, hvis der treeffes egnede forholdsregler,
der beskrives efterfglgende.

a) Hold godt fast i el-veerktgjet og placér krop og
arme sadan, at du kan modsta tilbageslagskrasf-
terne. Gennem egnede forholdsregler kan betje-
ningspersonen fa kontrol over tilbageslag .

b) Veer sarligt papasselig nar du arbejder med
f.eks. hjgrner, skarpe kanter osv. Undga, at in-
dsatsveerktgjet springer tilbage fra emnet og at
det satter sig fast i emnet. Det roterende indsat-
sveerktgj har tendens til at satte sig fast i hjgrner,
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ved skarpe kanter eller hvis det springer tilbage.
Dette medfarer, at man mister kontrollen, eller at
der sker et tilbageslag.

¢) Brug ikke fortandede savklinger. Sadanne Klin-
ger farer hyppigt til et tilbageslag eller til at man
mister kontrollen over el-vaerkigjet.

d) For indsatsveerktojet altid ind i materialet i
samme retning, som skeerekanten forlader ma-
terialet (svarer til samme retning som spanerne
kastes ud). Hvis el-veerktgjet fores i den forkerte
retning, bevirker det, at indsatsveerktgjets skeere-
kant braekker ud af emnet og el-vaerktgjet treekkes
i denne fremfgringsretning.

e) Spaend emnet altid godt fast ved brugen af
roterende file, skaereskiver, hgjhastigheds freese-
veerktgj eller hardmetal freeseveerktej. Allerede
hvis indsatsveerktojerne seetter sig lidt fast i noten
kan der opsta et tilbageslag. Hvis en skareskive
brides skaevt, braekker den normalt.Hvis roterende
file, hgjhastigheds fraeseveerktej eller hardmetal
fraeseveerktgj. seetter sig fast, kan veerktgjsindsat-
sen hoppe ud af noten og fare til, at man mister
kontrollen over el-varktgjet.

Searlige sikkerhedsoplysninger for slibning og
skaerearbejde:

a) Brug udelukkende slibeskiver, som er godkendt
til dit el-veerktoj og kun til de anbefalede anven-
delsesmuligheder. Eksempel: Slib aldrig med
en skereskives sider. Skaereskiver er beregnet
til afslibning af materiale med kanten af skiven.
Udsaettes disse slibeskiver for en kraftpavirkning
fra siden kan de ga i stykker.

b) Anvend til koniske og lige slibestifter med
gevind kun ikke beskadigede dorne i den rigtige
storrelse og lengde, uden underskaering pa an-
satsen. Med egnede dorne mindskes risikoen for
at de breekker.

¢) Undga at skeereskiven seetter sig fast eller pres-
ses for hardt mod emnet. Forsgg ikke at lave alt
for dybe snit. En overbelastning af skeereskiven vil
oge dens belastning og tendensen til at den vrides



eller seetter sig fast og saledes muligheden for et
evt. tilbageslag eller brud pa skiven.

d) Undga at komme med din hand ind i omra-
det foran og bagved den roterende skareskive.
Beveeger du skiven veek fra din hand, mens du
skeerer i emnet, kan den roterende skive slynges
direkte ind mod dig i tilfeelde af tilbageslag.

e) Sidder skeereskiven i kiemme eller afbryder du
arbejdet, skal du slukke for el-veerkigjet og holde
detiro, indtil skiven er standset helt op. Prav aldrig
at trekke skiven ud af emnet, mens den roterer,
da det kan fare til et tilbageslag. Lokalisér og af-
hjeelp fejlen.

f) Teend ikke for el-veerktojet, sa leenge det sidder
i emnet. Lad forst skaereskiven komme op pa fuld
hastighed, for du forsigtigt fortseetter med at skee-
re. Ellers kan skiven satte sig fast, springe ud af
emnet eller blive slynget tilbage.

g) Understat plader eller store emner, for at re-
ducere risikoen for tilbageslag som felge af en
fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje sig
under deres egen veegt.Emnet skal afstottes pa
begge sider af skiven, bade i nerheden af snittet
og ved kanten.

h) Veer saerlig forsigtig ved "lommesnit” i eksiste-
rende vagge eller steder, hvor man ikke kan se di-
rekte ind. Den indtreengende skeereskive kan evt.
skeere ind i gas- eller vandrgr samt el-ledninger og
andre genstande og forarsage tilbageslag.

Serlige sikkerhedsoplysninger for tradber-
stearbejde:

a) Veer opmeerksom pd, at tradbersten ogsé taber
sine trade ved almindelig brug. Tradene ma ikke
overbelastes ved at trykke dem for hardt ind mod
emnet. Omkringflyvende tradstykker kan nemt
treenge ind gennem tyndt tgj og/eller huden.

b) Lad berster kere i mindst et minut med arbe-
jdshastighed, inden de anvendes. Kontroller, at
der ikke star en person foran eller pa samme linje
med bgrsten mens dette star pa. Lose tradstykker
kan flyve rundt under indkeringstiden.

c) Ret den roterende berste vaek fra dig! Under
arbejdet med disse berster kan smé partikler eller
meget smé trédstykker flyve veek med hgj hastig-
hed og treenge ind gennem huden.

Ma kun anvendes i tarre rum ﬁ
Oplader LG/A @
Beskyttelsesklasse Il-maskine

ADVARSEL @
Beer altid beskyttelsesbriller

Maskinen, opladeren og batteriet ma ikke
bortskaffes sammen med almindeligt hus-
holdningsaffald!

Beskrivelse af maskinen

PROXXON — industriboresliber IBS/E er den ideelle
maskine til finboring, fraesning, slibning, polering,
berstning, rustfjernelse, gravering, ciselering og
skeering. Med denne industriboresliber kan der
bearbejdes mange forskellige materialer, sésom
stél, ikke-jern-metal, glas, trae, mineraler og kera-
mik: | vores omfattende tilbehgrssortiment finder
du det rigtige veerktgj til alle slags arbejdsopgaver.
34 indsatsveerktojer (med 2,35 mm-skaft) er inde-
holdt i leveringsomfanget.

Via to precisionskuglelejer lejres den preecise
borespindel spilfrit i det trykstgbte aluminiums-
hoved: Lang levetid og preecis koncentricitet er
saledes garanteret.

En stgjsvag, permanent magnetiseret specialmo-
tor med elektronisk hastighedsregulering giver
maks. ydelse ved min. storrelse; omdrejningshas-
tigheder fra 7.000 til 23.000 omdrejninger pr.
minut giver maksimal fleksibilitet under arbejdet.
Det kompakte, hgjstyrkehus er fremstillet af glas-
fiberforsteerket polyamid.

Med 20-mm-pasningen oppe foran pa maskinen
kan den f.eks. spaendes op i en borestander eller
andre holdere fra vores sortiment.

De medfalgende stélspaendetaenger gor det lettere
at skifte vaerktgj og giver en vaesentlig bedre rund-
Igbsngjagtighed end en borepatron.

Kraftige batterier med lithium—ionteknik og 2,6 Ah
kapacitet sikrer, at der kan arbejdes med kons-
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tant hgj ydelse. Til opladning skal batteriet ganske
enkelt fores ind i opladeren, og efter ca. 1 time er
det klar til brug igen. Af hensyn til din sikkerhed er
maskinen forsynet med en termisk overvégning
af processen.

1 Komponenter (fig. 1)

1. Hastighedsreguleringsknap med teend-/
slukknap

2. Laseknap

3. Omlgber til stalspaendetang

4. Pasning til borestander (8 20 mm)

5. Stalspaendetaenger

6. Patronnggle

7. Batteri

8. Batterioplasningsknap

9. Oplader

2 Tekniske data

Maskine:
Leengde: ca. 270 mm (med batteri)
ca. 235 mm (uden batteri)
Veegt: ca. 700 g (med batteri)
ca. 520 g (uden batteri)
Pasning: 920 mm
Spanding: 10,8V
Omdrejningstal: 7.000 - 23.000/min
Stgjudvikling: < 70dB(A)

Vibrationer pa grebet: < 2,5 m/s2

Oplader:

Netspanding: 100-240 V~, 50/60Hz
Udgangsspanding: 12,6V

Ladestrgm: 1A

Batteri:

Genopladeligt Li-lon-batteri
Maerke-/ladespaending: 10,8V/12,6V
Energi/kapacitet: 28,19Wh/2,61Ah
3INR 19/66

Veer opmeerksom pd, at iser stej- og vibrations-
mélingerne er blevet gennemfgrt med Proxxon-
indsatsveerktgjer. Vi kan derfor ikke garantere for,
at de her opferte oplysninger overholdes, nér der
bruges andre fabrikater!
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3 Leveringsomfang

IBS/A (29800)

1 stk. industri-boresliber IBS/A

1stk. oplader

1stk. batteri

1stk. opbevaringskasse

1stk. brugsanvisning

1stk. sikkerhedsoplysninger

1stk. negle

6 stk. spazndetenger
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 og 3,2 mm)

1stk. rund slibestift @ 5 mm

1stk. cylinderslibestift @ 6 mm

1stk. cylinderslibestift @ 2,5 mm

1stk.  kopslibestift @ 7 mm

1 stk. hardmetal-mikrobor @ 0,5 mm

1stk. hardmetal-mikrobor @ 1 mm

1stk. diamantbelagt slibestift @ 1,8 mm

1stk. finfraeser, kugleformet @ 2,3 mm

2 stk.  slibeskive @ 22 mm (pink) af
eedelkorund, til stél, stebegods,
HSS-stél

2 stk. slibeskiver @ 22 mm (grd) Til gravering
og mattering af glas, keramik og stellit,
ogsa til slibning af hardmetal,
hardtstobt gods og hejtlegeret stél

1stk. polerskive til akryl- og plexiglas

1 stk. messingbarste til bearbejdning af
messing, messinglegeringer, kobber,
&delmetaller, halveedelsten, plast og
tree. Til rengering af elektroniske
moduler og printkort.

10 stk. korund-skeereskiver til skering af
legeret og ulegeret stal, eedelstal og
ikke-jern-metal. Kan ogsa anvendes
til skeering af tree og plast.

1stk.  opspaendingsdom, skaftdiameter @ 3,2 mm

IBS/A (29802)

1 stk. industri-boresliber IBS/A

1 stk. brugsanvisning

1 stk. sikkerhedsoplysninger

1 stk. nagle

6 stk. spandetaenger
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 og 3,2 mm)



4 lbrugtagning og betjening

Opladning af batteriet (fig. 2 og 3)

0BS:
Lees altid advarslerne og teksten, der er anbragt
pa opladeren og batteriet, inden du tager maski-
nen i brug!

o Batteriet ma ikke skilles ad, og huset ma ikke
braekkes i stykker! Der ville veere risiko for elek-
trolytudslip, som kan forarsage tilskadekomst!
Skulle du fa elektrolyt i gjnene, skal du skylle
gjnene med rent vand og omgaende kontakte
en lege!

 Beskyt batteriet mod overophedning! Det kan
fore til defekte batterier.

o Kortslut aldrig batteriet! Kraftig strom kan forar-
sage overophedning af batteriet. Dette kan
resultere i forbreendinger eller en defekt.
Kontrollér ved opbevaring af batteriet, at de
elektriske kontakter ikke kan fa ledende
forbindelse.

o Batteriet ma ikke komme i kontakt med aben
ild! Batteriet kan eksplodere.

o Batteriet ma aldrig udsattes for vaeske!

0BS:

Veer opmeerksom pa, at dit Proxxon-elveerktej kun
ma anvendes med dertil passende Proxxon-batte-
rier, og at opladeren kun ma bruges til opladning
af disse batterier.

Derudover mé der heller ikke bruges andre opla-
dere til opladning af Proxxon-batterierne: De en-
kelte Proxxon-komponenter er tilpasset optimalt i
forhold til hinanden.

Bemaerk: Maskine, batteri og oplader kan ogséa
kabes separat!

| leveringstilstand er batteriet ladet delvist op, og
det skal lades helt op, inden maskinen tages i
brug. Dette geres pa felgende made:

1. Seet opladerens stik i.

2. Seet batteriet 1 ind i opladeren 2, som vist
i fig. 2.

3. Den gule lysdiode 3 signalerer opladning.
Nar opladningen er afsluttet, lyser den

grgnne lysdiode 4.

4. Tag det fuldt opladte batteri ud af
opladeren.

5. Seet batteri 1 ind i &bningen i maskinen,
som vist i fig. 3.

For at beskytte batteriet mod skadelig dybdeaflad-
ning under arbejdet overvages ladetilstanden kon-
stant elektronisk, og maskinen slukkes, inden den
nar den kritiske afladningstilstand. Nu skal batteriet
lades op igen. Prov ikke at bruge maskinen igen
med afladt batteri!

6. Opladningen udfgres ved at trykke pa
oplasningsknappen 2, traekke batteriet ud
0g udfgre trinnene 1-5.

Opladningen kan afbrydes og genoptages til enh-
ver tid, uden at batteriet tager skade.

0BS:
Hvis funktionstiden afkortes drastisk efter oplad-
ningen, tyder det p4, at batteriet skal skiftes ud!

Hvis den gule lysdiode ikke lyser konstant, men
blinker, nar batteriet sattes i den dertil beregnede
abning, kan &rsagen vere for hgj temperatur, de-
fekt eller dybdeafladning af batteriet.

e Hyis batteriet er for varmt, starter opladningen
automatisk, nér batteriet er kolet af.

o Hyis batteriet derimod har en normal temperatur,
men er dybdeafladet, kontrollerer opladeren,
om batteriet stadig optager strom eller allerede
er defekt.

* Hyis batteriet stadig kan oplades, lyser den gule
lysdiode efter et stykke tid konstant og signalerer
dermed, at opladningen er lykkedes.

o Hvis den gule lysdiode blinker, er batteriet defekt
o0g skal bortskaffes, se 0ogsa ”Anvisning
vedrgrende bortskaffelse inden for EU” leengere
nede i denne vejledning.

Generelt vedrerende handtering af
maskinen:

0BS:
o Ved kraftig stov eller sundhedsskadeligt stev
skal der beeres beskyttelsesmaske.
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o Vaerktgjet skal opspaendes sé kort som muligt.
Kontroller, at veerkigjets skaft ikke rager mere end
30 mm ud over spaendetangen. Skafter, som rager
langt ud, bliver let bgjede og giver darlig
koncentricitet.

o Det er ikke kraften, med hvilken der presses, men
derimod et korrekt og jeevnt omdrejningstal, der
giver en hgj slibeeffekt!

o Vizer generelt opmeerksom pa falgende:

Indsatsvaerktajer med lille diameter kraever hajere
omdrejningstal end veerktgjer med storre diameter.

o OBS: Viaer altid opmeerksom pa indsatsvaerktgjets
hgjest tilladte omdrejningstal! Hvis det hgjest
tilladte omdrejningstal overskrides, kan veerktgjet
braekke. Dele, der slynges rundt, kan medfare
skader og alvorlig tilskadekomst!

o Tryk aldrig pa laseknappen, mens maskinen kgrer.

o Fra fabrikken er der lagt en spandetang ind i
maskinens spindel!

o Indsatsvaerktgjer ma, afheengig af spaendetangens
starrelse, have en skaftdiameter pa maks. 3,2 mm.

o Vzerktgjet skal opspaendes sé kort som muligt.
Kontroller, at veerkigjets skaft ikke rager mere end
30 mm ud over spandetangen. Skafter, som rager
langt ud, bliver let bgjede og giver darlig
koncentricitet.

 Anvend aldrig indsatsvaerktgjer, hvor dormen er
leengere end 55 mm!

o Veer ved brug af spaendetzenger altid opmeerksom
pa, at spaendetangen og det anvendte vaerktej har
samme skaftdiameter! Veerktgjets domn skal sidde
fast og sikkert i speendetangen!

o Arbejd ikke med beskadigede eller slidte indsats-
veerktajer! Kontroller, at vaerktgjerne er i fejlfri stand.
Beskadigede eller slidte veerktgjer kan breekke og
saledes medfore personskader!

o | forbindelse med opbevaring af indsatsveerkigjerne
er det vigtigt at sgrge for, at de er sikkert beskyttet
mod beskadigelse!

Opspzending og udskiftning af veerkigj: (fig. 4):

0BS:
Tag altid batteriet ud, inden der skiftes vaerktgj!

1. Drej omigbermgtrikken 1 en smule, og tryk

samtidig pa laseknappen, indttil den gér i indgreb.
2. Lesn metrikken nogle omgange, og skift veerktgj.
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3. Hvis spaendetangen ogsa skal skiftes ud, skal
mgtrikken skrues helt ud, hvorefter spaendetan-
gen kan skiftes ud, og matrikken skrues leti med
handen.

4. Szt indsatsveerktgjet i, og spaend det fast ved
hjeelp af den medfalgende nagle 3.

Industriboresliberen IBS/A er ergonomisk udfor-
met, sa den under arbejdet er let at handtere og
fore preecist. Spaendetangmetrikkens gevind er
forsaenket i maskinhuset. Det er derfor ikke muligt
at bruge borepatron.

Brug af maskinen

. Drej pa drejeknappen 2 (fig. 1) for at teende for
maskinen, og indstil hastigheden, sa den
passer til det pageeldende arbejde. Her
geelder princippet om, at veerktej med lille
diameter skal anvendes med hgjere
omdrejningstal, mens veerktgj med storre
diameter skal anvendes med lavere
omdrejningstal for at opna optimale resultater.

2. Hvis du under arbejdet vil fare maskinen med

handen, skal du ved fraesning og gravering holde

pa den pa samme made, som du holder pa en
kuglepen. Pas pa, at du ikke deekker

ventilationsabningerne til (fig. 5).

Ved grovere typer arbejde ber du holde pa

maskinen som pa en hammer (fig. 6).

Du far en optimal arbejdssituation, nar du spaen-
der maskinen op med den 20 mm lange pasning
i en borestander eller en universalholder fra Prox-
xons sortiment.

Der findes mange andre anvendelsesmuligheder,

hvis du kombinerer industriboresliber IBS/E med
andre maskiner og apparater!

5 Vedligeholdelse, renggring og pleje

0BS:
Tag altid batteriet ud af maskinen inden monte-
ring, indstilling, vedligeholdelse eller reparation af
maskinen!



Bemaerk:
Alle maskiner forurenes med stgv, nar der arbej-
des med tree. Det er ngdvendigt at pleje maskinen.
Hver gang du har brugt maskinen, ber du derfor
rengare den med en bled klud eller pensel, sa den
holder lenge.
Hertil kan der benyttes mild s&be eller et andet
egnet rengeringsmiddel. Undga at bruge oplgs-
ningsmidler eller alkoholholdige rengaringsmidler
(f.eks. benzin, rengaringssprit osv.), da disse kan
odelegge maskinens plasthus.

Sprg altid for, at de abninger, som er ngdvendige
for at kele motoren, er renset for stov og snavs.

Serviceoplysning

Bemaerk: Netkablet til opladeren mé kun udskiftes
af vores Proxxon-serviceafdeling eller kvalificere-
de fagfolk!

6 Tilbeher

Hvis du ensker yderligere oplysninger om vores
tilbehar, kan du rekvirere vores maskinkatalog
via den adresse, der er oplyst pa sidste side i
garantioplysningen.

Ver generelt opmarksom pa:

Proxxon-indsatsveerktej er udviklet til at arbejde
sammen med vores maskiner og dermed opti-
malt egnet til at blive brugt sammen med disse.

Hvis der bruges indsatsvarktgj fra andre produ-

center hafter vi ikke lengere for, at vores maski-
ner fungerer sikkert og korrekt!

7 Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke bortskaffes sammen med
almindeligt husholdningsaffald! Maskinen inde-
holder materialer, som kan genbruges. Har du
sporgsmal, s kontakt venligst din lokale gen-
brugsstation eller andre tilsvarende kommunale
ordninger.

Anvisninger vedrgrende bortskaffelse inden for EU:
Ver opmaerksom pd, at i henhold til EU-direktivet
2012/19/EU og EU-direktivet 2006/66/EF ma de-
fekte eller opbrugte batterier samt udtjente elek-
triske apparater ikke bortskaffes sammen med
almindeligt husholdningsaffald, men skal sendes
til miljipmaessig korrekt nyttiggerelse!

8 CE-overensstemmelseserklaring

Producentens navn og adresse: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: IBS/A
Artikel-nr.: 29800/29802

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med folgende direktiver og
normative dokumenter:

EU-EMC-direktiv 2016/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014
EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23 /11.2013
Dato: 24-04-2016

Dipl.-ing. Jorg Wagner
("
PROXXON S.A.

Forretningsomrade maskinsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er iden-
tisk med undertegnede
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& Oversittning av
originalbruksanvisningen
PROXXON - IBS/A

Bésta kund!

Ha alltid denna bruksanvisning och de bifogade
sékerhetsanvisningarna néra till hands.

Anvénd endast maskinen nér du ar vél fortrogen
med den och folj bruksanvisningen och séker-
hetsanvisningarna.

Detta ar nédvandigt for riskfri drift och gor det lat-
tare att ldra kdnna maskinen och dess funktioner.

| foljande fall ansvarar PROXXON inte for att mas-
kinen fungerar pé ett sékert séitt:

e handhavande som inte motsvarar normal
anvéndning

® om maskinen anvénds for annat arbete &n det
som namns i bruksanvisningen

o felaktigt utforda reparationer

e om sékerhetsforeskrifterna inte foljs

e ytire pdverkan som tillverkaren inte kan
ansvara for.

Vi rekommenderar att PROXXON-originalreser-
vdelar anvénds vid allt reparations- och under-
héllsarbete.

Reparationer far endast utforas av kvalificerad
fackpersonal.

Observera: Alla uppgifter i denna bruksanvisning,
Sérskilt tekniska data, motsvarar de som géllde
vid tidpunkten for tryckningen.

Vi forbehdller oss rétten att utfdra ndringar i en-
lighet med den tekniska utvecklingen. Vi onskar
dig lycka till med maskinen.

VIKTIGT!
Lds igenom samtliga anvisningar.
For det fall att nedanstaende anvisningar
inte foljs, finns det risk for elektriska
stotar, brand och/eller svara personskador
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FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN SAKER
PLATS.

Sakerhetsanvisningar for alla tillampningar

Gemensamma sdkerhetsanvisningar for slipning,
sandpapperslipning, arbeten med stalborste, po-
lering, frasning eller arbete med vinkelslip:

a) Detta elverktyg ska anvandas som slip, sand-
papperslip, stélborste, polermaskin, for frésning
eller som vinkelslip. Beakta alla sékerhetsanvis-
ningar, anvisningar, figurer och data som med-
foljer till verktyget. Om inte féljande anvisningar
beaktas kan det medftra elekrisk stét, brand och/
eller allvarliga personskador.

b) Anvénd inte tillbehdr som tillverkaren inte har
forutsett och rekommenderat speciellt for detta
elverktyg. Att tillbehdret kan féstas pa elverktyget
&r ingen garanti for en saker anvandning.

c) Tillbehorets tillatna varvtal maste minst vara sa
hogt som det pa elverktyget angivna max-varvta-
let. Tillbehdr som roterar snabbare &n tillatet kan
gé sonder och bitar kan kastas ivdg.

d) Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek méste
motsvara méttuppgifterna hos ditt elverktyg. Fel-
aktig dimensionerade tillbehdor kan inte avskér-
mas eller kontrolleras tillrackligt.

€) Slipskivor, slipvalsar eller andra tillbehor maste
passa exakt i verktygets spannhylsa. Tillbehor som
inte passar exakt i verktygets féste roterar ojamnt,
vibrerar kraftigt och kan medftra forlorad kontroll.

f) Skivor, slipcylinder, skarverktyg eller andra tillbe-
hor méste séttas i helt i spannhylsan eller chucken.
Den utskjutande eller fria delen av domen mellan
slipkroppen och spannhylsan eller chucken méaste
vara minimal. Om dornen inte spanns tillrackligt
eller om slipkroppen sticker ut for langt kan till-
behdret lossna och kastas ut med hdg hastighet.

g) Anvand inte skadade tillbehdr pa ditt verktyg.
Kontrollera fore varje anvandning tillbehor, t.ex.
slipskivor for splitter eller sprickor, slipvalsar for



sprickor, slitage eller kraftig ndtning, stalborstar
for 16sa eller avbrutna tradar. Om elverktyget eller
tillbehdret ramlar ned ska det kontrolleras for ska-
dor eller ett oskadat tillbehdr anvéndas. Nar tillbe-
horet har kontrollerats och satts i ska du sjélv och
personer i narheten befinna er utanfor tillbehdrets
rotationsomréade och verktyget kdra en minut pa
max-varvtal. Skadade tillbehor gér oftast sonder
under denna testtid.

h) Anvdnd personlig skyddsutrustning. Anvénd
visir, dgonskydd eller skyddsglasdgon beroende
pé arbetet. Anvand vid behov dammask, hor-
selskydd, skyddshandskar eller specialférklade
som skyddar mot smd slip- och materialpartiklar.
Ogonen bor skyddas mot kringflygande partiklar,
vilka uppkommer vid olika tillimpningar.Damm-
eller andningsskydd maste filtrera det damm som
uppkommer under arbetet.Langre tids utsattning
for kraftigt buller kan orsaka nedsatt hérsel.

i) Se till att andra personer befinner sig pa sékert
avsténd fran ditt arbetsomrade. Alla personer som
betréder arbetsomradet ska anvdnda personlig
skyddsutrustning. Fragment av arbetsstycket eller
tillbehdr som gatt sonder kan slungas i vdg och
orsaka personskador dven utanfor det direkta
arbetsomradet.

j) Hall endast verktyget i de isolerade handtagen
vid arbeten dar tillbehdret kan komma i kontakt
med dolda stromkablar eller den egna stromka-
beln. Kontakt med en spénningssatt ledning kan
medfora att delar av metall blir stromférande vil-
ket kan ge en elektrisk stot.

k) Hall alltid fast elverktyget ordentligt vid starten.
Vid acceleration till fullt varvtal kan motorns reak-
tionsmoment leda till att elverktyget roterar.

1) Anvdnd om mdjligt tvingar for att fixera arbets-
stycket. Hall aldrig fast ett litet arbetsstycke i den
ena handen och elverktyget i den andra under
arbetet. Genom att spanna fast mindre arbets-
stycken ar bada handerna lediga och kan battre
kontrollera elverktyget.Vid kapning av runda ar-
betsstycken som trépluggar, sténger eller ror har
dessa en tendens att rulla ivag, varvid tillbehdret
kan kldmmas och slungas mot dig.

m) Hall anslutningskabeln pa avstand fran rote-
rande tillbehdr. Om man férlorar kontrollen dver
verktyget kan kabeln kapas av eller fastna och
handen eller armen kan d& komma i kontakt med
det roterande tillbehdret.

n) Ldgg aldrig ned elverktyget innan tillbehdret
&r helt i stillestand. Det roterande tillbehdret kan
komma i kontakt med forvaringsytan och man
kan forlora kontrollen dver elverktyget.

0) Dra &t spannhylsans mutter, chucken eller an-
dra fastelement ordentligt efter byte av tillbehdr
eller efter instéllningsarbeten pa verktyget. Losa
fastséttningselement kan ovéntat flytta sig och
orsaka forlorad kontroll. Icke fastsatta, roterande
komponenter slungas véldsamt ut.

p) Lt inte elverktyget vara igang under forflytt-
ning. Det roterande tillbehdret kan fastna i dina
klader varvid tillbehdret kan orsaka personskador.

q) Rengdr regelbundet elverktygets ventilations-
spér. Motorflakten drar in damm i huset och en
storre ansamling av metalldamm kan orsaka
elektriska risker.

r) Anvand inte elverktyget i nérheten av bréannbara
material. Gnistor kan antdnda dessa material.

s) Anvénd inte tillbehdr som kraver flytande kyl-
medel. Anvandning av vatten eller andra flytande
kylmedel kan medftra elektrisk stot.

Bakslag och motsvarande sékerhetsanvis-
ningar

Bakslag &r en plotslig reaktion till foljd av ett rote-
rande tillbehdr, som slipskiva, slipband, stalborste
osv. har fastnat eller blockerats. Detta leder till
att det roterande tillbehdret plotsligt stannar. Da-
rigenom accelereras ett okontrollerat elverktyg i
motsatt riktning mot tillbehdrets rotationsriktning.

Om t.ex. en slipskiva fastnar eller blockeras i ar-
betsstycket kan skivans kant, som griper in i ar-
betsstycket, kila fast och dérigenom splittra slips-
kivan eller orsaka ett bakslag. Slipskivan ror sig
da mot anvéndaren eller bort fran denne beroende

-65 -



pa skivans rotationsriktning vid blockeringsstallet.
Hérvid kan &ven slipskivor g& sonder.

Ett bakslag beror pa att elverktyget anvands pa
fel sétt. Det kan forhindras genom lampliga forsik-
tighetsétgarder enligt nedan.

a) Hall elverktyget i ett ordentligt grepp och hall
kroppen och armarna i en position ddr de kan
fanga upp bakslagskrafterna. Anvéndaren kan
genom lampliga forsiktighetsatgarder behérska
bakslagskrafterna.

b) Arbeta sérskilt forsiktigt vid horn, skarpa kanter
osv. Forhindra att tillbehdret studsar tillbaka fran
arbetsstycket och fastnar. Det roterande tillbehdret
har en tendens att fastna vid hom, skarpa kanter
eller studsar bort vid dessa.Detta orsakar att kon-
trollen gar forlorad eller det uppstar ett bakslag.

¢) Anvand inte tandade sagblad. Sadana tillbehdr
orsakar ofta ett bakslag eller att elverktyget inte
kan kontrolleras.

d) For alltid tillbehdret i samma riktning i mate-
rialet, dvs. i den riktning som skérkanten l&mnar
materialet (motsvarar samma riktning som spanor
kastas ut). Om elverktyget fors i fel riktning leder
det till att tillbehdrets skérkant bryts loss, varvid
elverktyget dras i denna frammatningsriktning.

€) Spann alltid fast arbetsstycket vid anvandning av
roterande filar, kapskivor, hoghastighetsfrasverktyg
eller hardmetallsfrasverktyg. Redan vid lag lutning
i spéret hakar tillbehdren fast och kan orsaka baks-
lag. Om en kapskiva hakar fast knacks denna van-
ligtvis.Om roterande filar, hoghastighetsfrasverktyg
eller hdrdmetallsfrésverktyg fastnar kan verktygets
tillbehdr hoppa ut ur sparet och orsaka att man for-
lorar kontroll dver elverktyget.

Sérskilda sékerhetsanvisningar vid slipning
och kapning:

a) Anvénd uteslutande slipkroppar som &r god-
kénda for elverktyget och endast for rekommen-
derade arbeten. Exempel: Slipa aldrig med en
kapskivas sidoyta. Kapskivor ar avsedda for att
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med kanten nota bort material.Om en sidokraft
inverkar pa dessa slipkroppar kan de ga sonder.

b) Anvand endast oskadade dorn av korrekt stor-
lek och langd, utan underskérning vid skuldran for
koniska och raka slipstift med ganga. Ldmpliga
dornar minskar risken for brott.

¢) Undvik att kapskivan blockeras eller for hogt
anliggningstryck. Utfor inte dverdrivet djupa snitt.
Overbelastning av kapskivan Okar dess péfrest-
ning och kénslighet att hamna snett eller blockera
och darmed mdjligheten for ett bakslag eller brott
pa slipkroppen.

d) Undvik omradet framfor och bakom den rote-
rande kapskivan med handen. Nar kapskivan ror
sig i arbetsstycket bort fran din hand kan, vid ett
bakslag, elverktyget och den roterande skivan
slungas direkt mot dig.

€) Om kapskivan sitter fast eller om arbetet avb-
ryts ska verktyget sténgas av och hallas stilla tills
skivan har stannat. Férsok aldrig att dra ut den
annu roterande kapskivan ur snittet eftersom det
kan orsaka ett bakslag. Ta reda pa och atgdrda
orsaken till att skivan har fastnat.

f) Starta inte elverktyget igen sé lange det befin-
ner sig i arbetsstycket. Lat forst kapskivan uppna
fullt varvtal innan kapningsarbetet aterupptas.
Annars kan skivan haka fast, hoppa ut ur arbets-
stycket eller orsaka ett bakslag.

g) Stotta under plattor eller stora arbetsstycken
for att minska risken for ett bakslag pa grund av
en kapskiva som har fastnat. Stora arbetsstycken
kan bdja ner pga. av sin egenvikt.Arbetsstycket
maste ha ett stod pa béda sidor av skivan savél
i nérheten av snittet som vid kanten.

h) Var speciellt forsiktig vid slitssnitt i befintliga
vaggar eller andra dolda omraden. Kapskivan kan
orsaka ett bakslag om den gar in i gas- eller vat-
tenledningar, elekiriska ledningar eller andra objekt.

Sarskilda sdkerhetsanvisningar vid arbete
med stalborstar:



a) Ténk pd att stalborsten &ven vid vanlig an-
vandning forlorar tradar. Overbelasta inte tradama
genom for stort anliggningstryck. Bortflygande
tradar kan mycket enkelt tranga genom tunna
klader och/eller in i huden.

b) Lat borstar kora minst en minut vid arbetshas-
tighet fore anvéandning. Se till sé att inga personer
star framfor eller i linje med borsten under denna
tid. Under inkdringstiden kan I6sa tradstycken
flyga ivég.

c) Rikta bort den roterande stélborsten fran dig. Vid
arbete med dessa borstar kan sma partiklar eller
minimala trédbitar flyga ivdg med hdg hastighet
och tranga genom huden.

Fér endast anvandas i torra utrymmen ﬁ

Laddare LG/A

Skyddsklass Il-apparat @
VARNING

Anvénd alltid skyddsglasdgon @

Légg inte elverktyg, laddare eller batteri E
bland hushallsavfall!

Beskrivning av maskinen

PROXXON industriborrslip IBS/A &r idealisk for
finborrning, frésning, slipning, polering, borstning,
rostborttagning, gravering, ciselering och kapning.
Det gar att bearbeta olika material som stal,
ickejarnmetaller, glas, trd, mineraler och keramik.
Har finns i vart omfattande tillbehdrssortiment
det passande verktyget for varje forekommande
arbetsuppift. 34 tillbehér (med 2,35 mm-skaft)
ingér i leveransen.

Den exakta borrspindeln ar speffritt lagrad i tva
precisionskullager i huset som &r av pressgjutet
aluminium. Léng livslangd och mycket jamn
rotation garanteras pa s satt.

En tyst specialmotor, med permanentmagneter
och elektronisk varvtalsreglering ger maximal
prestanda vid minimal storlek. Varvtalsomréadet
fran 7 000 till 23 000 varv per minut ger stor
flexibilitet vid arbetet . Det kompakta, mycket
héllbara holjet ar tillverkat av glasfiberforstarkt
polyamid.

Med 20 mm-passningen pa maskinens framre
ande gar det att spdnna fast maskinen tex. i
borrstativ eller andra maskinhdllare fran vart
sortiment.

De medféljande stélspannhylsorna underlattar
verktygsvixling och erbjuder vasentligt hdgre
rotationsprecision &n en borrchuck.

Effektiva batterier med litiumjonteknik och 2,6
Ah kapacitet garanterar kontinuerligt arbete med
hog prestanda. Nér batteriet behdver laddas for da
bara in det i laddaren och inom en timme &r det
ater driftklart. For din sakerhet Gvervakas forloppet
termiskt.

1 Forklaring (fig. 1)

1. Varvtalsknapp med strombrytare
2. Sparrknapp

3. Overfallsmutter for stalspannhylsa
4. Passning for borrstativ (8 20 mm)
5. Stalspannhylsor

6. Chucknyckel

7. Batteri

8. Upplasningsknapp batteri

9. Laddningsenhet

2 Tekniska data

Verktyg:
Léngd: ca 270 mm (med batteri)

ca 235 mm (utan batteri)
Vikt: ca 700 g (med batteri)

ca 520 g (utan batteri)
Passning: 920 mm
Spanning: 10,8V
Varvtal: 7000 - 23 000 v/min
Ljudniva: <70dBA)
Vibrationer i handtaget: < 2,5 m/s2
Laddare:
Nétspénning: 100 - 240 V~, 50/60 Hz
Utgaende spanning: 12,6V
Laddstrom: 1A

-67 -



Batteri:
Laddningsbart litiumjonbatteri

Nominell-/laddspénning: 10,8V~/12,6 V~

Energi/kapacitet: 28,19 Wh/2,61 Ah
3INR 19/66

Beakta att i  synnerhet ljud- och

vibrationsmatningarna har utforts med Proxxon-
tilbehor. Om ftillbehor frdn andra tillverkare
anvands kan vi inte garantera att hér ndmnda
uppgifter géller!

3 Leveransens omfattning

IBS/A (29800)

1 Industriborrslip IBS/A

Laddare

Batteri

Forvaringshox

Bruksanvisning

Sékerhetsanvisning

Nyckel

Spénnhylsor (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 och 3,2 mm)

Rundslipstift @ 5mm

Cylinderslipstift @ 6mm

Cylinderslipstift @ 2,5 mm

Cylindriskt slipstift @ 7mm

HM-mikroborr @ 0,5 mm

HM-mikroborr @ 1 mm

Slipstift diamantbelagt @ 1,8 mm

Finfras kulform @ 2,3 mm

Slipskivor @ 22mm (rosa) av adelkorund, for stél,

gjutgods, HSS-stal

Slipskivor @ 22mm (grd) for gravering och

mattpolering av glas, keramik och stellit. Aven

for slipning av hardmetall, hart gjutgods och
hoglegerat stal.

Polerskiva for akryl- och plexiglas

Massingshorste for bearbetning av massing,

maéssingslegeringar, koppar, adelmetaller,

halvadelstenar, plast och trd. For rengdring av
elektroniska komponenter och kretskort.

10 Korundkapskivor for kapning av legerat och
olegerat stal, rostfritt stal och ickejarnmetaller.
Kan &ven anvéndas for att klippa till tré och plast.

1 Spindel skaftdiameter @ 3,2 mm

RO — — bl L 0D

N

—_—
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IBS/A (29802)

1 Industriborrslip IBS/A

1 Bruksanvisning

1 Sékerhetsanvisning

1 Nyckel

6 Spannhylsor (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 och 3,2 mm)

4 Idrifttagning och handhavande

Ladda batteriet (fig. 2 och 3)

Observera:

L&s fore idrifttagning varningsanvisningarmna och

texterna som sitter pa laddaren och batteriet!

o Ta inte isar batteriet eller 6ppna holjet! Elektrolyt
skulle kunna trdnga ut och orsaka personskador!
0m du skulle fa elektrolyt i Ggonen ska du skélja
dessa med rent vatten och direkt uppstka
lakare!

o Skydda batteriet mot dverhettning! Defekter kan
bli féljden.

o Kortslut aldrig batteriet! Starka strommar kan
medfora att batteriet dverhettas. Brannskador
eller en defekt kan bli féljden. Se vid forvaring av
batteriet till att de elektriska kontakterna inte
kan f& en elektrisk forbindelse.

o Utsétt aldrig batteriet for oppen laga! Batteriet
kan explodera.

o Utsétt aldrig batteriet for vétskor!

Observera:

Tank pa att ditt Proxxon-elverktyg endast far
anvandas med de passande Proxxon-batterierna
och att uteslutande dessa batterier far laddas med
laddaren.

Ingen annan laddare far anvdndas for att
ladda Proxxon-batterierna: De olika Proxxon-
komponenterna  ar optimalt anpassade il
varandra.

Observera: Verktyg, batteri och laddare kan &ven
kopas separat!

Vid leveransen &r batteriet delladdat och maste
laddas fullt innan verktyget tas i drift. Ga tillvaga
pé foljande sétt:



1. Sétt i laddarens stickpropp.

2. Sétt batteri 1 i laddaren 2 som fig. 2 visar.

3. Den gula lysdioden 3 indikerar laddning. Nar
laddningen &r klar tinds den grona lysdioden 4.

4. Fulladdat batteri ska tas ut ur laddaren.

5. For in batteri 1, som fig. 3 visar, i verktygets
Oppning tills det hakar fast.

For att under arbete skydda batteriet mot
skadlig djupurladdning 6verkas laddtillstindet
permanent elektroniskt och verktyget stings
av innan det kritiska urladdningstillstandet nés.
Nu méste batteriet laddas upp igen. Férsok inte
att ater ta verktyget i drift med urladdat batteri!

6. For att ladda upp: tryck p&
upplasningsknapparna 2, dra ut batteriet
bakét och utfor stegen 1 - 5.

Laddningen kan nar som helst avbrytas och
paborjas igen utan att batteriet tar skada.

Observera:
Om drifttiderna minskar drastiskt efter laddningen
ar det ett tecken pa att batteriet méste bytas ut!

0Om den gula lysdioden inte lyser permanent efter
att batteriet har skijutits in i Gppningen utan blinkar
sa &r orsaken mdjligen en for hog temperatur, en
defekt eller att batteriet &r djupurladdat.

o Om batteriet &r for varmt startar laddningen igen
efter att det har svalnat.

© Om batteriet daremot har normal temperatur
men &r djupurladdat sa kontrollerar laddaren
huruvida batteriet tar upp strom eller redan ar
defekt.

» Om batteriet gar att ladda lyser den gula
lysdioden efter en stund och indikerar att
laddningen fungerar.

e Om den gula lysdioden blinkar ar batteriet
defekt och méste avfallshanteras, se for detta
aven Information om avfallshantering inom EU
langre ned i den anvisning.

Alimént betréffande hantering av maskinen:

Observera:

 Anvand skyddsmask vid kraftig dammbildning
eller dammet &r halsovadligt.

 Spann in verktygen med sé kort utstick som
mdjligt. Se till att verktygsskaftet inte sticker ut
mer &n 30 mm ur spannhylsan. Langt
utstickande skaft kan Iatt bockas och medfér
radialkast.

o Det dr inte hogt anséttningstryck utan rétt och
jamnt varvtal som ger hdg slipkapacitet!

o Principiellt galler: Tillbehdr med mindre diameter
kraver hogre varvtal &n sédana med storre
diameter.

e Observera: Observera absolut det hogsta tilldtna
varvtalet for tillbehret. Om det tilldtna hogsta
varvtalet 6verskrids kan det hdnda att tillbehdret
gar sonder. Delar som slungas ivag kan orsaka
skador och allvarliga personskador!

o Tryck aldrig pa sparrknappen nar maskinen &r
igang.

o Fran fabrik sitter det en spannhylsa i spindeln!

o Tillbehdr far beroende pa spannhylsans storlek
maximalt ha en skaftdiameter pa 3,2 mm.

 Spann in verktygen med sé kort utstick som
mdjligt. Se till att verktygsskaftet inte sticker ut
mer an 30 mm ur spannhylsan. Skaft med langa
utstick bojs latt och leder till kast.

 Anvénd aldrig tillbehdr med en spindelléngd
Gver 55 mm!

o Se alltid till att spdnnhylsan och verktyget som
anvands har samma diameter! Verktygets
spindel méste vara val och sakert fixerad i
spannhylsan!

e Arbeta inte med skadade eller slitna tillbehor!
Kontrollera att verktygen ar i felfritt skick.
Skadade eller slitna verktyg kan ga sonder och
orsaka personskador!

o Se till att tillbehdren &r sékert skyddade mot
skador nar de forvaras!

Sitta fast verktyg, resp. byta: (fig. 4):

Observera:
Ta alltid bort batteriet innan verktygsbyte!

1.Vrid Gverfallsmuttern 1 Iétt och tryck darvid pa

spérrknappen tills den gér i ingrepp.
2. Lossa muttern nagra varv och byt verktyg.
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3. Om &ven spéannhylsan ska bytas, skruva ut
muttern helt, byt spannhylsan och dra &t
muttern Iatt for hand igen.

4. Sétt i verktyget som ska anvandas och dra &t
med den bifogade nyckeln 3.

Industriborrslip IBS/A har utformats ergonomiskt
sa att man vid arbetet kan hantera den vél och
styra den exakt. Spannhylsemutterns ganga &r
forsénkt i maskinhuset. Darfor kan borrchuck inte
anvéndas.

Arbeta med maskinen

—_

. For att starta, anvénd vredet 2 (fig. 1) och
stéll in lampligt varvtal for arbetet. For att uppna
optimala resultat géller principiellt: verktyg med
mindre diametrar ska drivas med hégre varvtal
och verktyg med storre diameter med négot
lagre varvtal.

2. 0m du vill féra maskinen for hand ska

du halla den som en kulspetspenna vid

frasning eller gravering. Tack dérvid inte

ventilationsoppningarna (Fig. 5).

Vid grévre arbete ska du halla maskinen som en

hammare (Fig. 6).

Idealiska ~ arbetsforhallanden  erhdlls  om
maskinen kan spannas fast med den langa
20 mm passningen i ett borrstativ eller en av
universalhallarna ur Proxxon-sortimentet .

Ménga ytterligare anvandningsomréaden erhalls

genom att kombinera industriborrslip IBS/A med
andra maskiner och annan utrustning!

5 Underhdll, rengdring och skotsel

Observera:
Fore all montering, instélining, underhallsatgérder
eller reparation ska batteriet tas bort!

Notera:
Varje maskin blir dammig vid arbete med tra. Det
ar darfor viktigt att varda maskinen. For en lang
livslangd skall utrustningen efter varje anvandning
rengoras med en mjuk trasa eller pensel.
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For detta far mild tval eller ett annat
lampligt rengdringsmedel anvéndas. Undvik
rengéringsmedel som innehaller 16sningsmedel
eller alkohol (t.ex. bensin, rengdringssprit osv.)
eftersom dessa kan angripa plastdelarna.

Hall alltid Gppningarna, som &r nodvandiga for
motorns kylning, fria fran damm och smuts.

Serviceinformation

Observera: Natkabeln for laddaren far endast
bytas av vér Proxxon-serviceavdelning eller av en
kvalificerad person!

6 Tillbehdr

For ndrmare information om tillbehdr kan du
bestédlla véar katalog under den adress som
anges pa sista sidan i garantianvisningen.

Observera:
Proxxon-tillbehdr &r utformade for anvéndning
med vara maskiner och passar darfor optimalt
for anvéndning med dessa.

Om ftillbehdr frén andra ftillverkare anvénds

lamnar vi ingen garanti for att vara maskiner
fungerar sékert och korrekt!

7 Avfallshantering:

Maskinen  far inte avfallshanteras  som
hushalisavfalll Maskinen innehaller vérdefulla
dmnen som kan atervinnas. Vid fragor
angaende avfallshanteringen, kontakta de lokala
atervinningsforetagen  eller andra  relevanta
kommunala organ.

Information om avfallshantering inom EU:

Tank pa att enligt direktivet 2012/19/EG och
direktivet 2006/66/EG ska defekta eller
forbrukade batterier och elektriska apparater
som inte langre fungerar avfallshanteras skilt fran
hushalisavfall och Idmnas till en miljéanpassad
éteranvandning!



8 CE-Forsdkran om dverensstimmelse

Tillverkarens namn och adress: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbend@mning: IBS/A
Artikelnr: 29800/29802

Vi forklarar under ensamt ansvar att denna
produkt uppfyller féljande direktiv och
standarder.

EMC-direktivet 2016/30/EG
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2/01.2016
DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Maskindirektivet 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013
Datum: 2016-04-24

Civ.ing. Jorg Wagner
%/’W

PROXXON S.A.

Affarsomrade maskinsakerhet

Befullméktigat ombud fér CE-dokumentation
&r identisk med undertecknaren.
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@ Preklad navodu k pouziti
PROXXON - IBS/A

Vazen4 zakaznice, vazeny zakazniku!

Tento ndvod k obsluze a pfiloZené bezpecnostni
pokyny méjte stdle po ruce.

Tento piistroj pouZivejte jen po dtkladném
sezndmeni s ndvodem a bezpecnostnimi pokyny
a dodrzujte je!

Je to nutné k bezpecnému provozu a vhodné
ke snazsimu sezndmeni s pristrojem a jeho
funkcemi.

V' nésledujicich pfijpadech spolecnost Proxxon
neru¢i za bezpecné fungovani pistroje:

© manipulace, kterd neodpovida obvyklému
zplisobu pouZzivani,

e jinych Ucelech pouZiti, které nejsou uvedeny v
navodu,

© nespravné provedené opravy,

® nedodrZeni bezpecnostnich predpist,

Pri vSech opravdch a udrzbé doporucujeme
pouZivat origindini nahradni dily PROXXON.
Opravy svéfujte jen kvalifikovanym odbornym
pracovnikim!

Pamatujte na: Vsechny Udaje uvedené v tomto
navodu k obsluze, zvidsté technické Udaje,
odpovidaji stavu v dobé jeho tisku.
Vyhrazujeme si dalsi vyvoj ve smyslu technického
pokroku. Prejeme vam mnoho Uspéchi s
pristrojem.

POZOR!
Prectéte si  veSkeré  pokyny.
Nedodrzeni  nasledujicich  pokynd
mlize zplsobit zasazeni elektrickym
proudem, pozér a/nebo tézka zranéni.

TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE!
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Bezpecnostni pokyny pro vSechny aplikace

Spole¢né bezpegnostni pokyny k brouseni,
brouseni brusnym papirem, praci s draténymi
kartaci, lesténi, frézovani nebo rozbrusovani:

a) Toto elektrické nafadi se pouziva jako bruska,
bruska s brusnym papirem, dréatény kartac,
lesticka, k frézovani a jako rozbrusovacka.
Dodrzujte bezpeénostni pokyny, instrukce, popisy
adata, ktera jste obdrZeli s pfistrojem. Nebudete-li
dodrzovat nasleduiici instrukce, mdze dojit k irazu
elektrickym proudem, poZéru anebo tézkému
poranéni.

b) NepouZivejte prislusenstvi, které vyrobcem neni
uréeno a doporuceno pro toto elektrické naradi.
Skutecnost, Ze jste schopni pfisluSenstvi na vase
elektrické nafadi upevnit nezaruCuje bezpeéné
pouZiti.

c) Pfipustny pocet otaCek nasazeného néstroje
musi byt minimalné tak vysoky jako nejvySsi
pocet otacek uvedeny na elektrickém néradi.
Prislusenstvi, které se otaci rychleji nez je
pfipustné, se mlize rozbit a rozlétnout do okoli.

d) Vnéj$i primér a tloustka nasazeného néstroje
musi odpovidat rozmérovym Udajim vaseho
elektrického nafadi. Spatné zméfené nasazované
nastroje nemohou byt dostate¢né stinény a
kontrolovany.

e)Brusné kotouce, brusné véice nebo jiné
prisluSenstvi musi presné sedét na brusném
vietenu nebo upinacim pouzdru vaseho
elektrického naradi. Nasazované nastroje, které
presné nesedi v uchyceni vaseho elektrického
nafadi, se otaceji nerovnomérné, velmi silné vibruji
amohou vést ke ztraté kontroly.

f) Na trn namontované kotouce, brusné valce,
fezné nastroje nebo jiné prisluenstvi musi
byt zcela vsazené do upinaciho pouzdra nebo
sklicidla. "Presah”, resp. volna Cast trnu mezi
brusnym nastrojem a upinacim pouzdrem
nebo skli¢idlem musi byt minimalni. Neni-li trn



piili§ daleko, miize se nasazovany nastroj uvolnit a
byt vymrstén vysokou rychlosti.

g) NepouZzivejte poskozené nasazované
nastroje. Pred kaZzdym pouZitim zkontrolujte
u nasazovanych nastrojll, jakymi jsou brusné
kotouce, odlupovani a trhliny, u brusnych valcl
trhliny, opotfebeni nebo silny obrus, u draténych
kartacl uvolnéné nebo zlomené draty. Pokud
vam elektrické néradi nebo nasazované nastroje
upadnou, zkontrolujte, zda nejsou poskozeny,
nebo pouZijte neposkozené nasazované nastroje.
Pokud jste nasazovany nastroj zkontrolovali
a nasadili, budte vy i osoby pobliz mimo
Uroven rotujiciho nasazeného nastroje a nechte
pfistroj jednu minutu béZet na nejvy3si obratky.
Poskozené nasazované nastroje se Vétsinou
poskodi v této testovaci dobé.

h) Noste osobni ochranné pomicky. Dle zplisobu
vyuziti pouZijte ochranu celého obliceje, ochranu
oci nebo ochranné bryle. Je-li to adekvatni, noste
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné
rukavice nebo specialni zastéru, coz vas ochrani
pred drobnymi Casteckami obrusu a materilu.
O¢ by mély byt chranény pred odlétajicimi
Casteckami, které vznikaji pfi rdznych druzich
vyuziti. Ochrannd maska proti prachu nebo
respirator musi pfi pouzivani filtrovat vznikajici
prach. Budete-li dlouho vystaveni silnému hluku,
mUiZete byt postizeni ztrétou sluchu.

i) U ostatnich osob dbejte na bezpetnou
vzdalenost od vasi pracovni oblasti. Kazdy, kdo
do pracovni oblasti vstoupi, musi nosit osobni
ochranné pomticky. Odlomky nastroje nebo
zlomené nasazené nastroje mohou odlétnout a
zplisobit poranéni i mimo pfislusnou pracovni
oblast.

j) Pristroj drzte jen za izolované rukojeti, pokud
provadite prace, pi kterych miZze nasazeny
néstroj poskodit skryté elektrické vedeni nebo
vlastni pfivod do sité. Kontakt s vedenim pod
napétim mize dostat pod napéti i kovové Casti
pristroje a vést tak k Uderu elektrickym proudem.

k) Drzte elektrické nafadi pfi spusténi vzdy

dostatecné pevné. Pfi rozbéhu na piné otacky
miZe vést reakéni moment motoru k tomu, Ze se
elektrické naradi protai.

1) Je-li to mozné, poutziite k zafixovani obrobku
svérky. Nikdy nedrzte maly obrobek v jedné ruce
a elektrické naradi ve druhé, zatimco jej pouzivate.
Pevnym upnutim maljch obrobkl si uvolnite
obé ruce k lepsi kontrole elektrického néafadi. P
roziezavani kulatych obrobk(i jako dfevénych
hmoZdinek, ty¢ového materidlu nebo trubek maji
tyto sklon k odvalovani, ¢imz mdze dojit k sevieni
elektrického néradi a jeho vymrsténi na vas.

m) Pripojovaci kabel udrZuite mimo otagejici
se nasazované nastroje. Ztratite-li kontrolu nad
pristrojem, mlzete sitovy kabel roziiznout nebo
zachytit a vase dlar nebo ruka se mohou dostat
do otacejiciho se nasazovaného nastroje.

n) Elektrické nafadi nikdy neodkladejte dfive, nez
se nasazené nafadi zcela zastavi. Otacejici se
nasazovany nastroj se miize dostat do kontaktu
s odkladaci plochou, ¢imz byste mohli nad
elektrickym néfadim ztratit kontrolu.

o) Utdhnéte pevné po vyméné nasazovanych
nastrojlil nebo nastavenich pfistroje  matici
upinaciho pouzdra, skli¢idlo nebo jiné upeviiovaci
prvky. Volné upeviiovaci prvky se mohou
neocekavané prestavit a vést ke ztraté kontroly;
neupevnéné rotujici komponenty budou nasilné
vymrstény.

p) Pfistroj nenechavejte v chodu pfi prenaSeni.
Vase obleceni mlize byt nahodnym kontaktem
zachyceno otacejicim se nasazovanym a
nasazovany nastroj miize poranit vase télo.

q) Pravidelné  Cistéte vétraci otvor vaSeho
elektrického néradi. Ventilator motoru vtahuje do
krytu prach a silni nahromadéni kovového prachu
mUZe zpUsobit elektricka nebezpedi.

1) Elektrické néfadi nepouZivejte v blizkosti

hoflavych materiald. Jiskry mohou tyto materidly
zapalit.
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s) NepouZivejte nasazované nastroje, které
vyZaduj tekuté chlazeni. PouZiti vody nebo jinych
tekutych chladiv miize vést k Urazu elektrickym
proudem.

Zpétny raz a odpovidajici bezpecnostni pokyny

Zpétny raz je nahlda reakce nasledkem
zahaknutého nebo blokovaného otacejiciho se
nasazovaného nastroje, jako je brusny kotou¢,
brusny pas, dratény karta¢ atd. Zahaknuti nebo
blokovani vede k nahlému zastaveni otacejiciho
se nasazovaného nastroje. Tim se zrychli
nekontrolované elektrické naradi proti sméru
otaceni nasazeného nastroje.

Kdyz se brusny kotou¢ napf. zahadkne nebo
zablokuje v obrobku, miiZze se hrana brusného
kotouce, ktera je v obrobku, zachytit a tim zlomit
brusny kotou¢ nebo zplisobit zpétny raz. Brusny
kotou¢ se pak pohybuje smérem k obsluhujici
0sobé nebo od ni, v zavislosti na sméru otaceni
kotouce v misté zablokovani. Pfitom se mohou
brusné kotouce také vylomit.

Zpétny raz je nasledkem $patného nebo chybného
pouzivani elektrického nafadi. Je mozno mu
zamezit vhodnymi preventivnimi bezpe€nostnimi
opatienimi, jak je popsano dale.

a) Elektrické nafadi pevné drzte a vase télo i ruce
méjte v poloze, ve které mlZete dobfe zachytit
sily zpétného razu. Obsluhujici osoba miZze diky
vhodnym preventivnim bezpe¢nostnim opatfenim
zvladnout sily zpétného razu.

b) Pracuijte zviasté opatrné v oblasti rohd, ostrych
hran atd. Zamezte tomu, aby se nasazované
nastroje z obrobku odrazely a nebo v ném uvazly.
Rotujici nasazovany néstroj ma sklon se vzpficit v
rozich, ostrych hranach nebo pokud se odrazi. To
pak zplisobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.

c) Nepouzivejte ozubeny pilovy kotou€. Takovéto
nasazované nastroje Casto zplsobuji zpétny raz
nebo ztratu kontroly na elektrickym naradim.

d)Vedte elektrické nafadi vidy ve stejném
sméru do materidlu, ve kterém bfit opousti
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materidl (odpovida stejnému  sméru, kterym
jsou vyhazovany tfisky). Vedeni elektrického
nafadi ve $patném sméru zplsobi vylomeni
bfitu nasazovaného néstroje z obrobku, ¢imz je
elektrické naradi tazeno do tohoto sméru posuvu.

e) Upnéte vzdy pevné obrobek pfi pouZiti
rotatnich  pilnikd,  rozbruSovacich ~ kotou¢d,
vysokorychlostnich frézovacich nastrojli
nebo frézovacich nastrojil z tvrdokovu. Jiz pi
malém zkrouceni v dréZce se tyto nasazované
nastroje zahaknou a mohou zplisobit zpétny
réz. Pfi zahaknuti rozbruSovaciho kotouce tento
obvykle praskne. Pi zahaknuti rota¢nich pilnikd,
vysokorychlostnich frézovacich nastrojli nebo
frézovacich nastrojdi z tvrdokovu mdze nastrojovy
nastavec vyskoCit z drazky a vést ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

Zvlastni bezpecnostni pokyny k brouseni a
rozbrusovani:

a)PouZivejte  vyhradné  brusné  nastroje
schvalené pro vase elektrické nafadi a pouze
pro doporucené moznosti pouziti. Priklad: Nikdy
nebruste bocni stranou rozbrusovaciho kotouce.
Rozbrudovaci kotouce jsou uréeny k oddélovani
materidlu pomoci hrany kotouce. Bocni plisobeni
sil na tento brusny nastroj jej mdze zlomit.

b) Pouzivejte pro kénicka a rovna brousici télesa
se zavitem pouze neposkozené trmy spravné
velikosti a délky bez spodniho zafezu na nkruzku.
Vhodné trny minimalizuji moznost prasknuti.

c) Zamezte zablokovani rozbru$ovaciho
kotouce nebo pfili§ vysokému pritlatnému tlaku.
Neprovadéjte nadmérné hluboké Fezy. Pretizeni
rozbruSovaciho kotoute zvySuje namahani a
nachylnost ke vzpficeni nebo blokovani a tim i
moznost zpétného rdzu nebo zlomeni brusného
nastroje.

d) yhnéte se rukou oblasti pfed a za rotujicim
rozbruSovacim kotoucem. Pokud pohybujete
rozbruSovacim kotoucem v obrobku smérem od
své ruky, mlze se stét, Ze v pfipadé zpétného
rézu mlize byt rotujici kotoud vymrstén pfimo proti
vam.



€) Pokud se brusny kotou¢ vzpfici nebo pokud
prerusite praci, pfistroj vypnéte a pridrzte jej
v Klidu, dokud se kotou¢ nezastavi. Nikdy se
nepokousejte jesté bézici rozbruSovaci kotouc
vytahnout z fezu, jinak mdze dojit ke zpétnému
razu. Zjistéte a odstrarite pficinu vzpriceni.

f) Elektrické naradi opét nezapinejte, dokud
se nachdzi v obrobku. Rozbruovaci kotou¢
nejprve nechte najet na piné otacky, nez opatrné
provedete fez. V opacném pfipadé se kotou¢
mlze zahaknout, vyskoGit z obrobku nebo
zplisobit zpétny raz.

g)Desky nebo velké obrobky podeprete,
abyste sniZili riziko zpétného rézu vzpficenym
rozbrudovacim kotoucem. Velké obrobky se
mohou prohybat pod viastni vahou. Obrobek musi
byt podepren na obou stranach kotouce, a to jak v
blizkosti fezu, tak také na hrané.

h) Budte zvlasté opatrni pfi ponorném fezani do
stavajicich zdi nebo jinych neviditelnych oblasti.
Zafezavajici se rozbrusovaci kotou¢ mize pfi
fezéni do plynovych nebo vodovodnich trubek,
elektrického vedeni nebo jinych objektil zplisobit
zpétny raz.

Zvlastni bezpecénostni pokyny k praci s
draténymi kartaci:

a) Zohlednéte, Ze dratény karta¢ ztraci kousky
dratu i béhem bézného pouzivani. Nepretézujte
dréty pfili§ vysokym piitianym tlakem. Odlétajici
kousky dratu mohou lehce proniknout obleenim
nebo pokozkou.

b) Nechte kartaCe pred pouzitim bézet nejméné
jednu minutu pracovni rychlosti. Dejte pozor, aby
v této dobé 7adné jina osoba nestala pred nebo
ve stejné linii s kartdcem. Béhem doby zabéhu
mohou odletovat volné kusy dréat.

c) Mifte rotujici dratény kartd¢ pry¢ od sebe!
Pfi préci s témito karta¢i mohou malé ¢astecky
nebo nepatrné kousky dratli odletovat vysokou
rychlosti a proniknout skrz pokozku.

Uréeno pro provoz pouze v suchém ﬁ
prostoru

Nabijecka LG/A @
Trida ochrany pfistroj Il

VAROVANi @
Pouzivejte vzdy ochranné bryle

Pristroj,  nabijeCku  ani

akumulator E
nevyhazujte do domovniho odpadul

Popis stroje

Primyslova vrtaci bruska IBS/A PROXXON
je idedlni pfistroj pro presné vrtani, frézovani,
brouseni, lesténi, kartaCovani, odrezovani, gra-
virovani, cizelovani a fezani. Mlzete s ni riznymi
zplisoby zpracovavat materidly jako ocel, barevné
kovy, sklo, dfevo, minerdly a keramiku: V nasem
obsahlém sortimentu piisludenstvi se vzdy najde
vhodny néstroj pro libovolny pracovni Ukon. 34
nastavcl (se stopkou 2,35 mm) se nachézi v ob-
sahu dodavky.

Presné vrtaci vieteno je ulozeno pomoci dvou
presnych kulovych loZisek bez vile v hlavé z hlini-
kové tlakové litiny: Tim je zaruéena dlouha Zivotnost
a prresny vystredny chod.

Tichy, permanentné buzeny motor s elektronickou
regulaci otacek zajistuje maximalni vykon pfi mi-
nimalnikonstrukéni velikosti, rozsah otacek 7000
az 23000 otalek za minutu umozfuje maximalni
flexibilitu pfi praci. Kompaktni, vysoce pevny plast
je z polyamidu, zesfleného sklenénym viaknem.
Pomoci 20 mm uloZeni na prednim konci pfistroje
Ize piistroj napf. upnout do stojanli pro vrtacky
nebo dalSich drzakd pfistroje z naseho sortimentu.

Dodané ocelové Kledtiny usnadfuji vyménu
nastrojd a nabizi podstatné Vétsi presnost
vystfedéného chodu neZ skiicidlo.

Vykonné akumulatory v technologii lithiovych
iontli a kapacit¢ 2,6 Ah zaruCuji trvalou praci
s vysokym vykonem. Pro nabiti se akumulator
jednoduse zasune do nabijecky a je béhem cca 1
h znovu pfipraveny k provozu. Proces je pro vasi
bezpecnost tepelné sledovan.
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1 Legenda (Obr. 1)

1. Knoflik regulace otacek s vypinagem

2. Aretacni tlacitko

3. Prevletna matice pro ocelové upinaci pouzdro
4. Ulozeni pro stojan pro vrtatku (2 20 mm)

5. Ocelové upinaci pouzdro

6. Kli¢ na pouzdro

7. Akumulétor

8. Odjistovact tlacitko akumulétoru

9. Nabije¢ka

2 Technické udaje

Pristroj:

Délka: cca 270 mm (s akumulatorem)
cca 235 mm (bez akumulatoru)

Hmotnost:  cca 700 g (s akumulatorem)
cca 520 g (bez akumulatoru)

UloZeni: 220 mm

Napéti: 10,8V

Pocet otacek: 7000 - 23000/min

Hluénost: <70 dB(A)

Vibrace na rukojeti: < 2,5 m/s2

Nabijecka:

Sitové napéti: 100-240 V~, 50/60Hz
Vystupni napéti: 12,6 V

Nabijeci proud: 1A

Akumulator:

Nabijeci Li-ion baterie

Jmenovité, nabijeci napéti: 10,8V/12,6V

Energie/kapacita: 28,19Wh/2,61Ah
3INR 19/66

Pamatujte prosim na to, Ze zejména méfeni hluku
a vibraci bylo provedeno s nastavci Proxxon. Pfi
pouzivani cizich vyrobkll nemizeme zarucit zde
uvedené vlastnosti!

3 Rozsah dodavky
IBS/A (29800)

1 ks primyslova vrtaci bruska IBS/A
1 ks nabijecka
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1ks akumulator

1ks ukladaci schranka

1ks navod k obsluze

1ks bezpeénostni pokyny

1ks klic

6ks Kklestiny (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 a 3,2 mm)

1ks brousici télisko kulaté @ 5Smm

1ks brousici télisko valcové @ 6mm

1ks brousici télisko valcové ¢ 2,5 mm

1ks brousici télisko hrncové @ 7mm

1ks mikrovrtak - tvrdokov @ 0,5 mm

1ks mikrovrtak - tvrdokov @ 1 mm

1ks brousici télisko diamantové ¢ 1,8 mm

1ks presna fréza, kuzelova 0 2,3 mm

2ks brusny kotou¢ @ 22mm (rlizové barvy) z
uslechtilého korundu, pro ocel, litinu, HSS
oceli

2ks brusny kotou¢ 0 22mm (Sedy) Ke
gravirovani a matovani skla, keramiky a
stelitdl, také k brouseni tvrdokovu, tvrzené
slitiny a vysoce legovanych oceli

1ks lestici kotou¢ pro akrylatové sklo a plexisklo

1ks mosazny karta¢ pro zpracovani mosazi,
mosaznych slitin, médi, uslechtilych kovd,
polodrahokamd, plastu a dfeva.

Pro Cisténi elektronickych konstrukénich
prvki a platin.

10 ks korundové rozbru$ovaci kotouce k fezani
legovanych a nelegovanych ocel,
uslechtilych oceli a barevnych kovd.
Pouzitelné i k fezani dfeva a plastd.

1ks upinaci trn s primérem stopky @ 3,2 mm

IBS/A (29802)

1 ks prmyslova vrtaci bruska IBS/A

1 ks ndvod k obsluze

1 ks bezpe&nostni pokyny

1 ks kli¢

6 ks klestiny (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 a 3,2 mm)

4 Uvedeni do provozu a obsluha

Nabijeni akumulatoru (Obr. 2 a 3)

Pozor:
Prectéte si pred uvedenim do provozu vystrazna
upozornéni a népisy na nabijetce a akumulatoru!




.

Nerozebirejte akumulator ani nerozbijejte
pouzdro! Mohl by vytéct elektrolyt a zplsobit
zranénil Vnikne-li vam elektrolyt do o, vymyjte
si je Cistou vodou a odeberte se neprodiené k
|ékarskému oetenil

Chrarite akumultor pied prehfatim! Nasledkem
mohou byt zavady.

Nikdy akumulétor nezkratuite! Silné proudy
mohou zpQsobit pehfati akumulatoru.
Moznymi nésledky jsou popaleniny nebo
zé&vada. Pi uskladnéni akumulétoru se uijistéte,
Ze se elektrické kontakty nemohou dostat do
vodivého spojeni.

Nikdy nevhazujte akumulator do otevieného
ohné! Akumulator mdize vybuchnout.
Nevystavujte akumulétor kapalinam!

.

.

Pozor:

Méjte na paméti, Ze se vas elektricky nastroj Prox-
xon smi provozovat pouze s vhodnym akumula-
torem Proxxon a Ze se nabijeckou sméji nabijet
vyhradné tyto akumultory.

Déle se nesmi k nabijeni akumulatord Proxxon
pouzivat zadnd jind nabijecka: Prislusné kompo-
nenty Proxxon jsou na sebe vzéjemné optimainé
vyladéné.

Pamatujte na: Pfistroj, akumulator a nabijecka
jsou k dostani i samostatné v obchodé!

Ve stavu pii expedici je akumulator Castecné na-
bity a musf se pred uvedenim pfistroje do provozu
zcela nabit. K tomu postupujte nasledovné:

1. Zasurite zastréku nabijecky.

2. Vsadte akumulator 1 do nabijecky 2 podle
vyobrazeni na obr. 2.

3. Zluté svételna dioda 3 signalizuje proces
nabijeni. Je-li proces dokon&eny, rozsviti se
zelend svételnd dioda 4.

4. Vlyjméte zcela nabity akumulétor z nabijecky.

5. Zasurite akumulator 1 az do zaklapnuti do
otvoru pouzdra pristroje podle vyobrazeni na obr.
3.

Na ochranu akumulatoru pred Skodlivym hlubo-
kym vybitim pfi praci je stav nabiti permanentné
elektronicky sledovan a pristroj se pred dosazenim
kritického stavu vybiti vypne. Nyni se musi akumu-

lator znovu nabit. Nepokousejte se pfistroj znovu
uvést do provozu s vybitym akumulatorem!

6. Pro nabiti stisknéte odjistovaci tlacitka 2,
vytahnéte akumulator dozadu a provedte kroky
1-5.

Proces nabijeni Ize kdykoliv prerusit a znovu
zahéjit, aniz by akumulator utrpél Skodu.

Pozor:
Pokud se doby provozu po procesu nabijeni dras-
ticky zkréti, poukazuje to na to, Ze se musi aku-
mulator vyménit!

Pokud po vsunuti akumulatoru do k tomu uréeného
otvoru Zluta svételna dioda permanentné nesviti,
nybrz blika, je pfi¢inou mozna pfli§ vysoka teplo-
ta, zavada nebo hluboké vybiti akumulatoru.

o Je-li akumulétor pfilis horky, spusti se proces
nabijeni automaticky po vychladnuti.

Ma-li akumulator oproti tomu normalni teplotu,
avsak je hluboce vybity, nabijecka zkontroluje,
zda jesté piijima proud nebo je jiz vadny.
Lze-li akumulator obnovit, sviti Zluta svételna
dioda po néjaké dobé nepfetrzité a signalizuje
Uspé3ny proces nabijeni.

Blika-li Zluté svételna dioda, je akumulator vadny
amusi se zlikvidovat, viz k tomu také ,Pokyn
pro likvidaci odpadu v ramci EU“ déle niZe v
tomto navodu.

.

.

Obecné k zachazeni s pristrojem:

Pozor:
P¥i silném vyskytu prachu resp. zdravi
Skodlivého prachu noste ochrannou masku.
Nastavce upinejte tak, aby byly co nejkratsi.
Dbejte na to, aby pfesah stopky nastroje
nevyénival z klestin vice nez 30 mm. Dlouhé
vyénivajici stopky se snadno ohnou a zplisobuji
hazeni.
Vlysokého brusného vykonu nedosahnete
velkym pfitlakem, ale pouZitim spravného a
rovnomérného poctu otacek!
Tendencné plati: Nastavce s mensim priimérem
vyZaduj vy$si otaCky neZ nastavce s vétsim
primérem.

.
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Pozor: Bezpodmine¢né dodrzujte maximalni
pfipustné otacky nastavce! PFi prekroceni
pipustnych maximalnich otacek maze

dojit ke zZlomeni nastroje. Odlétavajici dily
mohou zpiisobit $kody a vazna zranéni!
Nemackejte nikdy aretaéni tlacitko, dokud je
pristroj v chodu.

Z vyroby jsou do vietena pfistroje vioZeny
klestiny!

Néstavce smi mit v zvislosti na velikosti klestin
max. primér stopky 3,2 mm.

Nastavce upinejte tak, aby byly co nejkrats.
Dbejte na to, aby pfesah stopky nastroje
nevyénival z klestin vice nez 30 mm. Dlouze
vyénivajici stopky se snadno ohnou a vedou k
hazivému chodu.

V z&dném pfipadé nepouzivejte nastavce s
délkou trnu vétsi nez 55 mm!

Pfi pouzivani klestin vzdy dbejte na to, aby
klestiny a pouzivany nastroj mély stejny primeér
stopky! Trn nastroje musi v klestinach sedét
pevné a bezpecné!

Nepracuite s poskozenymi nebo opotfebenymi
nastavcil Dbejte na bezvadny stav nastrojd.
Poskozené nebo opotiebené nastroje se
mohou zlomit, a vést tak ke zranéni!

P¥i uchovavani nastavcti dbejte na to, aby byly
spolehlivé chranény pred poskozenim!

.

.

.

Upnuti, popi. vyména nastroje (Obr. 4):

Pozor:
Pred vyménou néstroje vzdy vyjméte akumulator!

1. Otocte previe¢nou matici 1 a pfitom souc¢asné
stisknéte aretacni tlaCitko, nez zaskoci.

2. Povolte matici nékolika oto¢enimi a vymérite
nastroj.

3. Maji-li se klestiny rovnéz vyménit, matici zcela
odsroubujte, vymérite klestiny a znovu matici
lehce rukou nasroubujte.

4. Vsadte nastavec a utdhnéte jej pevné dodanym
klicem 3.

Pramyslova vrtaci bruska IBS/A byla ergonomicky
utvorena tak, aby s ni bylo mozné pfi praci dobfe
manipulovat a pfesné ji vést. Zavit matice klestin
je zapustény do pouzdra stroje. Pouziti skli¢idla
neni z tohoto diivodu mozné.
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Prace s pristrojem

1. K zapnuti otocte oto¢nym knoflikem 2 (Obr. 1)
a nastavte odpovidajici otacky. Pfitom
zésadné plati, Ze pro docileni optimalnich
vysledkd musi byt nastroje s mensim
primérem provozovany s vy$simi otackami
a nastroje s vétsim primérem spise s nizsimi
otackami.

2. Pokud chcete piistroj pfi praci vést rukou,
drte ho pfi frézovani nebo gravirovani jako
propisovacku. Nezakryvejte pfi tom ventilatni
otvory (Obr. 5).

Pfi hrubsich pracich byste méli pristroj drzet
jako topdrko kladiva (Obr. 6).

Idedlni je prace, kdyz pfistroj upnete za 20 mm
ulozeni do stojanu pro vrtatku nebo do univer-
zalniho drzaku ze sortimentu Proxxon.

Dalsi rozmanité oblasti pouZiti se otvira pfi kombi-

naci vasf priimyslové vrtaci brusky IBS/A s dalsimi
stroji a pfistroji!

5 Udrzba, Gisténi a oetFovani

Pozor:
Pred  jakoukoliv ~ montaZi,  nastavovanim,
opatfenimi Udrzby nebo opravou odstraite z
pfistroje akumulator!

Upozornéni:

Kazdy pfistroj se pfi praci se dfevem zaprasi. Pro-
to je nutné ho o3etfit. K zajisténi dlouhé Zivotnosti
je ale treba pfistroj po kazdém pouziti vyCistit
mékkym hadfikem nebo Stétcem.

Miizete pouzit jemné mydio nebo jiny vhodny
Cistici prostredek. Nepouzivejte Cistici prostredky
obsahujici rozpoustédia nebo alkohol (napf. ben-
zin, Cistici alkoholy atd.), protoze by mohly narusit
plastové kryty.

Z otvord, které slouzi k chlazeni motoru, pribézné
odstraiujte prach a necistoty.



Servisni informace

Pamatuijte na: Privodni sitové vedeni pro nabijecku
smi byt ménéno pouze nasim servisnim oddélenim
Proxxon nebo kvalifikovanym odbornikem!

6 Prislusenstvi

Pro blizsi informace si prosim vyZadejte nas ka-
talog pfistrojli na adrese, uvedené na posledni
strané v informaci o zéruce.

Zasadné prosim pamatujte na nasleduijici:
Néstavce Proxxon jsou koncipovany pro préci
s nasimi stroji, a tim jsou optimalné vhodné pro
pouzivani s nimi.

Pii pouzivani nastavel od cizich vyrobcl
neprebirdme ruéeni za bezpecnou a spravnou
funkei nasich piistrojti!

7 Likvidace:

Nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu!
Pristroj obsahuje hodnotné materidly, které Ize
recyklovat. S pfipadnymi dotazy o likvidaci se
obratte na mistni sbérné misto nebo piislusny
obecni Ufad.

Pokyn pro likvidaci odpadu v ramci EU:
Pamatujte, Ze podle smérnice EU 2012/19/EU a
smérice EU 2006/66/ES maji byt vadné nebo
vypotfebované akumulétory a jiz neupottebitené
elektrické pristroje likvidovany oddélené od do-
movniho odpadu a musi byt pfedany k ekolo-
gické recyklaci!

8 CE prohlaseni o shodé

Jméno a adresa vyrobce: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg

L-6868 Wecker
Oznaceni vyrobku: IBS/A
C. vyrobku: 29800/29802

Na vlastni odpovédnost prohladujeme, ze tento
vyrobek vyhovuje nésledujicim smérnicim a nor-
mativnim predpisiim:

Smérnice ES EMC 2016/30/EU
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

Smérnice EU o strojnich zafizenich 2006/42/ES
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 / 11.2013
Datum: 24.04.2016
Dipl.-Ing. Jérg Wagner
%/ﬁf‘
PROXXON S.A.
oddéleni bezpecnosti pfistroj

Zmocnénec pro dokumentaci CE je shodny s po-
depisuijici osobou.
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Orijinal igletim kilavuzunun gevirisi
PROXXON - IBS/A

Degerli misterimiz!

Bu isletim  kilavuzunu ve ekli - giivenlik
uyarilanini - daima kullanima hazir - sekilde
Saklayiniz.

Cihazi sadece kesin bilgilerle ve talimat ile gui-
venlik uyarilarina uyarak kullaniniz!

Bu bir yandan tehlikesiz bir isletim igin
gereklidir, diger yandan da cihazin ve
fonksiyonlarimin égrenilmesini kolaylastirir.

Proxxon agagidaki durumlarda makinenin
emniyetli calismasiyla ilgili mesuliyet kabul
etmez:

e Normal kullanima uygun olmayan her tirlii
kullanim,

e Bu kullanma kilavuzunda belirtilmeyen
farkli amaglar igin kullanildiginaa,

 Uygun olmayan tamirlerin yapimasi,

e Emniyet talimatlarina uyulmadiginda.

» Uretici tarafindan sorumiuluk alinmayan,
dis etkiler

Biitiin tamir ve bakim islemlerinde PROXXON
orijinal yedek parcalarinin kullaniimasini éne-
riyoruz.

Tamirleri yalnizca kalifiye uzman personele
yaptiriniz!

Liitfen dikkat ediniz: Bu isletim talimatinda yer
alan bdtin bilgiler, dzellikle de teknik veriler
basildigi tarihteki giincelliktedir.

Teknolojideki  ilerlemeler  cercevesinde
degisiklik yapma hakkimiz saklidir. Cihazla
basarili calismalar dileriz.

DiKKAT!

Biitiin talimatlar dikkatlice
okunmalidir. Asagida verilen talimat-
lar dogrultusunda yapilan hatalar,

elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir
derecede yaralanmalara sebebiyet verebil-
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mektedir.
BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.
Tiim uygulamalar igin emniyet bilgileri

Taglama, zimparalama, tel fircayla caligsma,
polisaj, frezeleme veya kesme islemleri igin
miisterek emniyet bilgileri:

a)Bu elektrikli cihaz taglama, zimparalama,
tel firca, polisaj, frezeleme ve kesme makinesi
olarak kullanifabilir. Cihazla birlikte aldi§iniz
tim emniyet bilgilerine, talimatlara, resimlere
ve verilere riayet ediniz. Asagidaki talimatlara
uymadiginiz takdirde, elektrik carpmasi, yangin
ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.

b)Uretici tarafindan bu elektrikli cihaz icin 6zel
olarak ongériilmeyen ve tavsiye edilmeyen
aksesuari kullanmayiniz. Aksesuari elektri-
kli cihaziniza baglayabiliyor olmaniz givenli
kullanimin garantisi degildir.

c)Kullanilan takimin izin verilen devri, en az
elektrikli cihaz Uzerinde yazili azami devir ka-
dar yiiksek olmalidir. Izin verilenden daha hizli
donen aksesuar kirilabilir ve etrafa firlayabilir.

d)Kullanilan takimin dis capi ve kalinligi elek-
trikli cihazin 6lgi bilgilerine uygun olmaldir.
Yanlis 6lciye sahip takimlar yeteri kadar ko-
runamaz veya kontrol edilemezler.

) Kesme taslari, zimpara silindirleri veya bagka
aksesuarlar elektrikli cihazin is miline veya
sikma pensine tam uymalidir. Elektrikli cihazin
baglama yerine tam uymayan takimlar esit
olmayan sekilde déner, asini titresim yapar ve
kontroliin kaybedilmesine yol agabilirler.

f) Bir saft (zerine monte edilmis taslar,
taslama silindirleri, kesici takimlar veya bagka
aksesuar sikma pensi veya baglama mandreni
icine tam olarak yerlestirilmemelidir. Taglama
govdesi ile sikkma pensi veya baglama mand-
reni arasindaki ‘fazlalik" veya saftin bosta
kalan kismi asgari oranda olmaldir. Saft
yeterince sikiimadiginda veya taslama gov-



desi ¢ok ileride duruyorsa kullanilan takim
gevseyebilir ve yiksek hizla firlatilabilir.

g)Hasarll  takimlar  kullanmayiniz.  Her
kullanimdan 6nce kesme taglari gibi takimlarda
kirik ve catlak, taglama silindirleri gibi takimlarda
catlak, aginma veya agir kullanim, tel firga gibi
takimlarda gevsek veya kirik tel olup olmadigini
kontrol ediniz. Elektrikli cihaz veya takim asagi
distiigiinde, hasarli olup olmadigini kontrol
ediniz veya hasarsiz bir takim kullaniniz. Takimi
kontrol ettikten ve taktiktan sonra kendiniz ve
yakinda bulunan diger kisiler donen cihazin
calisma ekseninden uzak durunuz ve elekt-
rikli cihazi bir dakika boyunca azami devirle
calismaya birakiniz. Hasar gérmiis takimlarin
cogu bu deneme siiresi icerisinde Kirilir.

h)Kisisel  koruyucu donanim  kullaniniz.
Yapacaginiz uygulamaya gore tam y(iz maske-
si, siperlik veya koruyucu gozliik takiniz. Gere-
kliyse eger, kiiglik tag ve malzeme artiklarini
sizden uzak tutacak olan bir toz maskesi,
koruyucu kulaklik, koruyucu eldiven veya 6zel
onlikler kullaniniz. Gozler, cesitli uygulamalar
sirasinda etrafa firlayabilecek yabanci cisim-
lerden korunmalidir. Toz veya solunum mas-
keleri uygulama sirasinda olusan tozu filtre
etmelidir. Uzun siire yiksek giiriiltiiye maruz
kaldiginizda isitme kaybina ugrayabilirsiniz.

i) Diger insanlann calisma sahaniza gvenli
mesafede durmasina dikkat ediniz. Galisma
sahasina giren herkes kisisel koruyucu
donanim kullanmalidir. Is parcasi kiriklan
veya kirllan takimlar savrulabilir ve dogrudan
calisma sahasinin diginda da yaralanmalara
neden olabilir.

j) Kullanilan takimin gizli elektrik kablolarina
veya kendi elektrik kablosuna denk
gelebilecegi  galismalari  yaparken cihazi
yalnizca izolasyonlu tutma yiizeylerinden tu-
tunuz. Elektrik ileten bir kabloyla temas etme-
si metal cihaz parcalarina voltaj yikleyebilir ve
bir elektrik carpmasina neden olabilir.

k) Galigtirirken  elektrikli cihazi daima sikica
tutunuz. Tam devre ulasirken motorun reak-

siyon momenti elektrikli cihazin dénmesine
neden olabilir.

I) Miimkiinse eger is parcasini sabitlemek
icin iskenceler kullaniniz. Kullandiginiz es-
nada asla bir elinizde is parcasini diger eli-
nizde de elektrikli cihazi tutmayiniz. Kiigiik
is parcalannin sikilmasi sayesinde elektrikli
cihazi kontrol etmek icin her iki eliniz bosta
kalir. Ahgap diibel, cubuk malzeme veya boru
gibi yuvarlak malzemeler kesilirken bunlar
kagmaya meyleder, ki bu yiizden kullanilan
takim sikisabilir ve iistiiniize firlatilabilir.

m) Baglant kablosunu dénmekte olan
takimlardan uzak tutunuz. Cihaz (zerindeki
kontrolii kaybettiginizde elektrik kablosu kesi-
lebilir veya dolanabilir ve elleriniz veya kollariniz
donen takim igine girebilir.

n) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi
asla yere koymayiniz. Dénen takimin birakilan
yiizeyle temas etmesi durumunda elektrikli
cihazin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

o)Kullanilan takimlari  degistirdikten veya
cihazda ayar yaptiktan sonra sikma pensi
somununu, mandreni veya diger sabitle-
me elemanlarini sikiniz. Gevsek sabitleme
elemanlari beklenmedik sekilde kayabilir ve
kontroliin kaybedilmesine neden olabilir;
sabitlenmemis, dénene bilesenler siddetli
sekilde firlatilir.

p)Elektrikli cihazi caligir vaziyette tagimayiniz.
Giysileriniz dénen takima temas etmesi du-
rumunda kapilabilir ve elektrikli cihaz viicu-
dunuzu keserek i¢ine girebilir.

q)Elektrikli cihazin havalandirma deliklerini
duzenli olarak temizleyiniz. Motor fani gévde
icine toz geker ve agin metal tozu birikmesi
elektriksel tehlikelere neden olabilir.

r) Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin

yaninda kullanmayiniz. Kivilcimlar bu malze-
meleri tutugturabilir.
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s) Sivi sogutma maddeleri gerektiren takimlar
kullanmayiniz. Su veya sivi bagka sogutma
maddelerinin kullaniimasi elektrik carpmasina
yol acabilir.

Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri

Geri tepme, taglama tagl, zimpara seridi, tel
firca vb. gibi dénen takimin takilmasi veya
bloke olmasi sonucu olusan ani reaksiyondur.
Takilma veya blokaj dénen takimin aniden
durmasina neden olur. Bu yiizden kontrolsiiz
bir elektrikli cihaz, takimin donis yoninin
tersine ivmelenir.

Sozgelimi bir taglama diski is parcasi iginde
sikistiginda veya bloke oldugunda is pargasi
icine dalan taslama tasinin kenari, yakalanip
taslama diskini kirabilir veya geri tepmeye
neden olabilir. Bu durumda taslama diski,
diskin blokaj yerindeki doniis yoniine bagl
olarak kullanan kisiye dogru veya ondan
uzaga hareket eder. Burada taglama diskleri
de kinlabilir.

Geri tepme, elektrikli aletin yanlis veya hatali
kullanimi - sonucunda meydana gelir. Bu
asagida yazili uygun tedbirler alinarak énle-
nebilir.

a)Elektrikli cihazi sikica tutunuz ve viicu-
dunuzu ve kollarinizi geri tepme kuvvetlerini
karsilayabileceginiz bir pozisyona getiriniz.
Kullanan kisi uygun tedbirler alarak geri tep-
me kuvvetlerine hakim olabilir.

b)Kdse, keskin kenar vb. sahalarda ¢zellikle
dikkatli caliginiz. Takimlar ig parcasinda
sektirtmekten ve sikistirmaktan kagininiz.
Dénen takim koselerde, keskin kenarlarda
veya sektiginde sikisma egilimi gdsterir. Bu
kontrollin kaybedilmesine veya geri tepmeye
neden olur.

c)Disli testere bigagi kullanmayiniz. Bu gibi
takimlar siklikla geri tepmeye veya elektrikli
cihaz (zerindeki kontroliin kaybedilmesine
neden olur.
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d)Takimi malzeme icine her zaman kesici
kenarin malzemeyi terk etti§i ayni yonde so-
kunuz (talagin digan atildigi yonle aynidir).
Elektrikli cihazin yanlig yénde sokulmasi
kullanilan ~ takimin ~ kesici  kenarinin is
parcasindan kirlmasina neden olur, bu yiiz-
den de elektrikli cihaz bu itme ydniinde gekilir.

e)Torna egeleri, kesme taslar, yiiksek hizl
freze takimlari veya sert metal freze takimlarini
kullanirken is parcasini daima baglayiniz.
Kanal icinde en kiicik kastirmada dahi bu
takimlar takilir ve bir geri tepmeye neden
olabilir. Kesme tasinin sikismasi durumunda
kinimasi dogaldir. Torna torpilerinin, yiiksek
hizli freze takimlarinin veya sert metal freze
takimlarinin sikismasi durumunda kullanilan
takim kanaldan firlayabilir ve elektrikli cihaz
kontroliiniin kaybedilmesine neden olabilir.

Taslama ve kesme igin dzel emniyet bilgileri:

a) Yalnizca elektrikli cihaziniz igin izin verilmig
taglama takimlanini ve yalnizca tavsiye edilen
kullanim olanaklan icin kullaniniz. Orek: Asla
kesme tasinin yan y(izeyiyle taglama yapmayiniz.
Kesme taglar, kenarlariyla malzeme agindirmasi
icin 6ngortilmistir. Yandan kuvvet uygulanmasi
bu zimpara malzemesini kirabilir.

b)Disli konik ve diiz taglama kalemleri icin
yalnizca omuz kisminda arka kesimi olmayan
dogru biyikliik ve uzunlukta hasarsiz saftlar
kullaniniz.  Uygun saftlar kinlma olasiligini
azaltir.

c)Kesme taginin bloke olmasini veya asir
baski uygulanmasini  6énleyiniz. Gereginden
fazla derin kesimler yapmayiniz. Kesme tagina
asin yiiklenilmesi yipranmayi ve sikisma veya
bloke olma olasiligini ve bu yiizden geri tepme
veya zimpara tagi kinlmasi olasiligini da arttirir.

d)Donen kesme taginin dniinde ve arkasindaki
alandan elinizi uzak durunuz. Kesme tasini is
pargasl igerisinde elinizden uzaga hareket
ettirdiginizde, bir geri tepme durumunda elek-
trikli cihaz dénen tagla birlikte dogrudan size
savrulabilir.



e)Kesme tagl sikistiginda veya calismaya ara
verdiginizde cihazi kapatiniz ve tag durana ka-
dar sakince tutunuz. Hala dénen kesme tasini
kesim yerinden ¢ikarmaya calismayiniz, aksi
takdirde geri tepebilir. Sikismanin nedenini
saptayiniz ve gideriniz.

f) Is parcasi icinde bulundugu siirece elek-
trikli cihazi yeniden calistirmayiniz. Kesim
islemini sirdiirmeden 6nce kesme tasinin
tam devrine gelmesini bekleyiniz. Aksi takdir-
de tas sikisabilir, is parcasi icinden firlayabilir
veya geri tepmeye neden olabilir.

g)Sikigan bir kesme tasi nedeniyle olusacak
geri tepme riskini azaltmak icin plakalari veya
biiyiik is parcalarini destekleyiniz. Biiyiik is
pargalari kendi agirliklar nedeniyle biikiilebilir.
Is pargasi hem kesim yerinin yakinindan hem
de kenardan olmak (zere tagin iki tarafindan
desteklenmelidir.

h)Var olan duvarlarda veya ici gérilemeyen
bagka bolimlerde dalma kesim yaparken
ozellikle dikkat ediniz. Malzeme icine dalan
kesme tasl, gaz, su veya elektrik tesisatlarinda
ya da baska nesnelerde kesim yaparken geri
tepmeye neden olabilir.

Tel firgalarla galigma icin 6zel emniyet bilgileri:

a) Tel firgadan normal kullanim sirasinda da tel
parcalarn koptugunu unutmayiniz. Tellere asirn
baski uygulayarak zorlamayiniz. Etrafa savru-
lan tel pargalar ince giysiler ve/veya cilt igine
girebilir.

b)Fircalan kullanmadan once en az 5 dakika
calisma hizinda caligtinniz. Bu stire zarfinda
firganin 6ntinde veya ayni ekseninde baska kim-
senin bulunmamasina dikkat ediniz. Alstirma
stiresi iginde gevsek tel pargalar ugabilir.

c¢) Dénen tel fircay! kendinizden uzaklastiriniz!
Bu fircalarla caligirken kiigiik partikiller veya
minik tel parcalar yiksek hizla firlayabilir ve
cildinizden igeri girebilir.

Yalnizca kuru odalarda kullanim icin ﬁ

Sarj aleti LG/A

Koruma sinifi Il cihaz @
UYARI

Her zaman bir koruyucu gézlﬂk@
kullaniniz

Cihazi, sarj aletini ve bataryay litfen
evsel atiklarla birlikte imha etmeyiniz!

Makinenin agiklamasi

PROXXON endilstriyel matkap taslama makinesi
IBS/A hassas delme, frezeleme, taglama, polisaj,
firgalama, pas giderme, graviir, kazima ve kesme
icin ideal bir cihazdir. Bununla r. celik, demir dis!
metal, cam, tahta, mineraller ve seramik gibi her
tarli malzemeyi igleyebilirsiniz: Burada kapsamli
aksesuar cesitlerimizde her tiirlii is icin uygun
takim mevcuttur. 34 is takimi pargasi (2,35 mm
safth) teslimat kapsami igerisindedir.

Hassas matkap mili iki hassas bilye yuvasi
tarafindan bosluksuz olarak aliiminyum pres
dokim kafada yataklanmistir: Uzun kullanim
Omril ve hassas radyal kagiklk boylece garanti
edilmektedir.

Sessiz, kalic tahrikli elektronik devir sayisi ayarli
bir 6zel motor en yiksek performansi minimum
yap! biiyiikligiyle saglamaktadir. 7000 ila 23000
d/dak calismada cok biiyiik esnekligi mimkin
kilmaktadir. Kompakt ve yiiksek mukavemetli go-
vde, cam elyafla giiclendirilmis poliamitten imal
edilmigtir.

Cihazin 6n ucundaki 20 mm adaptérle cihaz or.
bir matkap sehpasi veya gesitlerimiz arasindaki
diger cihaz tutuculara sikistirilabilir.

Teslimat icerigindeki celik sikma yiizikleri
takim  degistirmeyi kolaylagtirmakta ve bir
matkap mandreninden ok daha yiiksek radyal
kagiklik dogrulugu saglamaktadir.

Lityum iyon teknolojisindeki ve 2,6 Ah kapasi-
tesindeki etkili bataryalar yiiksek giigle siirekli
calismay garantiler. Bataryay! sarj etmek igin
sadece sarj aleti takilir ve yakl. 1 saat iginde
yeniden isletime hazirdir. Giivenliginiz i¢in bu
islem termal olarak denetlenir.
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1 Lejant (Sek. 1)

1.Acma-kapatma salterli devir sayisi ayar
dugmesi

2.Kilitleme diigmesi

3.Celik sikma yiiziikleri igin rakor

4.Matkap sehpasi icin yuva (o 20 mm)

5.Celik sikma yiiziikleri

6.Ayna anahtari

7.Batarya

8.Batarya kilit agma tusu

9.Sarj aleti

2 Teknik Ozellikler

Makine:
Uzunluk:  yakl. 270 mm (bataryali)
yakl. 235 mm (bataryasiz)
Agirhik: yakl. 700 g (bataryali)
yakl. 520 g (bataryasiz)
Yuva: 020 mm
Voltaj: 10,8V
Devir: 7.000 - 23.000/dak
Grdiltd olugumu: <70 dB(A)

Cihaz sapinda titresim: < 2,5 m/s2

Sarj aleti:

Sebeke gerilimi: 100-240 V~, 50/60Hz
Cikis voltajt: 12,6V

Sarj akimi: 1A

Batarya:

Sarj edilebilir lityum iyon pil

Nominal akim/sarj akimi: 10,8V/12,6V

Enerji/kapasite: 28,19Wh/2,61Ah
3 INR 19/66

Liitfen Proxxon is takimlariyla 6zellikle guriiltii
ve titregim olgimlerinin yapildigini unutmayiniz.
Yabanci Griinler kullanildiginda burada yer alan
ifadelere uyulacagini garanti edemeyiz!

3 Teslimat kapsami

IBS/A (29800)
1 ad. Endustriyel matkap taslama makinesi
IBS/A
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1ad. Sarjaleti

1ad. Batarya

1ad. Muhafaza kutusu

1ad. Isletim kilavuzu

1ad. Guvenlik uyarilarn

1ad. Anahtar

6 ad. Sikma yizikleri
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 ve 3,2 mm)

1ad. Form H saplitag @ 5 mm

1ad. Form B sapli tas @ 6mm

1ad. Form B sapli tas @ 2,5 mm

1ad. Form G saplitas @7 mm

1ad. Sert metal mikro matkap ucu @ 0,5 mm

1ad. Sert metal mikro matkap ucu @ 1 mm

1ad. Elmash sapli tag @ 1,8 mm

1ad. Hassas freze, bilye seklinde @ 2,3 mm

2 ad. Taslama tasi @ 22 mm (pembe) asil
korindondan, gelik, dokiim, HSS
celikleri igin

2 ad. Taslama diski @ 22 mm (gri)

Cam, seramik ve stelit graviirlemesi ve
matlagtirmasi ve ayrica sert metal, sert
dékiim ve yiiksek alagimli geliklerin
taglanmast icin

1ad. Akrilik cam ve pleksiglas igin polisaj diski

1ad. Piring, piring alagimlari, bakir, degerli
metaller, yari degerli taslar, plastik ve
tahta isleme icin. Elektronik yapi
elemanlari ve baskil devre kartlarinin
temizlenmesi igin.

10 ad. Alagimli ve alagimsiz geliklerin,
paslanmaz celiklerin ve demir digi
metallerin kesilmesi icin korindon
kesme taslari. Ayrica tahta ve plastik
kesmek igin de kullanilabilir.

1ad. Germe mili, saft capi @ 3,2 mm

IBS/A (29802)

1 ad. Endustriyel matkap taglama makinesi
IBS/A

1 ad. Isletim kilavuzu

1 ad. Giivenlik uyarilar

1 ad. Anahtar

6 ad. Sikma yiiziikleri
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 ve 3,2 mm)



4 ligletime alma ve kullanim

Bataryayi doldurma (Sek. 2 ve 3)

) Dikkat:
Isletime almadan 6nce sarj aletinde ve batary-
ada takili olan uyarilari ve etiketleri okuyunuz!

» Bataryay| parcalamayiniz veya mahfazayi
kirmayiniz! Elektrolit digar sizabilir ve
yaralanmalara yol acabilir! Elektrolit
gbzlerle temas ettiginde temiz suyla
yikayiniz ve derhal bir doktora bagvurunuz!

« Bataryayi asiri isinmaya karsi koruyunuz!
Arizalara neden olabilir.

 Bataryay! hi¢hir zaman kisa devre
yapmayiniz! Giglii akimlar bataryanin agiri
1sinmasina etki edebilir. Yanmalara veya
bir arizaya neden olabilir. Bataryay depo-

larken elektrik temaslarinin iletken baglanti

kurmamasini saglayiniz.

e Bataryayl hichir zaman acik atese

atmayiniz! Batarya patlayabilir.

 Bataryay! highir zaman sivilara atmayiniz!

Dikkat:

Liitfen Proxxon elektrikli aletlerinizin yalnizca
uygun Proxxon bataryalariyla isletiimesine ve
sarj aletiyle yalnizca bataryanin garj edilmesi-
ne dikkat ediniz.

Ayrica baska hichir sarj aletiyle Proxxon
bataryalarini sarj etmeyiniz: llgili Proxxon
bilesenleri birbirleriyle miikemmel bir sekilde
uyumludur.

Liitfen dikkat ediniz: Cihazi, batarya ve sarj aleti
ayri olarak da temin edilebilir!

Teslimat durumunda batarya kismen sarj
edilmistir ve cihaz igletime alinmadan once
tamamen sarj edilmelidir. Bunun igin izlenecek
yontem:

1. Sarj aletinin fisini takiniz.

2.Bataryayi 1, Sek. 2'de gésterildigi gibi sarj
aletine 2 takiniz.

3.Sart igikh diyodu 3 doldurma islemini
gosterir. Sarj islemi tamamlandiginda yesil
15kl diyodu 4 yanar.

4.Tamamen sarj edilmis bataryayi sarj
aletinden gikartiniz.

5.Bataryayi 1 Sek. 3 altinda gosterildigi gibi
yerine oturana kadar cihazin mahfaza
deligine sokunuz.

Bataryayr calisma esnasinda zararli derin
desarja kargi korumak icin sarj durumu elek-
trikli olarak stirekli denetlenir ve cihaz kritik
desarj durumuna ulagmadan kapatilir. Batarya
artik sarj edilmelidir. Cihazi bogalmig bataryayla
yeniden igletime almaya caligmayiniz!

6. Serbest birakma diigmelerini 2 sarj etmek
icin bataryayi arkaya dogru ¢ikariniz ve 1-5
adimlar uygulayiniz.

Batarya zarar gormeksizin sarj islemi her za-
man iptal edilebilir ve yeniden baslatilabilir.

Dikkat:
Sarj isleminden sonra isletim saatleri kisalirsa
bataryanin yeniden topraklanmasi gerekir!

Batarya bunun igin dngdriilen delige takildiktan
sonra sari 1gIkh diyot stirekli yanmazsa sade-
ce yanip sénerse bunun nedeni muhtemelen
asin sicaklik, bir ariza veya bataryanin derin
desarjidir.

Batarya agir 1sinmigsa sarj iglemi
soguduktan sonra otomatik baslar.

Batarya normal sicakliktaysa ancak derin
desarj olmugsa sarj aleti tarafindan hala
elektrik alip almadigi veya arizali olup
olmadigi kontrol edilir.

Batarya yeniden iretilebiliyorsa sari isikli
diyot bir siire sonra kesintisiz olarak yanar
ve sarj isleminin basarili oldugunu gosterir.
Sari g1kl diyot yanip sonerse batarya
arizalidir ve imha edilmelidir, ayrica bkz.
bu kilavuzda "AB iginde imha igin uyarilar".

Cihazin kullanimina iligkin genel hususlar:

Dikkat:
» Kuvvetli toz olusumu veya saglga zararli toz
durumunda koruyucu maskeyi takiniz.
e s takimini miimkiin oldugu kadar kisa
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tutarak sikistinniz. Is takimi saftinin gikintisinin
sikkma yiizigiinden 30 mm'den fazla
sarkmamasina dikkat ediniz. Saft disarida uzun
birakildiinda kolayca biikiilir ve salgiya neden
olur.

Pres basincinin yiiksekligi degil, dogru

ve diizenli devir sayisi yiksek taglama
performansi saglayabilir!

Genellikle gecerlidir: Kiigiik capl takimlar
biytik capl takimlardan daha ytiksek devir
sayllarina ihtiyag duyar.

Dikkat: Takimin miisaade edilen azami devir
sayisina mutlaka uyunuz! Miisaade edilen
azami devir sayisinin agiimasi durumunda
takimin kinilabilir. Firlayan parcalar hasara ve
agir yaralanmalara neden olabilir!

Kilitleme digmesine cihaz caligirken asla
basmayiniz.

Fabrika cikish olarak cihaz miline bir sikkma
yiiz(igu takihdir!

Is takimlari sikma y(iz(igii boyutlarina bagli
olarak maks. 3,2 mm saft capina sahip olabilir.
Is takimini miimkiin oldugu kadar kisa
tutarak sikistiriniz. I takimi saftinin
cikintisinin sikma ytiziigiinden 30 mm'den
fazla sarkmamasina dikkat ediniz. Saft
disarida uzun birakildiginda kolayca biikiiltir
ve Ozelligini kaybetmis bir sekilde caligir.
Asla mil uzunlugu 55 mm'yi agan is takimi
kullanmayiniz!

Sikma yiizii§i kullanlmamasi durumunda
daima sikma yiizigii ve kullanilan takimin
ayni saft capina sahip olmasina dikkat
ediniz! Takim mili sabit ve giivenli olarak
sikma yiizii§iinde oturmalidir!

Hasarli veya asinmis is takimiyla
calismayiniz! Takimlarin kusursuz olmasina
dikkat ediniz. Hasarl veya aginmig takimlar
kinlabilir ve bdylece yaralanmalara yol agabilir!
Is takimini muhafaza ederken hasar
riskinden givenilir bir sekilde korunmasini
saglayiniz!

Takimin baglanmasi veya degistirilmesi (Sek. 4):
Dikkat:

Alet degisiminden Once bataryayr daima
cikartiniz!
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1. Rakor somununu 1 hafifge ceviriniz ve bu
esnada ayni anda kilitleme diigmesine yerine
oturana kadar basiniz.

2.Somunu birkag tur ¢oziiniiz ve aleti
degistiriniz.

3. Sikma yiiziikleri de degistirilecekse
somunu tamamen ¢ikartiniz, sikma
yiiziiklerini degistiriniz ve somunu yeniden
elle dondiirliniz.

4. Kullamim aletini yerlestiriniz ve teslim edilen
anahtarla 3 sikiniz.

Endiistriyel matkap taslama makinesi IBS/A,
calisma esnasinda iyi kullanilabilir ve hassa
bir sekilde uygulanabilir olarak ergonomik
bir sekilde tasarlanmistir. Sikma yuzikle-
ri somununun diglisi makine mahfazasina
gOmulmustdr.  Bir matkap  mandreninin
kullaniimasi bu nedenle miimkiin degildir.

Cihazla caligma

1.Dondirme diigmesini 2 (Sek. 1) agmak igin
tetikleyiniz ve calismaya uygun devir sayisini
ayarlayiniz. Bu sirada, optimum sonuglar
elde etmek icin prensip olarak kugik
capl aletler yiksek devir sayilaryla, biyik
capli aletlerse daha diigiik devir sayilariyla
calistinimalidir.

2.Sayet calisirken cihazi elle stirmek
istiyorsaniz frezeleme ve graviir iglerinde
bir kalem gibi kavrayiniz. Bu sirada
havalandirma agizlarini kapatmayiniz (Sek. 5).
Daha kaba islerde cihazi bir cekic sapi gibi
tutunuz (Sek. 6).

Cihazi 20 mm yuvada bir matkap sehpasinda

veya Poxxon cesitlerindeki bir tniversal tutu-

cuda bagladiginizda ideal olarak galisabilirsiniz.

Diger cesitli kullamim alanlari endiistri matkap
taglama makinenizin IBS/A diger makine ve ci-
hazlarla kombinasyonuyla kapsanacaktir!

5 Bakim ve temizlik

Dikkat:
Her tiirlii montaj, ayar, bakim 6nlemleri veya
onarimdan once bataryayi cihazdan ¢ikartiniz!




Not:

Her cihaz ahsapla calisirken toz nedeniyle
kirlenir. Bu nedenle bakim elzemdir. Uzun bir
kullamim dmri igin cihazi her kullanimdan son-
ra yumusak bir bez veya firgayla temizleyiniz.
Bunun igin yumusak bir sabun veya uygun
bagka bir temizlik maddesi kullanilabilir. Plastik
govdeye zarar verebileceginden dolayr ¢ozelti
veya alkol iceren temizlik maddeleri (6rnegin
benzin, temizlik alkolleri vb.) kullanmamanizi
tavsiye ederiz.

Motorun sogutulmast igin gerekli acikliklari her
zaman tozdan ve kirden arinmig halde bulun-
durunuz.

Servis notu

Latfen dikkat ediniz: Batarya igin sebeke bes-
leme hatti yalnizca Proxxon servis departmani
veya kalifiye bir teknik personel tarafindan
degistirilebilir!

6 Aksesuar

Aksesuarlara dair bilgi icin liitfen son sayfa-
da garanti uyansinin altinda verilen adresten
cihaz katalogumuzu isteyiniz.

Liitfen genel olarak dikkat ediniz:

Proxxon is takimlari kendi merkezlerimiz-
le kullamim icin tasarlanmigtir ve bunlarla
kullamim icin optimaldir.

Bagka Ureticilerin ig takimlarinin kullaniimasi
durumunda cihazlarimizin giivenli ve usulii-
ne uygun ¢alismast igin higbir garanti vermi-
yoruz!

7 Atida ayirma:

Lutfen cihazi normal ev ¢opl ile birlikte
atmayiniz! Cihaz igerisinde geri donlisimii
miimkiin parcalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi liitfen ¢op toplama kurulusuna
veya diger belediye kurumlarina yoneltebi-
lirsiniz.

AB iginde imha igin uyar::

2012/19/AB sayili AB direktifi ve 2006/66/
AT sayill AB direktifi uyarinca arizali
veya kullamlmis akimilatérlerin ve artik
kullanilamayacak elektrikli cihazlarin ev
cOplinden ayri olarak imha edilmesine ve
cevreye duyarli bir yéntemle geri donisime
kazandirimasina liitfen dikkat ediniz!

8 CE uygunluk beyani

Ureticinin adi ve adresi: PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

IBS/A
29800/29802

Uriin adr:
Uriin No:

isbu iriinin aga§ida yazili direktifler ve
standart belgelere uygun oldugunu, mesuli-
yeti tarafimiza ait olmak (izere beyan ederiz:

2016/30/AB sayil AB EMU direktifi
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2 / 03.2015
DIN EN 61000-3-3/03.2014

AB Makine Direktifi 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23 /11.2013
Tarih: 24.04.2016

Yiiks. Miih. Jérg Wagner

yy

PROXXON S.A.
Makine Giivenligi Bolimii

CE dokiimantasyon vyetkilisi ile imza eden
kisi ayni kisidir.
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'.I'iumacz?nie oryginalnej
instrukcji obstugi
PROXXON - IBS/A

Szanowny Kliencie!

Ninigjszg instrukcje — obstugi  oraz ~ zasady
bezpieczeristwa nalezy mie¢ zawsze w zasiegu
reki.

Z urzadzenia mozna korzystac tylko po dokladnym
zapoznaniu sie z instrukcja, przestrzegajac
zawartych w niej zaleceri i zasad bezpieczeristwa!

Jest to konieczne w  celu  zachowania
bezpieczeristwa eksploatacji | ufatwia takze
poznanie funkcji urzadzenia.

Proxxon nie odpowiada za bezpieczne dzialanie
urzadzenia w przypadku:

uzycia urzadzenia w sposéb niezgodny z
przewidzianymi zasadami jego uzytkowania,
uzycia urzadzenia do celéw innych, niz opisane
w instrukcji,

niewfasciwie przeprowadzonych napraw,
lekcewazenia przepisow bezpieczeristwa,
czynnikéw zewnetrznych, za ktore producent nie
moze ponosi¢ odpowiedzialnoSci.

W przypadku przeprowadzania wszelkich prac
naprawczych i konserwacyjnych  zalecamy
stosowanie oryginalnych czesci zamiennych firmy
PROXXON.

Wykonywanie ~ napraw  powierzac  tylko
wykwalifikowanym specjalistom!

Uwaga: Wszystkie dane zawarte w tej instrukcji
obstugi, w szczegdlnosci dane techniczne, byty
poprawne w momencie oddania tekstu do druku.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian
modernizacyjnych  wynikajgcych  z  postepu
technicznego. Zyczymy przyjemnej pracy z
urzgdzeniem.
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UWAGA!
Nalezy czyta¢ wszelkie instrukcje.
Bledy przy przestrzeganiu ponizej
wymienionych instrukcji moga

spowodowa¢ porazenie pradem elektrycznym,
pozar i / lub cigzkie obrazenia.

PROSZE STARANNIE PRZECHOWYWAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE!

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa dla
wszystkich zastosowan

Wspdlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
podczas  szlifowania, szlifowania papierem
$ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych,
polerowania, frezowania lub przecinania tarcza:

a)To elektronarzedzie mozna stosowaé jako
szlifierke, do szlifowania papierem $ciernym,
jako szczotke druciana, polerke, do frezowania i
jako przecinarke tarczowa. Nalezy przestrzegaé
wszystkich wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa, instrukcji, ilustracji i danych,
ktére zostaly dostarczone wraz z narzedziem.
W razie nieprzestrzegania ponizszych instrukcji
moze dojé¢ do porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznych obrazen.

b)Nie wolno stosowaé wyposazenia, ktdre nie
jest wyraznie przewidziane lub zalecone przez
producenta dla tego elektronarzedzia. Fakt,
ze dane wyposazenie mozna zamocowaé na
elektronarzedziu, nie gwarantuje bezpiecznego
uzytkowania.

c) Dopuszczalna predko$¢ obrotowa narzedzia
roboczego powinna by¢ co najmniej réwna
najwyzszej predkosci obrotowej podanej na
elektronarzedziu. Wyposazenie, ktére obraca sie
szybciej, anizeli jest to dopuszczalne, moze ulec
rozerwaniu i wylecie¢ w powietrze.

d)Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia
roboczego  powinny  odpowiadaé  danym
wymiarowym  posiadanego  elektronarzedzia.
Niewtasciwie dobrane narzedzia robocze moga
nie by¢ nalezycie ostoniete lub kontrolowane.



e) Sciernice, walce szlifierskie Iub inne elementy
wyposazenia powinny by¢ dokfadnie dopasowane
do wrzeciona szlifierskiego Iub tulei zaciskowej
posiadanego  elekironarzedzia.  Narzedzia
robocze, ktére nie sa doktadnie dopasowane
do uchwytu elektronarzedzia obracaja sie
nierownomiernie, powodujg mocne drgania i
moga prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

f) Zamontowane na trzpieniu tarcze, cylindry
szlifierskie, narzedzia tnace Iub inne akcesoria
musza by¢ catkowicie wiozone w uchwyt mocujacy
lub zaciskowy. ,Nadwyzka” lub swobodnie lezaca
cze$¢ trzpienia miedzy Sciernica a uchwytem
mocujacym lub zaciskowym musi by¢ minimalna.
Jesli trzpien nie jest wystarczajaco napiety lub
$ciernica za bardzo wystaje, narzedzie robocze
moze si¢ poluzowaé i zosta¢ wyrzucone z duza
predkoscia.

g)Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem narzedzi
roboczych, takich jak Sciemice nalezy je
skontrolowaé pod katem odtaman i pekniec,
walce szlifierskie pod katem peknie¢, zuzycia lub
znacznego starcia, szczotki druciane pod katem
luznych lub potamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego nalezy
sprawdzi¢, czy nie zostato ono uszkodzone,
lub nalezy uzy¢ nieuszkodzonego narzedzia
roboczego. Podczas kontroli i uzytkowania
narzedzia roboczego nalezy sie odsuna¢ oraz
odsung¢ znajdujace sie w poblizu osoby z
plaszczyzny wirowania narzedzia roboczego i
wigczy¢ urzadzenie z maksymalng liczbe obrotow
na jedng minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekaja w czasie tego testu.

h) Nalezy uzywac $rodkéw ochrony indywidualnej.
W zaleznosci od zastosowania nalezy uzywac
pefnej ostony twarzy, ochrony oczu lub okularéw
ochronnych. Jedli jest to konieczne, nalezy
uzywa¢ maski przeciwpytowej, ochronnikow
stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnych
fartuchow, chroniacych przed czastkami $cierniwa
i czgstkami materiatu. Oczy nalezy chroni¢ przed
rozpryskujacymi si¢ ciatami obcymi, powstajacymi
podczas réznych prac. Maska przeciwpytowa

lub maska chronigca drogi oddechowe powinny
filtrowa¢ powstajacy pyt. Osoby narazone przez
diuzszy czas na dziatanie nadmiernego hatasu
moga doznaé utraty stuchu.

i) Nalezy zwracaé uwage, aby inne osoby
przebywaly w dostatecznej odlegtosci  od
stanowiska roboczego. Kazda osoba, wkraczajaca
do obszaru stanowiska roboczego, powinna
posiada¢ $rodki ochrony indywidualnej. Odtamki
obrabianego materiatu lub peknigte narzedzia
robocze moga ulatywac w powietrze i powodowac
obrazenia réwniez poza bezposrednim obszarem
stanowiska roboczego.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
narzedzie robocze moze dotkna¢ do ukrytych
przewodéw elektrycznych lub wiasnego kabla
zasilajacego, nalezy trzymaé elektronarzedzie
tylko za izolowane powierzchnie chwytéw.
Zetknigcie sie z przewodem znajdujacym sie
pod napieciem moze spowodowag, iz réwniez
metalowe czesci urzadzenia znajdg sie pod
napieciem i moga doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

k) Podczas  rozpoczynania  pracy  nalezy
zawsze mocno trzymaé elektronarzedzie. Przy
osigganiu pefnej predkosci obrotowej moment
reakcji silnika moze spowodowac przekrecenie
elektronarzedzia.

I) Jezeli jest to mozliwe, obrabiany przedmiot
nalezy zamocowa¢ przy uzyciu zaciskow.
Podczas pracy nigdy nie nalezy trzyma¢ matego
obrabianego przedmiotu w jednej dfoni, a
elektronarzedzia w drugiej. Dzigki zamocowaniu
malych obrabianych przedmiotéw obie rece sa
wolne w celu lepszej kontroli elektronarzedzia.
Podczas  cigcia  okragtych  obrabianych
przedmiotéw, takich jak kotki ~drewniane,
materiat pretowy czy rury, maja one tendencje do
staczania sig, wskutek czego urzadzenie moze
sie zakleszczy¢ i zosta¢ odrzucone w strone
uzytkownika.

m) Kabel przytaczeniowy nalezy trzymaé z dala
od obracajgcych si¢ narzedzi roboczych. W razie

-89 -



utraty panowania nad urzadzeniem moze doj$¢ do
przeciecia lub zahaczenia kabla, a dton lub reka
moze dostaé sie do obracajgcego sie narzedzia
roboczego.

n)Nigdy nie nalezy odkfada¢ elektronarzedzia,
dopoki narzedzie robocze nie zatrzyma
catkowicie. Obracajace sie narzedzie robocze
moze dotkna¢ do powierzchni oparcia, przez co
mozna utraci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

0)Po zmianie narzedzi roboczych lub ustawien
urzadzenia nalezy mocno dokreci¢ nakretke tulei
zaciskowej, uchwyt zaciskowy lub pozostate
elementy mocujace. Luzne elementy mocujace
moga sie nieoczekiwanie przesunaé i doprowadzi¢
do utraty kontroli; niezamocowane, obracajace sie
komponenty sa odrzucane z duza sita.

p) Nie wolno przenosié pracujacego
elektronarzedzia. Ubranie moze zosta¢ porwane
wskutek przypadkowego zetkniecia sie z
obracajacym sie narzedziem roboczym, ktére z
kolei moze spowodowaé obrazenia ciafa.

q) Regularnie nalezy czyscié szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wciaga pyt
do wnetrza obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowaé zagrozenie
porazenia elektrycznego.

1) Nie wolno uzywaé elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowac
zapalenie sie tych materiafow.

s)Nie wolno uzywaé narzedzi roboczych,
wymagajacych ptynnych $rodkéw chiodzacych.
Uzycie wody lub innych ptynnych $rodkow
chlodzacych moze prowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Odrzut i odpowiednie wskazéwki dotyczace
bezpieczeristwa

Odrzut jest gwaltowna reakcjg na skutek
zaczepienia lub zablokowania obracajacego sie
narzedzia roboczego, takiego jak $ciernica, tasma
szlifierska, szczotka druciana itd. Zaczepienie
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lub zablokowanie prowadzi do gwattownego
zatrzymania  obracajacego  si¢  narzedzia
roboczego. W wyniku nastepuje niekontrolowane
przyspieszenie  elektronarzedzia w  kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

W razie zaczepienia Iub zablokowania np.
$ciernicy w przedmiocie obrabianym, krawedz
Sciernicy zagtebionej w obrabianym przedmiocie
moze zaplatac sie i na skutek tego moze doj$¢
do pekniecia $ciemicy lub odrzutu. Sciernica
porusza sie wtedy w kierunku operatora lub w
kierunku przeciwnym, w zalezno$ci od kierunku
obrotéw $ciernicy w miejscu zablokowania. W
konsekwencii $ciernice moga réwniez peknac.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego lub
niewfadciwego uzycia elektronarzedzia. Mozna
mu zapobiec, podejmujac odpowiednie opisane
nizej $rodki ostroznosci.

a)Nalezy mocno trzyma¢ elektronarzedzie
oraz ustawi¢ ciato i utozy¢ rece w pozycji,
umozliwiajgcej  przeciwstawienie sie  sitom
odrzutu. Operator moze opanowa¢ sity odrzutu
poprzez zastosowanie odpowiednich $rodkéw.

b) Nalezy pracowaé ze szczegdng ostroznoscia
w obszarze narozy, ostrych krawedzi itd. Nalezy
zapobiega¢ odbijaniu sie elektronarzedzia od
obrabianego przedmiotu lub jego zakleszczenia
sie w nim. Obracajace si¢ narzedzie robocze ma
sktonnodci do zakleszczania sie na narozach,
ostrych krawedziach lub podczas jego odbicia
od obrabianego przedmiotu. Powoduje to utrate
kontroli nad nim lub odrzut.

c)Nie wolno uzywa¢ brzeszczotéw zebatych.
Takie narzedzia robocze powodujg czesto odrzut
lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

d) Narzedzie robocze zawsze nalezy wprowadza¢
w materiat w tym samym kierunku, w ktérym
krawed? tnaca opuszcza materiat (odpowiada
temu samemu kierunkowi, w ktérym odrzucane
sg widry). Prowadzenie elektronarzedzia w
niewfasciwym kierunku spowoduje wyrzucenie



krawedzi tnacej narzedzia roboczego z
obrabianego  przedmiotu, wskutek  czego
elektronarzedzie zostanie pociagnigte w tym
kierunku posuwu.

€) Zawsze nalezy napina¢ obrabiany przedmiot
podczas uzywania pilnikéw obrotowych, tarcz
do przecinania, narzedzi do frezowania o duzej
predkosci Iub frezarek do metali twardych.
Juz przy niewielkim uszkodzeniu krawedzi we
wpuscie narzedzia robocze zaczepig sie i moga
spowodowa¢ odrzut. Gdy tarcza do przecinania
zaczepi sie, zazwyczaj peknie. W przypadku
zaczepienia sie pilnikow obrotowych, narzedzi
do frezowania o duzej predkosci lub frezarek do
metali twardych zastosowane narzedzie moze
wyskoczy¢ z wpustu i doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad elektronarzedziem.

Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa przy szlifowaniu i przecinaniu
$ciernym:

a)Nalezy  uzywa¢  wylacznie  Sciernic
przeznaczonych dla danego elektronarzedzia i
zalecanych mozliwosci stosowania. Przykfad:
Nigdy nie nalezy szlifowa¢ boczng powierzchnig
tarczy do przecinania. Tarcze do przecinania sg
przeznaczone do obrébki materiafu za pomocg
jej krawedzi. Boczne dziatanie sity na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

b)Do stozkowych i prostych  $ciernic
trzpieniowych z gwintem nalezy uzywac wytacznie
nieuszkodzonych trzpieni o wtasciwej wielko$ci i
dtugosci, bez podciecia na ramieniu. Odpowiednie
trzpienie zapobiegna mozliwosci ztamania sie.

¢) Unika¢ blokowania tarczy do przecinania lub
zbyt duzych dociskow. Nie nalezy wykonywaé
zbyt glebokich cie¢. Przeciazenie tarczy do
przecinania zwieksza jej naprezenia i skfonno$¢
do zakleszczania si¢ lub blokowania, a tym
samym mozliwo$¢ odrzutu lub jej pekniecia.

d)Nalezy unika¢ trzymania dioni w obszarze
przed obracajacg si¢ tarczg do przecinania i
za nig. Jedli tarcza do przecinania, znajdujgca

sig w obrabianym przedmiocie, wysunie sie z
dioni, elektronarzedzie z obracajaca sie tarcza
moze w przypadku odrzutu zosta¢ odrzucone
bezposrednio na operatora.

e) W razie zakleszczenia si¢ tarczy do przecinania
lub przerwania pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie
i trzyma¢ je spokojnie dopdki tarcza sie nie
zatrzyma. Nigdy nie wolno prébowa¢ wyciaga¢
obracajacej sie jeszcze tarczy z miejsca
przecinania, poniewaz moze to spowodowag jej
odrzut. Nalezy ustali¢ i wyeliminowa¢ przyczyne
zakleszczenia.

f) Nigdy nie wolno ponownie wigcza¢
elektronarzedzia, jesli znajduje sie ono w
obrabianym przedmiocie. Przed rozpoczeciem
przecinania, nalezy najpierw doprowadzi¢ tarcze
do petnych obrotéw. W przeciwnym razie tarcza
moze sig zakleszczy¢, odskoczy¢ od obrabianego
przedmiotu lub spowodowag odrzut.

g) Piyty lub wieksze obrabiane przedmioty nalezy
podeprze¢, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na
skutek zakleszczonej tarczy. Wieksze obrabiane
przedmioty moga sie wygia¢ pod dziataniem
wiasnego ciezaru. Obrabiany przedmiot nalezy
podeprze¢ z obu stron tarczy i to zaréwno w
poblizu miejsca ciecia, jak rowniez na krawedzi.

h)Nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos¢
podczas cie¢ kieszeniowych w istniejacych
$cianach lub innych obszarach, ktdre nie sg na
wskro$ widoczne. Zagtebiajaca si¢ tarcza do
przecinania moze spowodowac odrzut na skutek
zetknigcia si¢ z przewodami wodnymi, gazowymi
lub elektrycznymi lub innymi obiektami.

Szczegdlne  wskazéwki  bezpieczenstwa
podczas pracy z uzyciem szczotki drucianej:

a) Nalezy pamieta¢ o tym, iz szczotka druciana
gubi swoje druty réwniez podczas normalnej
pracy. Nie nalezy przeciaza¢ drutéw nadmiernym
dociskiem. Odrywajace sie i odrzucane druty
moga przebi¢ cienkie ubranie i/lub wbi¢ sie w
ciato.
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b)Przed  zastosowaniem  szczotki powinny
pracowac przynajmniej przez minute z predkoscia
robocza. Nalezy uwazag, aby w tym czasie zadna
osoba nie stata przed szczotkg lub w tej samej linii.
Podczas rozruchu moga zosta¢ odrzucone luzne
kawatki drutu.

c)Obracajace sie szczotki druciane nalezy
skierowa¢ w odwrotnym kierunku od siebie!
Podczas pracy z tymi szczotkami mate czasteczki
i drobne kawatki drutu moga zosta¢ odrzucone z
duza predkoscig i whic sie w skore.

Urzadzenie mozna stosowa¢ tylkko w ﬁ
suchych pomieszczeniach.

tadowarka LG/A @
Urzadzenie klasy ochrony I

OSTRZEZENIE @
Zawsze uzywac okularéw ochronnych.

Nie wyrzuca¢ urzadzenia, tadowarki ani E
akumulatora do odpadéw z gospodarstw
domowych!

Opis urzadzenia

Przemysfowa  wiertarko-szlifierka  IBS/A ~ firmy
PROXXON jest idealnym urzadzeniem do
precyzyjnego wiercenia, frezowania, szlifowania,
polerowania, ~szczotkowania, usuwania rdzy,
grawerowania, cyzelowania oraz cigcia. Mozna nig
obrabia¢ rozmaite materialy, takie jak stal, metale
niezelazne, szkto, drewno, mineraty i ceramike: w
naszej bogatej ofercie akcesoriéw mozna znalez¢
narzedzia odpowiednie do kazdej wykonywanej
pracy. 34 narzedzia robocze (z chwytem 2,35 mm)
sg dotaczone do kompletu.

Precyzyjne wrzeciono wiertarskie utozyskowane
jest bezluzowo w dwéch precyzyjnych fozyskach
kulkowych w glowicy z aluminium odlewanego
cisnieniowo. Takie rozwiazanie gwarantuje dtuga
2ywotno$¢ i doktadny ruch obrotowy.

Cichy, stale wzbudzany silnik specjalny z
elektroniczng  regulacja  predkosci  obrotowej
zapewnia  maksymalng  wydajno$¢  przy
minimalnych gabarytach, zakres predkosci od
7000 do 23000 obrotéw na minute stwarza
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warunki maksymalnej elastycznosci podczas prac.
Kompaktowa, wysoce wytrzymata obudowa jest
wykonana z poliamidu wzmocnionego widknem
szklanym.

Czes¢ cylindryczna 20 mm na przednim koricu
pozwala na zamocowanie urzadzenia np. w stojaku
wiertarskim lub innych uchwytach narzedziowych z
naszego asortymentu.

Dolaczone stalowe tulejki zaciskowe utatwiaja

wymiang narzedzia i zapewniajg znacznie
dokfadniejszy ruch obrotowy niz  uchwyty
Wwiertarskie.

Wydajne akumulatory wykonane w technice litowo-
jonowej o pojemnosci 2,6 Ah gwarantujg trwata
prace o duzej wydajnosci. W celu natadowania
akumulator nalezy po prostu wiozy¢ do tadowarki i
w ciggu ok. 1 godziny bedzie ponownie gotowy do
pracy. Dla zapewnienia bezpieczerstwa proces jest
kontrolowany termicznie.

1 Legenda (Rys. 1)

1. Pokretto do regulacji predko$ci obrotowej z
wiacznikiem/wytacznikiem

2. Przycisk blokady

3. Nakretka kotpakowa stalowej tulejki
zaciskowej

4. Czg$¢ cylindryczna do stojaka wiertarskiego
(2 20 mm)

5. Stalowe tulejki zaciskowe

6. Klucz do uchwytu

7. Akumulator

8. Przycisk do odblokowania akumulatora

9. kadowarka

2 Dane techniczne

Urzadzenie:
Diugose: ok. 270 mm (z akumulatorem)
ok. 235 mm (bez akumulatora)
ok. 700 g (z akumulatorem)
ok. 520 g (bez akumulatora)
Cze$¢ cylindryczna: 020 mm
Napiecie: 10,8V

Ciezar:



Predko$¢ obrotowa: 7000-23 000/min
Poziom hatasu: <70 dB(A)
Wibracje na rekojesci: < 2,5m/s2
tadowarka:

Napiecie sieci: 100-240 V/~,50/60 Hz
Napiecie wyjsciowe: 12,6V

Prad tadowania: 1A

Akumulator:

Bateria litowo-jonowa nadajaca sie do
powtérnego tadowania

Nominalne / napiecie tadowania: 10,8 V/12,6 V
Energia / pojemnosc¢: 28,19Wh/2,61 Ah
3INR 19/66

Nalezy pamieta¢, ze w szczegoélnosci pomiary
hafasu i wibracji zostaty przeprowadzone z
udziatem narzedzi roboczych Proxxon. W
przypadku  stosowania  produktéw innych
producentéw nie gwarantujemy poprawnosci
podanych w tym miejscu wynikow!

3 Zakres dostawy

IBS/A (29800)

1 szt. przemystowa wiertarko-szlifierka IBS/A

1 szt. fadowarka

1 szt. akumulator

1 szt. pudetko do przechowywania

1 szt. instrukcja obstugi

1 szt. zasady bezpieczenstwa

1 szt. klucz

6 szt. tulejki zaciskowe
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 oraz 3,2 mm)

1 szt. $ciernica trzpieniowa okragta @ 5 mm

1 szt. Sciernica trzpieniowa walcowa @ 6 mm

1 szt. Sciernica trzpieniowa walcowa @ 2,5 mm

1 szt. $ciernica trzpieniowa garnkowa @ 7 mm

1 szt. mikrowiertto ze stopu twardego @ 0,5 mm

1 szt. mikrowiertto ze stopu twardego @ 1 mm

1 szt. diamentowana $ciernica trzpieniowa @1,8 mm

1 szt. frez precyzyjny, ksztatt kulisty @ 2,3 mm

2 szt. $ciernica @ 22 mm (r6zowa) z korundu
szlachetnego, do stali, odlewdw, stali HSS

2 szt. Sciernica @ 22 mm (szara) do grawerowania
i matowienia szkta, ceramiki i stellitu,

réwniez do szlifowania stopow twardych,
zeliwa utwardzonego i stali
wysokostopowych

1szt. tarcza polerska do szkfa akrylowego i
pleksiglasu

1szt. szczotka mosiezna do obrobki mosiadzu,
stopéw mosigdzu, miedzi, metali
szlachetnych, kamieni pétszlachetnych,
tworzywa sztucznego i drewna. Do
czyszczenia elementéw elektronicznych i
ptytek obwodéw drukowanych.

10 szt. korundowych $ciernic do ciecia stali
stopowych i niestopowych, stali
nierdzewnych i metali niezelaznych.
Nadaje sie réwniez do ciecia drewna i
tworzywa sztucznego.

1szt.  trzpierh mocujacy o $rednicy chwytu @ 3,2 mm

IBS/A (29802)
1 szt. przemystowa wiertarko-szlifierka IBS/A
1 szt. instrukcja obstugi
1 szt. zasady bezpieczefstwa
1 szt. klucz
6 szt. tulejki zaciskowe
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 oraz 3,2 mm)

4 Uruchomienie i obstuga

tadowanie akumulatora (Rys. 2 i 3)

Uwaga:
Przed  uruchomieniem nalezy  przeczytat
wskazowki ostrzegawcze i napisy umieszczone
na tadowarce i akumulatorze!

.

Nie rozktada¢ akumulatora i nie tama¢ obudowy!
Elektrolit mogtby wyciec i spowodowaé
obrazenial W przypadku przedostania sie
elektrolitu do oczu nalezy przemy¢ je czystg
woda i niezwtocznie skonsultowac sie z
lekarzem!

Chroni¢ akumulator przed przegrzaniem!
Inaczej moze doj$¢ do defektow.

Nigdy nie zwiera¢ akumulatora! Silne prady
moga spowodowac przegrzanie akumulatora.
W konsekwencji moga powsta¢ oparzenia lub
defekt. Podczas przechowywania akumulatora

.
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nalezy upewnic sie, ze styki elektryczne

nie moga mie¢ kontaktu z potaczeniami
przewodzacymi prad.

Nigdy nie wrzuca¢ akumulatora w otwarty
ogien! Akumulator moze wybuchnag¢.
Nigdy nie naraza¢ akumulatora na dziatanie
cieczy!

.

Uwaga:

Prosze pamigtaé, ze elektronarzedzie Proxxon
moze pracowag tylko z pasujacymi akumulatorami
Proxxon i przy pomocy tadowarki mozna tadowa¢
tylko te akumulatory.

Ponadto do tadowania akumulatoréw Proxxon
nie wolno stosowa¢ zadnych innych tadowarek:
poszczegdlne komponenty Proxxon sg optymalnie
do siebie dopasowane.

Uwaga: Urzadzenie, akumulator i tadowarka sg
dostepne w sprzedazy réwniez oddzielnie!

Przy dostawie akumulator jest czesciowo
natadowany i przed uruchomieniem urzadzenia
nalezy go nafadowac do petna. W tym celu nalezy
postapi¢ w nastepujacy sposob:

1. Whozy¢ wtyczke tadowarki.

2. Wiozy¢ akumulator 1 do tadowarki 2, tak jak
pokazano na Rys. 2.

3. Zbtta dioda 3 sygnalizuje proces fadowania. Po
jego zakonczeniu dioda 4 zadwieci sie na
zielono.

4. Natadowany do pefna akumulator wyja¢ z
tadowarki.

5. Whozy¢ akumulator 1, tak jak pokazano na Rys.

3, do otworu w obudowie urzadzenia, aby sie
zatrzasnaf.

W celu ochrony akumulatora przed szkodliwym
catkowitym  roztadowaniem podczas  pracy
poziom nafadowania jest stale kontrolowany
elektronicznie i przed osiggnieciem krytycznego
stanu roztadowania urzadzenie zostaje wytaczone.
W takim przypadku nalezy ponownie nafadowac
akumulator. Nie wolno prébowa¢ uruchamiania
urzadzenia z roztadowanym akumulatorem!

6. W celu natadowania nalezy nacisnaé przyciski
blokujace 2, wyciagna¢ akumulator do tytu i
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wykonaé kroki 1-5.
Proces fadowania mozna w kazdej chwili
przerwa¢ i rozpocza¢ na nowo. Akumulator nie
zostanie uszkodzony.

Uwaga:
Jesli po procesie tadowania drastycznie skrécg
sie czasy eksploatacji, informuie to o konieczno$ci
wymiany akumulatora!

Jesli po wiozeniu akumulatora w przeznaczony do
tego otwdr zétta dioda nie bedzie sie stale $wiecic,
lecz miga¢, przyczyna jest prawdopodobnie
zbyt wysoka temperatura, defekt lub catkowite
roztadowanie akumulatora.

o Jesli akumulator jest zbyt goracy, proces
tadowania rozpocznie sig automatycznie po
schtodzeniu.

Jesli jednak akumulator ma normaing
temperature, lecz jest catkowicie roztadowany,
tadowarka sprawdzi, czy pobiera on jeszcze
prad lub jest juz uszkodzony.

Jesli mozliwe jest przywrécenie poprawnego
stanu akumulatora, zétta dioda zaswieci sie po
pewnym czasie $wiattem ciggtym i zasygnalizuje
prawidtowy proces tadowania.

Jesli z6tta dioda miga, akumulator jest
catkowicie uszkodzony i nalezy go zutylizowac,
patrz réwniez ,Wskazéwka dotyczaca utylizacji
na terenie UE” nizej w tej instrukcji.

Informacje ogélne dotyczace pracy z
urzadzeniem:

Uwaga:
¢ W razie duzej emisji pytu badz pytéw
szkodliwych dla zdrowia nalezy zakfada¢
maske ochronna.
Wszystkie narzedzia robocze mocowaé
mozliwie jak najkrocej. Zwroci¢ uwage, aby
wysuniecie chwytu narzedzia z tulejki
zaciskowej nie przekraczato 30 mm. Nadmiernie
wystajace chwyty tatwo sie wyginaja i powodujg
bicie promieniowe.
Wysoka wydajno$¢ szlifowania uzyskuie sie nie
na skutek duzego docisku, lecz dzieki
prawidtowej i rownomiernej predkosci obrotowej!
e Zasada ogolna: narzedzie robocze o mniejszej



$rednicy wymagaja wyzszych predkosci
obrotowych niz narzedzia o wigkszej $rednicy.
Uwaga: Koniecznie przestrzega¢ dopuszczalnej
maksymalnej predkosci obrotowej narzedzia
roboczego! W przypadku przekroczenia
dopuszczalnej maksymalnej predkosci
obrotowej moze doj$¢ do ztamania narzedzia.
Odrzucone w powietrze elementy moga
doprowadzi¢ do szkdd i powaznych obrazen ciafal
Nigdy nie naciska¢ przycisku blokady, dopdki
urzadzenie sie nie zatrzyma.

W stanie fabrycznym we wrzeciono urzadzenia
wiozona jest tulejka zaciskowal

Narzedzia robocze w zalezno$ci od rozmiaru
tulejki zaciskowej moga mie¢ chwyt o $rednicy
wynoszacej maks. 3,2 mm.

Wszystkie narzedzia robocze mocowaé
mozliwie jak najkrocej. Zwrdci¢ uwage, aby
wysuniecie chwytu narzedzia z tulejki zaciskowej
nie przekraczato 30 mm. Nadmiernie wystajace
trzpienie narzedzi tatwo sig wyginaja i powoduja
bicie.

Pod zadnym pozorem nie uzywac narzedzi
roboczych z trzpieniem o diugosci
przekraczajacej 55 mm!

Przy korzystaniu z tulejek zaciskowych zawsze
zwraca uwage, aby tulejka zaciskowa i
stosowane narzedzie mialy te sama $rednice
chwytu! Trzpien narzedzia musi by¢ mocno i
niezawodnie osadzony w tulejce zaciskowej!
Nie uzywa¢ do pracy uszkodzonych ani
zuzytych narzedzi roboczych! Zwraca uwage
na nienaganny stan narzedzi. Uszkodzone lub
zuzyte narzedzia moga pekac i doprowadzi¢ do
obrazen ciafal

Podczas przechowywania narzedzi roboczych
zwracaé uwage, aby byly one niezawodnie
zabezpieczone przed uszkodzeniem!

.

.

.

.

Mocowanie badz wymiana narzedzia (Rys. 4):

Uwaga:
Przed wymiang narzedzia nalezy zawsze wyja¢
akumulator!

1. Przekreci¢ lekko nakretke kofpakowa 1
réwnocze$nie nacisna¢ przycisk blokady az do
jego zazebienia.

2. Poluzowaé nakretke o kilka obrotow i wymieni¢

narzedzie.

3. Jedli tulejka zaciskowa réwniez bedzie
wymieniana, odkreci¢ catkowicie nakretke,
wymieni¢ tulejke zaciskowa i przykreci¢
nakretke z powrotem lekko reka.

4. Zalozy¢ narzedzie robocze i dokreci¢
dotgczonym kluczem 3.

Przemystowa wiertarko-szlifierka IBS/A zostata
ergonomicznie zaprojektowana, dzigki czemu
podczas pracy mozna jg wygodnie obstugiwac
i precyzyjnie prowadzi¢. Gwint nakretki tulejki
zaciskowej jest zagtebiony w obudowie
urzadzenia. Z tego wzgledu uzycie uchwytu
wiertarskiego nie jest mozliwe.

Praca z urzadzeniem

1. W celu wigczenia przekreci¢ pokretto 2 (Rys.1)
i ustawi¢ obroty odpowiednio do wykonywanej
pracy. W celu uzyskania optymalnych efektow
nalezy przestrzegac zasady: narzedzia o
mnigjszej $rednicy musza pracowac z wyzszg
predkoscig obrotowa, narzedzia o wigkszej
$rednicy z mniejsza predkoscig obrotowa.

2. Jedli urzadzenie podczas pracy bedzie
prowadzone reka, podczas frezowania lub
grawerowania, nalezy trzymac je jak
diugopis. Nie nalezy przy tym zakrywac szczelin
wentylacyjnych (rys. 5).

Przy mniej precyzyjnych pracach urzadzenie
nalezy trzymac tak jak trzonek miotka (rys. 6).

Idealne warunki pracy uzyskuje si¢ poprzez
zamocowanie urzadzenia czescig cylindryczng
20 mm w stojaku wiertarskim Iub uchwycie
uniwersalnym z asortymentu firmy Proxxon.

Réznorodne, inne zastosowania mozliwe sg w

pofaczeniu przemystowej wiertarko-szlifierki IBS/A
z innymi maszynami i urzadzeniami!

5 Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Uwaga:
Przed rozpoczeciem montazu, ustawiania,
konserwacji lub naprawy nalezy wyja¢ z
urzadzenia akumulator!
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Wskazowka:

Podczas obrébki drewna kazde urzadzenie ulega
zanieczyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne
jest jego czyszczenie. Celem zapewnienia diugiej
2ywotnosci po kazdym uzyciu urzgdzenie nalezy
jednakze oczysci¢ migkkg szmatka lub pedzlem.
Mozna przy tym uzywaé tagodnego mydfa lub
innych odpowiednich $rodkéw czyszczacych.
Nalezy unika¢ $rodkéw myjacych zawierajacych
rozpuszczalnik lub alkohol (np. benzyny, alkohole
myjace etc.), poniewaz moga one dziata¢
agresywnie na plastikowe czesci obudowy.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika winny by¢
zawsze wolne od pytu i zanieczyszczen.

Informacja dotyczaca serwisowania

Uwaga: Przewdd zasilajacy do tadowarki moze
by¢ wymieniany tylko przez dziat serwisu
Proxxon lub wykwalifikowanego specjaliste!

6 Wyposazenie

Odnosnie  blizszych  informacji ~ dotyczacych
akcesoriow prosimy 0 zapytanie o nasz katalog
urzadzen. Katalog mozna uzyska¢ pod adresem
podanym na ostatniej stronie  informacji
dotyczacych gwarancii.

Prosimy pamietac:

Narzedzia robocze Proxxon zostaty skonstruowane
pod katem naszych urzadzen, dlatego sg
optymalnie przystosowane do wspdtpracy z nimi.

W przypadku korzystania z produktéw innych
producentéw nie przejmujemy odpowiedzialno$ci
za bezpieczne i prawidiowe dziafanie naszych
urzadzen!

7 Utylizacja:

Narzedzia prosze nie wyrzucaé razem z odpadkami
domowymil Urzadzenie zawiera surowce nadajace
sie do ponownego wykorzystania. W razie pytan
nalezy zwrécic sie do lokalnego przedsigbiorstwa
usuwania odpaddéw lub do innego odpowiedniego
organu komunalnego.
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Wskazéwka dotyczaca utylizacji na terenie UE:
Prosze pamieta¢, ze zgodnie z dyrektywa
UE 2012/19/UE i dyrektywg UE 2006/66/
WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory i nie
nadajace sie do uzytku elektronarzedzia nalezy
utylizowaé oddzielnie od odpaddw z gospodarstw
domowych i nalezy doprowadzi¢ je do recyklingu
w sposdb przyjazny dla $rodowiska!

8 Deklaracja zgodnosci CE

Nazwa i adres producenta: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg

L-6868 Wecker
Oznaczenie produktu: IBS/A
Nr artykutu: 29800/29802

Oswiadczamy na wifasng odpowiedzialnos¢,
ze ten produkt jest zgodny z nastepujacymi
dyrektywami i dokumentami normatywnymi:

Dyrektywa UE (zgodno$¢ elektromagnetyczna)
EMV 2016/30/UE

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 /01.2016

DIN EN 61000-3-2 /03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

Dyrektywa maszynowa UE 2006/42/WE
DIN EN 60745-1/01.2010

DIN EN 60745-2-23/11.2013

Data: 24.04.2016 r.

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

iy

PROXXON S.A.
Dziat Bezpieczenstwa Urzadzen

Pefnomocnik  ds.  dokumentacji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.



MNepeBoa opuriHanbHoOro
PyKOBOACTBA M0 3KCTyaTaLmuu

PROXXON - IBS/A
YBaXxaemblit knneHT!

Mpocsba Beerza Aepxatb 104 PyKoA JaHHoe
PYKOBOACTBO 0 9KCMTyaTaumi 1 npunaraemble
YKazausi o 6e30MacHoCTy.

Yerons3yiiTe  MHCTDYMEHT  TOMbKO  1ocsie  €ro
1104POBHOr0 M3yH4eHNS 1 C y4ETOM DYKOBOACTBA, a
TaKkxe ykasarmi o 6esonacHocT!

C 04HO/ CTOPOHBI 3T0 AenaeT paboTy 6e30nacHov;, ¢
JAPYrovi CTOPOHb1, 00SIEr4aeT U3y HEHME MHCTPYMEHTA
1 €ro QyHKLMA.

Komnarusi Proxxon He rapaHTupyeT 6e30macHyto
paboTy MHCTDYMEHTA B CRIELYHOLMX CTlyHasX:

060pY0BaHME MDUMEHSIETCS HE 10 HASHAYEHIO;
060DY/10BaHNE [DUMEHSIETCS B LIENISIX, He
YITOMSHHY ThIX B DYKOBOACTBE;

* DEMOHT MPOM3BE/IEH HEHAANEXALLYM 00DA30M;
He COB/IAeHb! yKasaHus 10 6e30NacHoCTH;
060py/H0BaHNE MOABEPrAETCS BHELUHMM
BO3AEVCTBISIM, 38 KOTODbIE M3rOTOBUTEST> HE
HECeT 0TBETCTBEHHOCTH.

Mb! pexomergyem rpu BCeX PEMOHTHbIX paboTax
N paboTax Mo TEeXHN4ECKoMy OOCIYXXNBaHNO
MCroNb30BaTs  (OUDMEHHbIE  3aracHble  4acTi
komnarn PROXXON.

[pocs6a nopy4aTh BbIMONHEHNE PEMOHTOB TOSIbKO
KBaSGPULMDOBAHHbIM CrieLmarmcTam!

[poc6a yanTsiBaTs CrieaytoLLee: Bee cBeneHms v,
B YACTHOCTY, TEXHUHECKUE JaHHbIE, COBEDKALUMECS
B 9TOM PYKOBOLACTBE, COOTBETCTBYIOT TEXHUHECKOMY
COCTOSHVIO Ha MOMEHT rIeyary.

Mei ocTasnsiem 3a co60i npaso Ha hasnbHeiiiliee
YCOBEPLLIEHCTBOBAHNE — M3AEMS  C  y4eToM
TpeboBaHW TeXHMYECKoro rporpecca. Ml xenaem
Baw ycriexos B paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM.

BHUMAHME!

HeobxoanMo npounTaTh BCE yKasaHus.
HesbinonxeHve HIOKEMPUBEAGHHbIX
YKa3aHMiA  MOXET  CTaTb  MPUYMHOM

MOPKEHUS JMEKTPUYECKMM TOKOM, noxapa wmm

CEPbE3HbIX TPABM.

NPOCbBA HAJEXHO XPAHUTb [IAHHOE
PYKOBOACTBO!

YkasaHus no GesomacHocTM Ans  BCex
obnacTeii npuMeHeHns

Obume ykasaHms no  6esomacHocTM  mpu
LUNMEHOBAHMM, LUNMCPOBAHUN HAXKLAUHOI LLIKYPKOIA,
paBoTax ¢ MPOBOMOYHBIMM LLETKAMM, MONMPOBAHNM,
(hpesepoBaH WnM  OTPe3aHMM  LUMAPOBATBHBIM
Kpyrom:

a) [laHHblii  3NEKTPOMHCTPYMEHT  paspeLuaeTcs
1CMIONb30BATb TONbKO B KAYECTBE LUAN(OBANLHON
MALLMHKW, WAKGOBANbHOM MALLMHKY C HAXKAA4YHOM
LUKYPKOW, NPOBONOYHOI LUETKM, NOSUPOBAbHOI
1M PPe3epoBaNbLHON MalLMHKK, 1 abpasuBHO-
0TPe3Horo cTaHka. CobniopaiiTe BCe ykasaHus no
6€30MacHOCTM, MHCTPYKLMM, PUCYHKM U [aHHble,
KOTOpbIE Bbl NOMYYMAN BMECTE C YCTPOICTBOM.
[pn HecobMIOAEHM HIKENPUBEAEHHbIX YKa3aHMiA
BO3MOXHbI MOPAXKEHUS ANEKTPUYECKAM TOKOM,
10Xap 1/ un CepbesHbIe TPaBMbl.

b)He wucronb3yiiTe  HuKakve petanv  kpome
cneunanbHo npefHa3Ha4YeHHbIX U PEKOMEHA0BAHHbIX
V3rOTOBUTENEM ANt AAHHOTO NEKTPOMHCTPYMEHT.
ToT dhakT, YTO BbI MOXETE 3aKpenuTL JeTanb Ha
BalLEM 3MEKTPOMHCTPYMEHTE, eLLe He rapaHTupyeT
€ro 6e30MacHOro 1CMob30BaHNS.

c) [lonyctumMas 4acTota BpalleHuss BCTABHOMO
VHCTDYMEHTA  JOMXKHA  ObiTb  HE  HWXE
MaKCAMarnbHOM 4aCTOTbl BpALLEHNs, yKa3aHHO
Ha  GNeKTPOMHCTPyMeHTe.  [letanb, — koTopas
BpalLaeTcs ObicTpee, YeM 3T0 [ONyCTUMO, MOXET
Pa3PyLMTLCS 1 BBINETETb U3 BNIEKTPOUHCTYMEHTA.
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d) Hapy>xHblid  fvameTp W TOMWMHA BCTaBHOMO
VHCTPYMEHTa J0MKHbI COOTBETCTBOBATH yKa3aHHbIM
paamepam BalLero ANEKTPOMHCTPYMEHTA.
BCTaBHble  MHCTPYMEHTbI  HECOOTBETCTBYHOLMX
pa3MepoB He MOrYT ObITb HaAnexawyM 06pasom
OTPErySmpoBaHbI UM MPOKOHTPOMPOBAHbI.

e) LnncpoBanbhble  AMCKM,  LMCPOBATbHbIE
BafkM WM [ipyrve [eTan  JOMKHbI - TOYHO
MOAXOAUTL K LUAMCHOBANLHOMY  LIMMHAENIO Wik
LiaHrOBOMY 3a)KMMy BaLLIEr0 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.
BCTaBHble  MHCTPYMEHTbI,  KOTOpble  HETOHHO
MOAXOAAT K Ga3vpyloLLeMy SNIeMeHTy  Ballero
IEKTPOVHCTPYMEHTA, BPALLAIOTCA HEPABHOMEPHO,
04eHb CHMIbHO BUOPUMPYIOT U MOMYT MPUBECTM K
11oTepe KOHTPONS.

f) CMOHTUpOBAHHbIE ~ HA  OmpaBKe  [VCKW,
LUNMEPOBAITBHBIE LMTMHAPBI, PEXKYLLIME UHCTPYMEHTI
WM Ipyrve  MPUHAZNEXHOCTU  OMKHbI  GbiTh
MONHOCTbIO  BCTABMEHbl B LAHTOBbIA  3XUM
WM 3KUMHOA MaTpoH. [MHa «BbiCTyna» Wi
CBOBOHO HaCTM ONPABKA MEXAY LUMGOBASTHbIM
VUHCTDYMEHTOM ¥ LGHTOBbIM  3aXMMOM  WIn
3AKAMHbIM MATPOHOM [OMKHA GbITb MUHUMATLHOR.
Ecnm onpaska 3ax@ra HeLOCTAaTOuHO MPOYHO WK
BbICTYNAeT BiepezM LUMGOBAIBHOTO MHCTPYMEHTA
CIMLKOM  JAneko, — BCTABHOW  WHCTPYMEHT
MOXET OTCOBAMHUTLCS W BBINETETb C BbICOKOM
CKOPOCTBIO.

g)He vcnonb3yiite  MOBPEX/EHHble  BCTABHbIE
VHCTPYMEHTbL.  Tlepes KaxKabiM - MCTIONb30BaHUEM
MpoBepsiiTe BCTaBHblE UHCTPYMEHTbI, Takue Kak
LWMEOBANbHbIE [NCKM, HA OTCYTCTBME CKOMOB W
TPELLWH, LWNMGHOBATbHbIE BaNk — HA OTCYTCTBUE
TPELWMH, WM3HOCA WM CUTIBHOTO  WCTUpaHWs,
MPOBOMNOYHbIE LUETKM — Ha OTCYTCTBIE OCTABMEHHbIX
WK CIIOMAHHBIX MPOBONOK. B cilyyae napeHus BHM3
9IEKTPOMHCTPYMEHTA UMW BCTABHOMO WHCTPYMEHTa
MpoBEpbTE  €r0 HAa  OTCYTCTBME  MOBPEXZEHMUH
WM VCTIONb3yIATE  HEMOBPEX/EHHbIA  BCTABHON
VHCTPYMEHT. [0CrIe MPOBEPKY 1 YCTaHOBKY BCTABHOMO
VHCTPYMEHTA BbIBEAUTE HAXOASALUMXCS PSAIOM Hopei
33 rpefenbl MAOLAZM €ro BpalleHus M faiite
YCTPOVCTBY NopaBoTaTh B TEHEHVE OHOM MUHYTbI P
MaKCUMasbHOM YacToTe BpaLLieHns. MoBpex/eHHble
BCTaBHble WHCTPYMEHTbI B GOMbLUMHCTBE CMyyaes
TIOMtOTCS! MMEHHO BO BPEMS 3TN0 TecTa.
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h)Hocute cpeactBa  MHAMBMZYanbHOA  3aLMThI.
B 3aBucuMocT OT 06MmacTu MpUMEHeHus, Hocute
3alLUTHYI0 Macky ANS MUa, 3alLMTHYIO Macky Ans
rnas wm 3almTHble o4k, TMpu HeobxommmocTn
HOCUTE  TbINE3ALMTHYIO  Macky,  3alMTHble
HayLLHVKK, 3alLMTHbIE NEpYaTKV MK CneLmanbHbIi
hapTyK, NPefoXpaHsIoLLVe BaC OT MEMKUX 4acTuL
marepuana ¥ WiuchoBanbHo  Mbink.  [nasa
LOMXKHbI  GbITb  3alLMIEHbI 0T  pasneTaloLLmMXcs
MOCTOPOHHIX MPEAMETOB, KOTOPbIE MOSBASOTCS NPy
caMblX pasHbix 06MmacTsx npumeHeHms. [binesas
Macka WM pecrvpaTop AOMKHbI 3afepusath
Mbinb, 06Pa3yloLLyCS BO BPEMS MCTIONb30BaHMS!
ycTpoiicTBa. [lnuTenbHoe BO3AEACTBME CUMIBHOMO
LLIyMa MOXET MOBPEAUTH CIIyX.

i) He nosgonsiiTe [pyrvM fuUam  HaxoauTbCst
B Balleil paboyeit 30He. [lomkHo cobniogaTbes
6e3onacHoe  paccTosHue. Kaxpbii BXOAALMIA
B pabodyto 30Hy [OMKEH HOCUTb CPEeAcTBa
VHAVBAYaNbHOA 3awmTbl. O6OMKN 3ar0TOBKM
WNM CNOMAHHOrO BCTABHOTO MHCTPYMEHTA MOryT
pa3netatbCs U NPUBOANTL K TPaBMaM Takxe 3a
npeaenamu HenocpeaCTBEHHOM paboyen 30Hbl.

j) Ecw Bbl BbIMONHsETE paboTbl, MPU KOTOPbIX
BCTABHOM  MHCTPYMEHT ~MOXET  COMpuKacaTbCst
CO CKPbITbIMA 3NEKTPUYECKMMI  Kabensmu  umn
COGCTBEHHbIM ~ CETEBbIM  kabenmem,  fepxute
YCTPOVCTBO TOMLKO 3a U30NMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTH
Ans 3axgara. [p1KOHTaKTe C ToKoBeAyLLMM kabenem
B METaNnMyeckux [JeTansx YCTPOWCTBA MOXET
TaKxe BO3HUKAT MEKTPUYECKOE HaMPsHKEHMe, YTo
MPVIBOAWT K MOPRXKEHMIO SMEKTPUHECKIM TOKOM.

K)Mpu  nycke  HeoOX0AMMO  BCErja  MpoHHO
Jfiepxatb AneKTPOMHCTPYMeHT. [Mpu pasroHe Ao
MONHOA 4aCTOTbl  BPALLEHUA MOMEHT peakLm
[BMraTeNns MOXeT MPUBECTU K MPOBOPAUMBAHMIO
MEKTPOUHCTPYMEHTA.

1) Mp1 BO3MOXHOCTM WCroNb3yiiTe ANS 3axuma
3aroToBKM  CTPYOUMHy. Hukoraa He Aepxute
3aroTOBKY B OJHON PYKE W BNEKTPOUHCTPYMEHT B
JIPYroil BO Bpems ero 1cnonb3osaxvs. bnaroaaps
MPOYHOMY  3aKDENNEHMIO HEBONbLUNX 3arOTOBOK,
Bbl MCMOMb3yeTe 06e pyku AN Haunyuero
YMIpaBIieHns  ANEeKTPOMHCTPYMeHTOM. [lpn peske



Kpyrnble 3aroTtoBkM, Takue Kak AepeBsHHble
LUNOHKK, LUTAHrX 1nu prﬁbl, MOryT OTKaTUTLCA,
B pe3ynbTate 4ero BCTaBHOM VHCTPYMEHT MOXET
3aK/MHUTL U BbINETETH MPAMO HA Bac.

m) [lepxuTe CoeAMHUTENbHbIA Kabenb Bhanm ot
BPALLAIOWMXCA  BCTaBHbIX MHCTPYMeHTOB. Ecimn
Bbl TEpAETe KOHTPOMb Haj YCTPOWCTBOM, Kabemnb
MOXET ObITb paspesaH unu 3axBadeH, U KUCTb
YKV WM pyka MOXET NonacTb BO BpaLLatoLLmiicst
BCTABHOI MHCTPYMEHT.

n) Hukor fia He 0TKNaAbIBalTe ANEKTPOMHCTPYMEHT B
CTOPOHY, MoK BCTABHOV MHCTPYMEHT NONHOCTBIO He
0CTaHOBHTCS. BpaLLjaoLLmiicst BCTABHO MHCTPYMEHT
MOXET ~ COMPUKOCHYTBCS € MOBEPXHOCTHIO
CKNQ[MPOBaHKS, B pe3ynibTate Yero Bbl MOXETE
10TepSITb KOHTPONb Hafj MIEKTPOMHCTYMEHTOM.

o)llocne CMeHbl BCTaBHbIX WHCTPYMEHTOB W/
PErYNMPOBOK YCTPOIICTBA HAAEXKHO 3aTSHNTE raiiky
LIQHr0BOO 3aKMMa, 3aXMMHO/ MaTPOH Wi Apyrve
KpenexHble anemenTbl. OcnabneHHble KpenexHole
MEMEHTbI  MOTYT HEOXWAAHHO CMelaThes ¢
MPVBOAUTS K MOTEPE YNPaBMEHVs:; He3akpennerHble
BPALLAIOLLMECS KOMTMOHEHTbI  BbIGPACIBAIOTCS  C
OrPOMHOI CUTON.

p)He ocTaBnsiTe MIEKTPOMHCTYMEHT
BpALAIOLMMACS,  KOTfid  Bbl €0 Hecete.
Bpawatomiics  BCTAaBHOA  WHCTPYMEHT  Mpu
Cy4alHOM KOHTaKTe MOXET 3axBaTuTb OfEXAY !
BOH3UTHCS B BAC..

() PerynsipHo 04MLLaITE BEHTUNISLWOHHOE OTBEPCTUE
BALLIEr0 SNIEKTPOMHCTPYMEHTA. BeHTUnsTOp ABuraTens
BCACHIBAET MblTb B KOPNYC, ¥ 3HAUUTENBHOE CKOMNEHNE
METaIMHECKO/ MbLNM MOXXET MPUBECTU K OMACHOCTSM,
CBA3AHHbIM C SMIEKTPUHECTBOM.

1) He ncnonb3yiTe aneKTpoMHCTPYMEHT BOMM3N
BOCTNAMEHSIOLLMXCA MaTepuanos. Vickpbl MoryT
MPMBECTM K BOCTNIAMEHEHIIO 3TUX MATEPUAsoB.

S) He ucnonbayiite BCTaBHbIE MHCTPYMEHTBI, KOTOpbIe
TPpeGYIOT OXNAKAAIOLLMX XKMEKOCTEN. Mcnonb3oBaue
BOfIb! WM pYTIAX OXMAXKZAMOLLMX XKMIKOCTEN MOXKET
MPVBECTY K NOPAXKEHMIO SNIEKTPUYECKVM TOKOM.

Otpava #

6e3onacHocT
Otpada — 370 BHe3anHas peaxUys, 06ycnoBneHHas
3aefiaHeM WM GroKMPOBKOIA  BpaLLAtoLLerocs
BCTaBHOrO VHCTPYMEHTa, TaKoro KaK
LNMEpoBanbHAs NIEHTa, NPOBONIOYHAR LUeTKA U ..
3aefaHve M BNIOKMPOBKA MPUBOAAT K PE3KOMY
0CTaHOBY BPALLAIOLLEroCs BCTABHOTO MHCTPYMEHTa.
B pesynbrate  9TOr0  HEKOHTPOIMPYEMbIA
3NeKTPOUHCTPYMEHT yeKopseTes npoTU8
HanpaBfieHs BPALLIEHNS BCTABHOMO MHCTPYMEHT.

COOTBETCTBYHOLLME  yKa3aHus  no

Ecrw,  Hampumep,  wnmndpoBanbHbIA  AMCK
3aefaeT WM 6NOKMpYeTCs B 3aroToBKE, KPOMKa
LWncpoBaNbHOMO  AMCKa, KOTOpast BpesaeTcs B
3aroToBKY, MOXET 3acTpsiTb M TakuM 06pa3oM
BbINOMATb LWAMCHOBANbHBIA AVCK MMM MPUBECTU K
otaave. MoTom LWncpoBanbHbIid AUCK LBUXETCS
110 HarpaBneHuio K Monb3oBaTeNio i OT Hero, B
3aBYCHMOCTY OT HanpaBfieHs BpaLLEHus aucka B
MecTe 611okupoBKM. Mpu 9TOM BO3MOXHA Takoke
1ONOMKA LUNMEOBANBHbIX AMCKOB.

Othaya — 910 CeacTsue HernpasubHOro  Unn
OLUMBOYHOrO MCMOMb30BaHMS QMEKTPOUHCTPYMEHTA.
OT)laHy MOXHO NPEeAoTBPATUTL HaAnexalumu
Mepamu NPeA0CTOPOXXHOCTH, KaK OMUCaHO HUXeE.

a) [lepknte  ANEKTPOMHCTPYMEHT  JOCTATOYHO
KperKko v iepxuTe CBOA KOPMYC W pyKU B Takom
MONIOKEHNM, NPU KOTOPOM Bbl CMOXETE COXpaHUTL
paBHoBecMe Nnpyu AeicTeun cun otaaqn. Mytem
MPUHSTUS HAANeXaLWmX Mep NPefoCTOPOXHOCTH
nonb3oBaTesb MOXET COBNaAATh C OTAAqEN.

b) Co6ntopaiiTe 0c06yt0 OCTOPOXXHOCTb NP padoTe
B 30He YrIoB, OCTPbIX KOOMOK M T.A. He )ZlOI'IyCKaVITe
33e/laHns 1 OTCKOKA BCTABHbIX MHCTPYMEHTOB OT
3aroToBKM. Ha yrnax, ocTpbIX KpOMKax unu npu
OTCKOKE  BPALLAIOWMIACA BCTABHOM MHCTPYMEHT
WMEET CKJIOHHOCTb K 3aefaHuto. 910 NPUBOANT K
noTepe KOHTPOAS UK OTAaYe.

c)He  wucnomb3yite  3y6uyatoe  MUMbHOE
MoNOTHO. Takue BCTaBHble MHCTPYMEHTBI 4acTo
MPUBOAST K OTAAYe MAM NOTEpe KOHTPONS Hap
9MEKTPOUHCTPYMEHTOM.
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d)Bcerpa BBOAMTE BCTABHOA WHCTPYMEHT B
Marepuan B OBHOM W TOM e HanpasneHuy,
B KOTOPOM pexylas Kpomka CXouT ¢
Matepuana (COOTBETCTBYeT HanpasneHnio B
KOTOPOM  BbIOpAChIBAETCA CTPYXKa). Benenve

NIEKTPOMHCTPYMEHTA B HenpasibHOM
HanpaBfieHu  MPUBOAMT K BbIKPALLMBAHMIO
PEXyleiA  KPOMKM ~ BCTABHOTO  MHCTPYMEHTa

n3 3aroToBKH, B pesynbTate yero
ONEKTPOUHCTPYMEHT  BbITATMBAETCA B [aHHOM
HanpasneHnn NoAaqu.

) Bcerpa HapexHo 3akpennsiiTe 3aroToBKy npu
VCMONb30BaHMM  BPALLAIOLMXCS  HAMWIbHIKOB,
0TPE3HbIX LWMMEOBANbHbIX [VICKOB,
BbICOKOCKOPOCTHBIX  (DPE3EPHBIX  MHCTPYMEHTOB
N1 TBEPAOCTNABHBIX (DPE3EPHbIX UHCTPYMEHTOB.
[laxe npu HeBOMbLIOM nepekoce B nasy aTv
BCTaBHbIE WMHCTPYMEHTbI 3aefaioT W MoryT
npuBecTM K oTpave. pu 3aepaHnn OTpesHoro
WAMOBANBHOrO AUCKA OH 0ObIY4HO NOMAeTes.
Mpv  3aefaHu  BpALLAIOWMXCS  HAMWIbHUKOB,
BbICOKOCKOPOCTHbIX  (DPE3EPHbIX  MHCTPYMEHTOB
UM TBEPAOCTNABHBIX (DPE3EPHBIX UHCTPYMEHTOB
BCTABHOA ~ MHCTPYMEHT ~ MOXET  BbICKOYUTb
W3 nasa W MpUBECTM K MOTEpe YMpaBieHus
9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

CneumanbHble ykasaHus no 6esonacHocTi npu
wnuoBaHMM M OTpe3aHnn WnnhoBanbHbIM
Kpyrom:

a) Mcnonb3yitTe UCKMIOUUTENBHO LUNNOBANbHbIE

VHCTPYMEHTbI,  Pa3pelleHHble  Ans  Ballero
9NEKTPOMHCTPYMEHTA, W TOMbKO  Ans
PEKOMEHAOBAHHbIX ~ 06MacTeil  MpUMEHEHNS.

Mpumep:  Hukorza He  wimdbyiite  60KOBOI
MOBEPXHOCTLIO  0TPE3HOro  Avcka. OTpesHble
LnMchoBasbHbIEe AUCKV MpeAHa3HAYEHb! A4St Cbema
Marepvana Kpomkoi aucka. Mpu Bo3feicTBIM Ha
3T WAMEOBANbHbIE MHCTPYMEHTbI GOKOBBIX CHII
OHM MOTYT Pa3PyLUMTLCS.

b) N9 KOHMYECKUX WM MPAMbIX  aBPAa3MBHbIX
ronoBOK € pe3boil  MCmoMb3yiATe  TOMbKO
HEMOBPEXAEHHble  OMPaBKM  HaAnexallero
paamepa 1 AnuHbl, 663 NOAHYTPEHNS Ha 3anneymke.
TonxoAsiLLMe ONPaBKY YMEHBLLAOT PUCK MOMOMKY.

-100 -

c)He ponyckaiite  6rI0KMPOBaHMA  OTPE3HOrO
LAMGHOBANBHOTO AMCKA MMM CRMLLKOM  BbICOKOrO
faBneHnss npuxima. He BbINOMHsATE  CAMLIKOM
rny6okne pesbl. Tlpu  neperpyske  OTPE3HOro
LMchOBANBHOMO AMCKA MOBBILIAETCA WX Harpy3ka
11 CKNIOHHOCTb K MEpeKocy Wiv 3aefiaHutto, v Tem
CambiM — BEPOSITHOCTb OTAAYM WM Pa3pyLLEHMs
LMEPOBANBHOMO MHCTPYMEHTA.

d)He npubnuxaitTe pyky K 30He nepes U 3a
BPALLIAOLLMCS OTPE3HbIM LLUMMAOBATEHBIM UCKOM.
Korpa Bbl BefeTe OTPE3HON  LLNMEHOBaNbHbIA
JMCK B 3ar0ToBKE OT CBOEA pyku, B Cnyyae
OTAa4M  3NeKTPOMHCTPYMEHT C  BpaLLAoLLMMCS
IMCKOM MOXET YCKOPSITHCS HEMOCPEACTBEHHO M0
HanpaBfIeHMio K BaM.

€) Mpu 3aeaHnv 0TPE3HOrO LLAMEOBANBHOTO Avcka
I MY NepepbIBe B paBoTe BbIKIKOUUTE YCTPOICTBO
11 OAOXKANTE, NOKa ANCK He OCTaHoBHTCA. Hukoraa
He MbITaTECh BbIHYTb ELLE BPALLAOLLMACS OTPE3HON
LWAMGhoBANbHBIA AVCK M3 Paspe3a, uHaue MOXeET
BO3HUKHYTb OTAaYa. Onpefenute 1 ycTpaHuTe
MPUYVHY 3aeAaHVs.

f) Hukorga He BKMiouaiTe  ANEKTPOMHCTPYMEHT
3aHOBO, M0KA OH HAXOAMTCS B 3aroToBke. Mpexcae
4eM OCTOPOXXHO MPOAOMXKUTL paspesatie, faiite
OTPE3HOMY  LUMCPOBANLHOMY — AMCKY  OCTUYb
MONHOA 4aCTOTbI BpaLLEHUs. B NpoTMBHOM chyyae
AMCK MOXET 3a€CTb, BbICKOUMTL M3 3ar0TOBKM UM
MPUBECTM K OTAAYE.

g) [nsi yMeHbLLEHUS ONAcHOCTM OTAAYM 3aeBLLEro
0TPE3HOrO LMAOBANLHOMO AUCKA NOAREPXKMBAIATE
MINATBI N KPYMHbIE 3aroToBKY. KpynHbie 3aroToBky
MOTYT — MporubatbCs 0T  COOCTBEHHOrO  Beca.
3aroToBKy HEOGXOAMMO MOAZEPXUBATb C [BYX
CTOPOH A1CKa, & UMEHHO: BONM3V pa3pe3a v Ha kpato.

h) Cobriofaiite  0CoGyl0  OCTOPOXHOCTb  Mpy
BBINONHEHM NOTAIHbIX Pa3PE30B B CYLLECTBYOLLMX
CTEHaX WM [JpyruX CKPbITbIX 30Hax. B mpouecce
PE3KM  BPE3AOLLMIACA OTPESHOW  LNMEHOBabHBIA
IVCK MOXET MPUBECTU K OTAaYe B pesynbrate
CTOJIKHOBEHM € ras0- MMM BOJOMPOBOAOM,
SNEKTPUYECKMA  KaBenaMn — vam - Apyrumin
OGbeKTaM.



CnewuvanbHble yka3aHus no 6e3onacHocTy Npu
paboTax ¢ NPOBONOYHBIMU LETKAMM:

a) YunTblBaiTe, YT0 J@Xe B MPOLECCe 0BbIM4HOMO
VICMIONb30BAHNS OT MPOBOMOYHbIX LLETOK OTAENAOTCA
yacTv MpoBofok. He neperpyaiite MPOBOAOKY
CIVLLKOM  BbICOKM  [iaBfIEHMeM  MpidKiAMA.
OtreTatole  4acTM  MPOBOMIOKA  MOTY  Merko
MPOHVKATb YEPE3 TOHKYHO OFEXAY Y / TN B KODY.

b)Mepen  vcronb3oBaHMeM — faiiTe  LueTKam
nopaboTaTh C PaboUeit CKOPOCTIO HE MEHEE OFHOM
MUHYTBI. CJ'IeI.'LI/ITe 3a TeM, 4106bI B 3TO BPEMA HUKTO
He Haxopuncst nepen LUETKOI MM Ha OBHOW NPAMOiA
C Heil. Bo Bpemst npvpaboTki MOryT BblfeTaTh
OTCOEAMHMBLLMECS YaCTW NPOBOJIOKK.

¢) HanpagnsitTe  BpalLatoLLytocs  MPOBONOYHYHO
weTky oT cebs! Mpu pabote ¢ TakuMu LueTKaMm1
MefKVe YacTLbl UM KPOLLEYHbIE 4acTi MPOBOMOKY
MOrYT BbINIETaTb C BbICOKOW CKOPOCTbHO 1 MPOHMKATH
uepes KoXy.

Tonbko  AnA SKCniyaTauMM B Cyxux ﬁ
MOMELLIEHNAX.

YetpoiicTso 3apsiaHoe LG/A @
YCTPOIACTBO Knacca 3awwmo Il
NPEJJOCTEPEXXEHUE @
Bcerpa HocuTe 3aLumTHbIE OUKM.

He BbipacbiBaiiTe WHCTPYMEHT, 3apsiaHoe
YCTPOWCTBO W akkymynsTop BMeCTe C E
6bITOBbIMYU OTXOAAMM!

Onucanue ycTpoiicTBa

TTpOMbILLNEHHbIA CBEPMNBHO-LLMMEPOBANLHbIA
nHCTPyMeHT IBS/A- kommaHmn PROXXON — ato
WieanbHoe  YCTPOWCTBO AN MPELM3NOHHOMO
pacTauvBanus,  (hpesepoBaHus,  LLIMCOBAHMS,
MOSVIPOBAHWS, KpaLeBaHWs, YAANEHUs pXaBunHbl,
rPaBMPOBAHMA, ueKkaHkv 1 peskn. YCTpoiicTBO
no3gonsieT  obpabaTbiBaTb  BCEBOMOXHbIE
MaTepuanbl, Takue Kak CTanb, LIBETHbIE MeTabl,
CTEKNO, /PEBECMHA, MVHEpanbl ¥ kepamuka.
Mo aToM B Halem OOLWMPHOM aCCOPTUMEHTE
MPUHALNEXHOCTEA  MOXHO ~ HAliTW  MOAXOASLLMIA

VHCTPYMEHT ANS BbIMONHEHMS Mt060i paboTsl. B
06bEeM NOCTaBKi BXOAAT 34 BCTaBHbIX MHCTPYMEHTa
(c xBOCTOBUKOM 2,35 MM).

TpeumanoHHbIi CBEPMbHbIA LuMMHaess
YCTaHoBfleH 6e3 3a3opa B [ABYX MPELM3NOHHBIX
LIAPVKOMOAMMHAKAX B KOPNyce U3 amnioMMHIS,
OT/MTOrO  MOA  [aBfieHneM. Tem  CambiM
rapaHTUPYIOTCA MPOAOIDKUTENbHIA CPOK CATYXKBbI 1
MNABHOCTb BPALLEHNS.

CreuvansHbli - ManoLLyMHbI — 3nekTpoasuraTens
C  MOCTOSHHbIMM ~ MarHuTaMu 1 3MeKTPOHHbIM
PerynMpoBaHIeM YacTOTbl BPALLIEHs 06ecreunBaeT
MaKCAMAlTbHYK0  MOLLHOCTD MU MAHUAMAITEHOM
pa3mepe. [luanasoH 4acToTb! BpaLueHus ot 7000 o
23000 06/MVH rapaHTUPyeT MakCUMaNbHYHO TMEKOCTL
B padoTe. KOMMaKTHbIA BbICOKOMPOUHbIA KOpMyC
W3rOTOBIIEH 13 @PMMPOBAHHOMO CTEKIOBOMOKHOM
rofvam1aa.

[Nocago4Hoe MecTo auameTpoM 20 MM Ha nepesHeM
KOHLE YCTPOWCTBA MO3BOASET 3aKPENNsTh  €ro,
Hanpumep, B CTOWKE CBEpNa WM B aHaNOMMYHbIX
MPUCTIOCOBAEHNSIX 113 HALLIEro acCOpTUMEHTa.

Bxopsume B KOMONEKT NOCTaBKM  CTaslbHble
LIaHroBbI€ 3a>KMMbl YMPOLLAOT CMEHY MHCTPYMEHTA
1 06ecreuvmBaloT 3HaumTenbHo Gonee BbICOKYHO
TOYHOCTb BPALLIEHNS, YeM CBepﬂMﬂbelﬁ NaTpoH.

BbIOOKOMOLLleIe JUTUIA-MOHHbIE AKKyMynaTOpbl €
3apSAOM 2,6 A4 rapaHTUpyIoT MPOAOMKUTENBHYIO
paboTy C BbICOKOW MOLUHOCTBIO. [nst 3apsioku
aKKyMynsTOp  MPOCTO  BCTABASIOT B 3apsAHOE
YCTPOIACTBO, ¥ MpubA. Yepe3 1 4 OH CHOBA rOTOB K
paboTe. [ins BaLLei 6e30MacHOCTV KOHTPONMpYETCS
Temneparypa npoLecca.

1 YcnosHble 0603HayeHus (puc. 1)

1. Perynstop 4acToTh! BpaLLeHns ¢
[IBYXMO3VLIMOHHbIM BbIKNHOHATENEM

2. KHonka hvkcaumm

3. Taifka HaKinaHas Ans CTanbHOro LaHroBoro
3aKNMa

4. MecTo nocafio4Hoe Ans CTOkK ceepna (@ 20 Mm)

5. 32KUMbl LiaHroBble CTasbHble

6. Kntou Ans natpora

7. AkkymynsTop

8. KHorka pa36nokvpoBKkm akkyMynsTopa
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9. 3apsiaHoe YCTPOiCTBO
2 TexHu4eckue faHHble

WHCTpyMeHT:
[nuHa: OK. 270 MM (C aKKyMynsTopom)

OK. 235 MM (6€3 akkymynaTopa)
Macca: OK. 700 T (C akkyMynsTopom)

oK. 520 1 (6e3 akkymynsTopa)
[NocanoyHoe MecTo: 2 20 MM
HanpsixeHue: 10,8B
YacToTa BpalleHus: 7000-23 000 06/MuH
YpoBeHb Lyma: <70 gb(A)
Bubpauuns Ha pyuke: <2,5Mm/c2
3apspHoe YCTPOACTBO:
HanpsixeHue ceTw: 100-240 B ~, 50/60 'y
BbixoaHoe Hanpsxehue: 1268
Tox 3apsKu: 1A
AKKymynsTop:

Mepe3apsxaemast ITHii-MoHHas akKyMynTopHast
6arapes
HommHansHoe HanpsiXeHne/Hanpskerne

3apAaKy: 10,8 B/12,6 B
MolLLHOCTL/EMKOCT: 28,19 B1-u/2,61 Ay
3INR 19/66

Mpock6a y4uTbIBATS, YTO, B HACTHOCTH, U3MEPEHNS
YPOBHeiA Lyma W BuGpauuv Gbimd NpoBefeHs! ¢
11CnONb30BaHVEM BCTABHbIX MHCTPYMEHTOB Proxxon.
Ecrv Bbl crionb3yeTe u3aenust Apyrvx oupM, Mbl He
MOXEM rapaHTUpOBaTb COBMIOAEHME MPUBEEHHbIX
3/16Ch JaHHbIX!

3 06beM nocTaBKK

IBS/A (29800)

1 WT. MPOMBILLNEHHBIA
CBEPMMNLHO-LLUANEPOBANbHbIA MHCTPYMEHT
IBS/A

1 WwT. 3apsaxoe yCTPONCTBO

1 W, AKKymynsTop

1 wr. Kopo6ka Anst xpaHeHus

1 WwT. PyK0BOACTBO MO 3KCNAyaTaumm

1 WwT. YkasaHus no 6e3onacHocT

1 wr. Knioy

6 . 3akumbl LiaHroBble (1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 1 3.2 M)

-102 -

1 wr. [onoska wWngosanbHas kpyrnas @ 5 mm

1 wr. Tonoska WnMthoBanbHas UnHApMYEckas
6 Mm

1 wr. lonoska WnMchoBanbHas UAHAPMIECckas
@25um

1 wr. Tonoska WwmMdosansHas valeuHas @ 7 mm

1 wr. Ceepno npewusnoHHoe TeepaocnnasHoe @
0,5 MM

1 wr. CBepno npeun3uoHHoe TBEPAOCTNIABHOE

1 MM

1 wr. Tonoska LWnMthoBanbHas ¢ anMasHbIM
nokpbITHeM @ 1,8 M

1 wr. Ope3a NpeunanoHHas LLapoBiaHo (opm
@23MMm

2wr. [nck wnmnchosanbHblil @ 22 MM
(KpacHO-pO30BbIE KePaMUYECKVE NUTMEHTI
113 3NIeKTPOKOPYH/A BbICOKOrO Ka4ecTsa
AN CTaNM, YyryHa, BbICTPOPEXYLLMX
cTanei

2w, [nck windosansHbii @ 22 M
(cepblii) [ins rpaBvpoBaHs U MATUPOBAHHS!
CTeKa, Kepamikyt v CTENMTOB, TaKKe ANns
LnncoBaHNs TBEPAOTO MeTanna,
0T6ENEHHOr0 YyryHa u
BbICOKOJIErMPOBaHHbIX CTanei

1w, JIMCK NOAMPOBaNbHbIN ANS aKpUnoBoro
CcTeKna v nnexcurnaca

1 wr. Letka natyHHast Ans 06paboTki naTyHm,
NaTyHHbIX CMNABOB, MeAM, 611aropoAHbIX
METAoB, CaMOLIBETOB, NNacTMaceh!

11 APEBECHHbI. [1NS 04MCTKY 3NIEKTPOHHbIX
9M1eMEeHTOB 1 nnar.

10 . [Iucku 0TpesHble 3 KOpyHaa ANs pesanms
NervpoBaHHbIX 1 HeNervpoBaHHbIX cTanei,
HEpXXaBEIoLLMX CTaneit 1 LBETHbIX
MeTannos. MpumeHseTcs Takxe Ang
PE3aHns APEBECHHbI U MNIACTMACChI.

1 wr. OnpaBKa 3aX1MHas, AMameTp XBOCTOBMKA
@3,2MMm

IBS/A (29802)

1 W, MPOMbILLNEHHBIA
CBEPMMNLHO-LLANOBANbHbIA MHCTPYMEHT
IBS/A

1 Wr. PyKOBOACTBO M0 3KCMyaTaLmm

1 WwT. YkasaHws no 6e30nacHocTi

1 wr. Knioy

6 WT. 3aXIUMbI LiaHr0BbIE
(1,0-1,5-2,0-2,4-3,0 1 3,2 Mm)



4 Myck B 3KcnNyaTaumio M 3KCMIyaTauus

3apsika akkymynsTopa (puc. 2 v 3)

Brumauue!
lMepen myckom B aKCnayatauuto  mpouuTaiiTe
MpefynpeauTenbHble  yKasaHus W Hagnuew,
pa3MelLieHHble  Ha  3apsiiHOM  YCTpoWicTBE ¢
akkymynstope!

He pasbupalite akkyMynsTop v He pasousaite
Kopnyc! QnexTpOMT MOXET BbITe4b U HAHECTU
TpasMmbi! Tpu nonagaHy anekTponuTa B rnasa
MPOMOIATE UX YMCTOi BOAOI 1 HE3AMELNUTENBHO
00pATUTEC 33 MEANLIHCKO MOMOLLbHO!
IpesoxpaHsiTe akkymynsTop ot neperpesal B
pe3ynbTare 3T0r0 MOryT BO3HUKHYTb AECDEKTbI.
Hi npu kakux 06CToSTENLCTBAX HE 3aMblkaiiTe
aKKyMynSTOP HakopoTKO! CurbHbIE TOKM

MOryT NPUBECTY K NIEPErPeBy akKyMynsTopa.
Bo3MO>HbIMV MOCAEACTBUSIMMA MOTYT BbITb 00T
1 fiecpekTbl. CneauTe 3a Tem, UTobbl npu
XpaHeHun akkyMynsTopa 6bina ucksroueHa
BO3MOXHOCTb 3MIEKTPOMPOBOAHOTO COEANHEHNS
IEKTPUHECKIUX KOHTaKTOB.

Hi npu kakiux 06CTOSTENLCTBAX He AonycKaitTe
nonaziaHus akkyMynaTopa B OTKPbITbIiA OrOHb!
AKKyMyTISITOP MOXXET B30PBAThCS.

Hi mpu kakiux 06CToSTENbCTBAX He MoaBepraiiTe
aKKyMyNSTOP BO3AEVCTBIIO KUAKOCTEN!

Brumanue!

Mpocb6a yunTbIBATb, YTO BaLL AMEKTPOUHCTPYMEHT
KOMMaHuM ~ Proxxon  MOXHO 3KCnnyatTMpoBaTh
TOJIBKO C COOTBeTCTBy}OIJ.lI/IMVI aKKyMyJ'IﬂTOpaMVI
KoMMaHuM Proxxon u uto 3apsiAHbIM yCTpOﬁCTBOM
paspeLlaeTcs 3apsKaTb TONbKO 3TV akKyMyNAaTOpbI.
Kpome TOro, N 3apsifku akKyMyiaTOpOB KOMMaH!u
Proxxon 3anpeLlaeTca MCnonb3osaTL KaKoe-nméo
[pyroe 3apspHOE YCTPOWCTBO: COOTBETCTBYHOLLME
KOMMOHEHTbI  Proxxon OnTUManbHO COBMECTUMbI
APYT C APYroM.

ObpatvTe  BHMMaHMe: YCTPOWCTBO, — 3apAAHOE
YCTPOACTBO ¥ aKKyMyNATOp TakxXe WMelTca B
MpoAaXxe 0TAEMbHO!

B coctosHum noctaskv aAKKyMynaTop  3apsikKeH
YaCTW4HO, W nepef nNyckoM B 3Kcnayatauuo

YCTPOIACTBA €r0 HEOOXOMMMO MONHOCTBHO 3aPSANTS.
[lns 3T0r0 BLINONHHUTE CrieAyHoLLiee.

1. BeTaBbTe LTekep 3apsHOro YCTPOACTBA.

2. BerasbTe akkymynaTop 1 B 3apsaHOe yCTPOICTBO
2, KaK rokasaHo Ha puc. 2.

3. XKenTblii CBETOAMOA 3 CHTHANMNPYET O
npoLiecce 3apsaky. Koraa aToT npouece
3aBepLLIEH, 3aropaeTCs 3eneHblil CBeToanos 4.

4. BblHbTe MOMHOCTbIO 3apsHKeHHbII akKyMynsTop
13 3apSJHO0 YCTPOICTBA.

5. BerasbTe akkymynaTop 18 0TBEpCTHE KOpryca
VHCTPYMEHTa f10 ero (hvKcaLuu, Kak okasaHo Ha
puc. 3.

Y106bI BO BpeMst PaboTbl 3ALMTUTL aKKyMyNsTOp
OT nepepaspsa, COCTOSHME 3apAaKM MOCTOSHHO
KOHTPOSIMPYETCA BNIEKTPOHMKOIA, 1 NP AOCTUXEHNM
KDUTMHECKOrD  COCTOSHMA  PaspsaKi  YCTPOIACTBO
OTKMto4aeTcs. Tenepb akkyMynaTop HEo6X0AMMO
3apAAUTL 3aHOBO. He MbiTaiTech CHOBa BKITKOHATh
VHCTPYMEHT C pa3pshkeHHbIM akkymynatopom!

6. [Inst 3apsziku HaXXMUTE KHOMKY PasBiokMpoBKi
2, BbITAHUTE aKKyMYNIATOP BHU3 ¥ BLINOMHUTE
neiictus 1-5.

Mpouecc ~ 3apapku  MOXHO — MpepbiBaTh ¢
BO30OHOBNATL B N060E BPEMs 63 NOBPEXACHNS
aKKymynsTopa.

Btumanue!
Ecnv Bpems paboTbl nocne 3apspkv 3HAUUTENBHO
COKpALLAeTCs, 3T0 03HAYaeT, uTO aKKyMynsiTop
HE0OX0MMO 3aMeHUTS!

Ecnm nocne yCTaHOBKM akKyMyIISTOpa B CTIELMabHO
MPeAyCMOTPEHHOE OTBEPCTUE XKENTIi CBETOAMOA HE
TOPUT MOCTOSHHO, @ MUraET, BOMOXHOM MPUIMHOI
MOXET GblTb CIMIKOM BbicOkasi Temreparypa,
JAechexT v nepepaspsia akkyMynsTopa.

Ecrnm akkyMysIsITOp CIMLLKOM ropsidvid, nocne
OXTAKIEHVS! MPOLIECC 3apS/IKV 3anycKaeTes
ABTOMATUYECKN.

Ecnm e akkymynsitop, Hao6opoT, UmeeT
HOPMarTbHyt TEMTIEPATYPY, HO NIEPEPasPSIXEH,
3apsHOE YCTPOICTBO MPOBEPSIET, MPUHMMAET
AKKYMYTISITOP TOK MIIV XXE OH HENCTIDABEH.
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Ecm aAKKyMynATOP MOXET 6biTb BOCCTAHOBJIEH,
uepes HeKOTOPOe BPEMS! KENTbIA CBETOAMOA
HaYMHAET rOPETb HEMPEPLIBHO M CUTHANIM3MPYET
06 yCreLLHOM npoLiecce 3apsaKu.

Ecm xenTbin CBEeTOoAnOA Muraet, To
aKKyMyNSTOP MOBPEXAEH U NOANEXUT
YTUIU3aLMM, CM. Pa3en «Ykasarue no
yTunu3aumv B npesenax EC» fanee B HacTosiLLeM
pykoBOACTBE.

06LuMe AaHHbIe N0 06paLLEHNIo C YCTPOHCTBOM

Btuwmanue!
Ipu cnbHOM NbineoBpasoBaHmm
BO3HUKHOBEHIY ONaCHbIX ANS BAbIXAHNS NIETYHMX
B3BECEi 00513aTeNbHO HaJIeBAINTE 3ALLMTHYHO MACKy.
o BO3MOXHOCTY 3aKpennsiiiTe BCTaBHbIE
VHCTPYMEHTbI C MUHMAITbHO KOPOTKOM
BbICTYNAOLLEA YacTbHO. YuuTbiBaiTE, YTO
BbICTYNatoLLAst 13 LIAHr0BOrO 3aXMMa YacTb
XBOCTOBMKA MHCTPYMEHTA HE JOMKHA MPeBbILLaTh
30 MM. XBOCTOBMKM C GONBLLON ANMHOM BblneTa
Nerko nporuBatoTCcs v yXyALAT NNaBHOCTL
BpaLLeHus.
Bbicokas npou3soAUTENbHOCTb LANAOBAHMA
00€crney1BaeTes He AaBeHNeM MpUXmMa,
HO NPaBINbHO OTPEryMPOBAHHOM 1 MOCTOSHHOI
4acTOTOM BpaLLeHus!
YuuTbIBaiATe CREAYIOLLMIA PUHLIN: AN BCTABHBIX
VHCTPYMEHTOB MeHbLLEr0 A1ameTpa TpedyeTcs
6onee BbICOKAst HaCTOTa BPALLEHNS, HeM Ans
VHCTPYMEHTOB BOMbLIErO AMaMeTpa.
Brumanue! O6si3atensHo cobnopaiite
MaKC/ManbHO AONYCTUMYIO 4aCTOTy BpaLLEHs
NS BCTaBHOrO MHCTPyMeHTal Mpy npesbiLLeH
MaKC/MATbHO A0NYCTUMOI YaCTOTbI BpALLEHMS
BO3MOXKHA NONIOMKa MHCTPYMeHTa. BbineTatowme
[ieTainm MOryT MPUYMHUTD YLLIEPO 1 HaHECTH
Cepbe3Hble TPasMbi!
3anpeLuaeTest HXKUMATb KHOMKY (hvkcaLmi Bo
BPEMs PabOoTbl YCTPOMCTBE.
Ha 3aBope-13rotoBuTeNe B LMMHAENb
YCTPOIACTBA BCTABMNEH LIaHroBbIii 3aXKiM!
BCTaBHble MHCTPYMEHTBI MOTYT UMETb AMaMETP
XBOCTOBYMKA He Gonee 3,2 MM B 3aBUCUMOCTY OT
pa3mepa LiaHroBoro 3axmma.
o BO3MOXHOCTY 3aKpennsiiTe BCTaBHbIE
VHCTPYMEHTBI C MUHMAITbHO KOPOTKOM
BbICTYNAOLLIEN YaCTbH. YuuTbIBAWATE, YTO
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BbICTYNAOLLAs M3 LIAHrOBOr0 3aXVMa 4acTb
XBOCTOBMKA MHCTPYMEHTA He ONDKHA NPeBbILLaTh
30 MM. XBOCTOBMKM C AMHHON BbICTYNAtOLLEN
YaCTbHO N1ETKO M3rMBaTCS 1 MPUBOAAT K
HEPaBHOMEPHOMY BPALLIEHMIO.

Vcnonb3oBanme BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB C
LIMHOW onpaBky Bonee 55 MM 3anpetLuaeTes!
[py MCMI0NIb30BaHIN LAHT0BbIX 32)XKMMOB BCera
YUUTBIBAVTE, UTO LI@HrOBbIA 32XKMM 1
VICMI0Nb3yEMblA MHCTPYMEHT JOMDKHbI UMETH
0vHaKoBb I AvameTp xBocToBuka!l OnpaBka
VHCTPYMEHTa AOMKHa BbITb MPOYHO U HAAEXKHO
3aKpenieHa B LIaHrOBOM 3aXvMe!

3anpetuaetcst pabota ¢ noBpexaeHHbIMN

N U3HOLLIEHHBIMYU BCTBHbIMI MHCTPYMEHTaMM.
IpoBepsiATe MHCTPYMEHTbI Ha 6e3yrpeyHoe
coCTOSHME. MOBPEX AEHHbIE MM 3HOLLEHHbIE
VHCTPYMEHTbI MOTYT NIOMAThCS 1 TEM CambIM
MPUBOAWTS K TpaBMam!

[pv XpaHeHnn BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB
o6ecrieqbTe X HaAEXKHYIO 3aLwuTy OT
MOBPEXAEHMIA!

3ameHa 1 32XUM MHCTPYMeHTa (puc. 4):

Bhumanue!
Meper 3ameHON WHCTPYMEHTA BCErda BblHUMaiTe
akkymynstop!

1. Crerka OTBEPHNTE HaKMHYIO raiiky 1
O/IHOBPEMEHHO HaXXMUTE KHOMKY chnkcaLun 1o
3alleskuBaHus.

2. OcnabbTe raiiky Ha HeCKoIbko 060POTOB 1
3aMEHUTE VHCTPYMEHT.

3. Ecnm Takoke TpebyeTcs 3ameHa LiaHrosoro
3XIMa, MOSHOCTbI0 OTBEPHNTE raiiky, 3aMeHnTe
3XMM ¥ CHOBA CIIErka HaBepHuTe raiiky
BPYUHYIO.

4. YCTaHOBHTE BCTABHOI MHCTPYMEHT V1 3aTsHUTE
£€ro KJ14oM 3, BXOAALLMM B KOMMJIEKT NOCTABKU.

[MpOMbILLNEHHbIA CBEPMANBHO-LLMNGOBANBHb IV
MHCTPYMEHT  IBS/A uMeeT  3proHOMUYHyHO
KOHCTPYKUMIO, ~ KOTOpasi ~ TO3BONISIET  TOYHO

HanpasnATb ero 1 obecreYmBsaeT yA06CTBO PaboTl.
Pesbba raifkv LAHrOBOrO 3axwuma yTonneHa B
Kopnyc MHCTpyMeHTa, [loaTomy Ucronb3oBaHue
CBEPMMLHOMO NATPOHA HEBO3MOMXHO.



Pa6oTa ¢ MHCTpyMeHTOM

1. BkntouwTe YCTPOCTBO M NoMOLLY perynsTopa
2 (puc. 1) n ycrarosuTe Tpebyemyto pabouyto
4acToTy BpALLEHUA. ﬂpl/l 9TOM y‘MTbIBaI?ITe

Crie oL MPUHLMN: ANS NONY4eHNs
ONTUMANbHbIX PE3YIbTATOB UHCTPYMEHTbI C
MEHbLLIM JIMaMeTpoM SOMKHbI paboTats ¢ 6onee
BbICOKOI 4acToTOM BPALLEHUA, UHCTPYMEHTBI C
60mbLLMM AMaMETPOM — C Bonee HI3KOiA
4aCTOTON BpALLEHNS.

Ecrm Bo Bpemst paBoTbl Bbl XOTUTE HAMPaBATL
VHCTPYMEHT BPYUHYH0, IEPXXHUTE €ro npy
(hpesepoBKe MK rpaBypOBKE Kak LLApUKOBYtO
pyuiky. Ipu 3TOM He AonycKaeTes 3akpbiBaTh
BEHTUSILMOHHYHO LLEMb (puC. 5).

Ipu Gonee rpy6bix paboTax MHCTPYMEHT
HEoBXOAMMO fiepXKaTh kak pyKoATKy MonoTka
(puc. 6).

r

g upeanbHblx  ycrnoBuid  paboTbl - 3aKpenuTe
VHCTPYMEHT N0CaJ04HbIM MECTOM AamMeTpoM 20 Mu
B CTOVKe CBEpNna UK B YHVBEPCANbHOM figpxatene
113 accopTmenTa Proxxon.

[pyrve  paaHoo6pasHble 06nacTv  MpUMeEHeHus
JOCTYMHBl NP MCMOMb30BAHMM  Balllero
MPOMBILLAIEHHOTO ~ CBEPAMABHO-LLNEIOBANBHOMO
uHcTpymerTa IBS/A B codeTaHmn ¢ Apyrimu
MaLLMHamV 1 yeTpoiicTBamm!

5 TexHuueckoe o6cnyxuBanme

Q4YUCTKa K yxoa

Buumatve!
Mepen HavanoMm MoGbIX PEryMMPOBOYHBIX UK
MOHT@XKHbIX  PaboT, MEeponpusTUA M0 YXOAY,
06CAYKMBAHMIO UMM PEMOHTY BCErfia BblHUMaiTe
aKKyMynSTOp 13 ycTpoicTaal

Ykasatue,
Bo Bpemss pabothl C [peBECHHON  KaxXpdblid
VHCTPYMEHT ~ 3arpsi3HsieTcs  Mbinbto.  [oaToMy
YXOA SBNAETCA 00s3aTeNbHbiM. TeM He MeHee,
uToGbl  06ECTEYNTb  MPOAOIDKUTENBHBIA  CPOK
Cny>6bl MHCTPYMEHT, Kax/bliA pa3 nocne paboTb
HE0BXOAMMO MPOU3BOAMTH Er0 OUMCTKY NP MOMOLLM

MSAITKO#A BETOLUM WA KUCTH.

[pu 3TOM [ONYCKAETCS UCMONb30BaHWE MSTKOrO
Mbla WM APYroro  MOAXOASILEN0  MOKLLErO
cpescTBa. He paspeLwaeTes MpUMEHSIT 04UCTUTENM,
COZiepXKaLLe PaCTBOPUTENM WM CTUPT (HampuMep,
GEH3MH, CTIMPTbI ANS OYMCTKM U T. M), T. K. OHM
MOryT 0KasblBaTb arpeccuBHoe BO3AEVCTBUE Ha
NNIaCTMACcCoBbIE AETasM Kopnyca.

Bcerna COLiepXXNTe B YMCTOM COCTOSHWW OTBEPCTUA
NS OXNaXXAeHWsa ANeKTpoABUraTens, He IZlOI'IyCKaHTe
UX 3arpA3HEHNs MbiNbto UK TPSA3BIO.

CepBucHas MH(opMaLms

ObpaTuTe BHMMaHWe: 3aMeHa CeTeBOro kabens
ANs 33pAHOr0 YCTPOICTBA AOMDKHA BbIMOMHATLCA
TONbKO HAlLeid CepBMCHOA cnyx6oid Proxxon umm
KBanMMLMPOBAHHBIM crieLamcTom!

6 anHaﬂne)KHOCTM W AONONIHUTENbHAA

0CHacTKa

[ina nonyyenuss Gonee MOAPOGHbIX AaHHBIX O
MPUHAANEXHOCTAX  3anpocuTe  Haw — Karanor
VHCTPYMEHTOB 10 ajpecy, — ykasaHHomy B
VHCPOPMALMMA O FapaHTU Ha NOCNEAHEN CTPAHLE.

Mpocb6a yunTbIBaThL CRepyloLlee:

BcrasHble MHCTPyMeHTbI Proxxon paspaboTatbl Ans
1ICnONb30BaHWS! C HALLVUMY YCTPORCTBAMM 1 NO3TOMY
ONTUMANLHO MOAXOAST ANt PABOTbI C HUMMA.

B cnyyae ucnonb308aHUs BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB
Ipyrux ovpM Mbl He rapaHTipyem GesonacHoe

W Haanexatlee QJyHKLlI/IOHI/IpOBaHMe HaLmx
ycTpoiicTs!

7 Ytunusauus

He ymwnuampyiite  ycTpodcTBO — BMECTE  C

6biToBbIMM  OTXOAAMM!  YCTPOICTBO ~ COAEPXKUT
MaTepuanbl, NPUrofHble Ans nepepadotku. Ecnm
Y BaC BO3HMKHYT BOMPOCI, KACAIOLLMECS AAHHOTO
acnekTa, 06paLLaiATec K MECTHbIM MPEANPUSTUSIM,
CreLMan1aupytoLmmes Ha yTUIM3aLNN
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OTXOO0B, WIM B APYTVe KOMMyHambHbIe CriyXKGbl
COOTBETCTBYIOLLEr0 Npochnsi.

Ykasarue no ytunuaaumn B npesenax EC:
Mpocsba yunTbiBATH, YTO COrNacHo [lvpektuse
EC 2012/19EU wn [wpexuse EC 2006/66/
EG  nospexaeHHble WM MCMONb30BAHHbIE
AKKYMyNATOPb! 1 HEMPUTOAHbIE AANS UCTONb30BAHMS
AMNEKTPUYECKIE YCTPOICTBA NOANEXAT YTUIN3aLMK
OTHENbHO OT 6bITOBbIX OTXOAOB M AOMKHbI
HanpaBNATLCS Ha 3KONOrMyHyto NepepatoTky!
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8 3asBneHue 0 COOTBETCTBUM

Tpe6oBaHusmM EC

HawmeHosanne u appec uarotosutens: PROX-
XONSA.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

HaumeHoBaHue usnenus:  IBS/A
ApTukyn Ne: 29800/29802

HacTosiuum  Mbl MOA  CBOK  €AVHONIMYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb 3aBNSIEM, UTO JaHHOE M3Aesue
COOTBETCTBYET  TPEGOBAHMIM  CEAyHOLLMX
IVMPEKTVB M HOPMATUBHBIX JOKYMEHTOB:

DvpektuBa EC 06  aneKTpoMarHMTHO#
cosmecTUmocT 2016/30/EU

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2/01.2016

DIN EN 61000-3-2/03.2015

DIN EN 61000-3-3/03.2014

[vpextuBa EC no mawuHocTpoeHuto 2006/42/
EG

DIN EN 60745-1/01.2010
DIN EN 60745-2-23/11.2013

[ata: 24.04.2016
[unn. nixenep Mopr Barvep
%/ﬂ”
PROXXON S.A.
Moapasaenetme 6e301acHOCT 060PyA0BAHUS
TWMUOM,  yNONHOMOYEHHbIM  Ha  COCTaBAEHMe

[oxymenTaumum EC, sBnsieTcst nmuo, nonucasluee
HACTOSILLMIA IOKYMEHT.



Ersatzteilliste

PROXXON Industriebohrschleifer IBS/A

ET - Nr.:

29800-01
29800-02
29800-03
29800-04
29800-05
29800-06
29800-07
29800-08
29800-09
29800-10
29800-11
29800-12
29800-13
29800-14
29800-15
29800-16
29800-17
29800-18
29800-19
29800-20
29800-21
29800-22
29800-23
29800-24
29800-98
29800-99

Benennung:

Uberwurfmutter
Spannzange (Zubehor)
Gehausemutter
Wellscheibe
Sicherungsring
Kugellager

Welle

Geh&usekopf
Arretierknopf

Lufter
Motorbefestigungsschrauben
Motorgehéuse
Typenschild

Motor incl. Ritzel
Zentrierring

Label

Schraube

Regelknopf

Hintere Gehausekappe
Platine
Akkuaufnahme
Gehauseschraube
Akku

Schliissel

Artikelverpackung (ohne Abb.)
Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise

B N s

Swivel nut

Collet (accessory)
Swivel nut

Wave washer
Locking ring

Ball bearing

Shaft

Housing front part
Lock button

Fan

Motor fastening screws
Motor housing
Label

Motor with pinion
Centring ring
Label

Screw

Regulating knob
Rear housing cap
Board

Battery socket
Housing screw
Battery

Wrench

Article packaging
Operating instructions incl.
Safety instructions
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Ersatzteilbild
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PROXXGN

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle veere en
defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Deter kunham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om ,Service og
reservedele” & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter ~genomgar  noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle intréffa
néagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som nikopte
produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r
tillganglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.
Ytterligareinformationgéllande”Serviceochreservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zavadé, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mize vyfidit veskeré zakonné naro-
ky vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete
na adrese www.proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tiim PROXXON drtinleri iiretimden sonra dzenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, litfen
Griinti satin aldiginiz satis temsilcisine bagvurunuz.
Sadece o yalnizca malzeme ve iretici hatalaryla
iliskili yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asin yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
asinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar® konusuyla ilgili
aciklamalari www.proxxon.com sayfasindan bula-
bilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu
Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawnien gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiafowych i
produkeyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepBycHoe 06CNyXMBaHNE

Bce w3penns  komnawmn  PROXXON  nocne
M3rOTOBIEHMS  MPOXOAST  TLIATENbHbIA  KOHTPOMb.
Ecrm Bce e oBHapyxuTcs JecpeT, obpatuech K
Mpojasly, y KOTOPOro MpUOBPETEHO W3Aenue.
WMeHHO OH OTBEYaeT Mo BCEM MpeaycMaTpUBaEMbIM
3aKOHOM  MPETEH3WAM N0  rapaHTUiiHbIM - 06513a-
TENbCTBaM,  KACAIOWMMCS  MCKTIKOUMTENbHO  Aedhek-
TOB MaTepuasnos 1 U3roToBIEHNUS.

lapaHTusi He PacrpoCTPAHSETC Ha  HeHaanexallee
NpUMEHeHNe, Takoe, HanpuMep, Kak neperpysa,
NOBPEX/eHe BCRIEACTBIE MOCTOPOHHEr0 BO3-
[eiCTBYS, & TaK)KE ECTECTBEHHbIN M3HOC.
[JlononHuTenbHble  ykasaHus no  Teme ,CepeicHoe
o6enyxuBaHme 1 3anyactu cM. Ha caiite www.prox-
xon.com.



PROXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepruft. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewéhrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlieBlich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschadigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the pro-
duct. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding ,,Service and Spare
Parts Management*“ at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I‘objet d‘un controle
soigneux a I‘issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiére de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d‘une contrainte
extérieure, ainsi que |‘'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les piéces détachées », a
|‘adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per Iassistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio® sono disponibili all'indirizzo
WWW.ProXxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccion. Si a pesar de ello
presentara algdn defecto, dirfjase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard mas informacion sobre ,Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.

Art.-Nr. 29800-99 PR704716702S



